
能效方案

不断升高的能源成本和更严格的环境要求提高热处理设备的能效。根据炉子大小和工艺的不同，总是存在通过热交换器从排放的工艺

废气和炉子排放的高温气体中回收热能的可能性。特别是对于较大的炉子或较长的工艺时间而言，可以因此节省相当可观的能源，从

而在短时间内收回相应的附加投资。经过热处理的装料所剩热能可用于对低温的装料进行预热，这是一种节能行之有效的方法。

以下示例显示，在哪些方面可以回收哪些能量：

空气循环箱式炉N 2560/26 ACLS上装有逆流热
交换器

铝材熔炉16xTBR 110/12和2xTBR 180/12上装有
干馏燃烧器

在热状态和冷状态装料间进行热传递

由四个干燥箱组成的生产设备用于在热处理过程中移动货品，
包括用于优化能效的三级换热器

热交换器 

逆流热交换器的原理在于利用流出炉子的热废气对导入的冷

新鲜空气进行预热。在多数情况下无须单独的新鲜空气预热

装置。当工艺原因需要在炉腔内确保连续的空气交换时，例

如对硅树脂进行回火或在EN1539的标准下进行干燥时，这种

系统是值得推荐的。

换热器燃烧器 

特别是针对较大的气加热热处理炉而言，可以使用换热器燃

烧器。换热器燃烧器也能够利用热废气对燃烧空气进行预

热。根据炉型和工艺的不同，可以通过采用换热器燃烧器实

现节能达25%的能源，从而使额外的采购成本在短时间内就

得到相应回报。

热交换箱 

热交换箱也可被称作冷却／加热箱，具有两大优点。一方面是您可以帮助节省能源，另外就是可以通过使用热传递箱提高生产效率。

货品在热状态下从炉内取出并置入热交换箱内。在箱内同样还保留有用于新的冷状态装料的位置。通过空气循环可以在置入炉内前冷

却热状态装料并同时对冷状态装料预热。由此导入的能量无须通过加热装置得到，同时还提高了产量。 

以上提高能效的系统仅显示了可能的方法。
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