
在比如从工业陶瓷中排胶时会释放碳氢化合物，当其在炉膛中达到相当的浓度时,会在炉腔中产生可

燃的混合物。纳博热根据工艺和胶量提供量身定制的主动和被动安全包，它们能够确保窑炉的安全运

行。

I. 在空气中排胶

在电热式炉中排胶

用电热方式在空气中排胶，纳博热为满足不同的工艺要求提供不同的排胶包。所有排胶包都提供专业

的和集成的安全技术。根据需要，可以在被动和主动安全方案之间选择。各种被动安全方案之间的区

别在于对有机物数量、工艺可靠性和温度的分布的要求不同。

被动安全方案

基本上纳博热排胶炉都配备一套用于缓慢地挥发可燃物质的被动安全方案。在此，电热炉按照稀释原

理借助输入的新鲜空气来运行，以降低从物料中散发的气体浓度，使得在炉中形成一种不易燃的气

氛。客户必须定义有机物数量和温度曲线，使得不会超过最大许可的挥发率。由用户负责安全方案的

功能性。窑炉的DB安全包监视所有至关安全的工艺参数并在出现故障时引入相应的应急程序。在实践

中，被动安全方案因具有良好的性价比而得到广泛认可。根据工艺要求提供以下装备包。

DB10型排胶包，用于空气循环炉（对流式加热），温度可达450 ℃

DB10型排胶包代表基本型号,用于在温度至450 ℃的空气循环炉中的安全排胶。该窑炉装备有一台废

气风扇，通过该风扇从炉中抽出一定量的空气，同时将排胶过程所需的新鲜空气输入到炉中。该窑炉

在负压下运行，该负压能防止未知的的挥发产物逸出。

用于实验室炉的型排胶包

灰化炉具有一个被动安全系统和一个内置的废气后处理器。通过排气扇将废气排出，同时向炉内输送

新鲜空气，从而保证总是有足够的氧气用于灰化过程。在此，进入的空气从窑炉加热装置后经过，由

此得到预热，从而可以确保达到良好的温度均匀性。产生的废气将由炉膛导入内置的后燃烧装置中，

它们在那里得到进一步燃烧并被催化式清洗。可以在灰化过程（至最高温度600 ℃）结束后直接进入

后续过程至最高1100 ℃。

用于会产生可燃气氛的工艺的安全方案

空气

空气
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II. 符合EN 1539（NFPA 86）的安全方案，用于在干燥机中烘干溶剂

在欧洲范围内，EN 1539（或美国的 NFPA 86）对用于溶剂或其它易燃物质相对会快速释放或挥发的

工艺的窑炉和干燥箱的安全技术做出了规定。

典型应用是烘干模具漆、表面涂层和浸渍树脂。除了化工行业外，用户还来自许多不同的其他领域如

汽车、电气或塑料和金属加工业。

本安全方案旨在通过在整个挥发空间内不断更换空气来避免形成会爆炸的混合物。

III. 在不易燃或易燃保护或反应气体条件下的排胶或热解

IDB 安全方案，在保护气氛盒内用于含有少量剩余氧气的非易燃保护气体条件下的排胶

对于在保护气体条件下允许材料含有少量剩余氧气的排胶工艺，在保护气氛盒内具有惰性气氛的IDB

安全方案是理想的选择。窑炉技术与用耐热的不锈钢制成的保护气氛盒相结合，具有很高的性价比。

通过得到监视的惰性气体预吹洗和维持性吹洗可以确保保护气氛盒内的剩余氧气的含量不超过3%。客

户应定期检测该极限值。

IDB安全方案，用于在罐式炉内的非易燃的保护气体条件下的排胶或热解工艺

制造系列为NR（A）和SR（A）的罐式炉，极其适用于在非易燃保护气体条件下的排胶或用于热解工

艺。在 IDB 型式中，用保护气体来吹洗窑炉。废气在一个废气火炬中燃烧。为确保运行安全，不仅

是吹洗功能，而且还有火炬的功能都得到监视。

用于在可燃工艺气体下进行热处理的安全方案

使用易燃的工艺气体，如氢气时，额外给罐式炉配备了必要的安全技术。作为至关安全的传感器，只

使用经过相应认证的久经考验的部件。窑炉由故障安全型PLC控制系统（S7-300/安全控制器）控制。

CDB安全包，用于用硝酸来进行催化式排胶

本安全方案旨在用硝酸运行时避免爆炸性的气体混合物。为此，气密式炉罐自动用一种受控的氮气流

吹洗，并在引入硝酸前排出空气中的氧气。在排胶期间，可控的氮气和酸之间的混合比例能避免酸的

剂量过高，由此产生爆炸性气氛。

13


