
Material-ID 100037

Hersteller Dental Direkt

Beschreibung Reserve

Material Name DD Nature Zr

Prozesse Vortrocknen Schließen Vorwärmen Brennen 1 Brennen 2 Brennen 3 Kühlen

Programm-
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1 Waschbrand x 440 120 x 45 860 90 x x STEP 440 180

2 Hauptbrand x 440 240 x 45 830 90 x x STEP 440 180

3 Korrekturbrand x 440 240 x 45 820 90 x x STEP 440 180

4 Glanzbrand x 440 120 x 45 815 60 x STEP 440 180

5 Glanzbrand für Vollanatomie x 440 120 x 45 830 60 x STEP 440 180

Material-ID 100037

Manufacturer Dental Direkt

Description Reserve

Material name DD Nature Zr

Processes Predrying Closing Preheating Firing 1 Firing 2 Firing 3 Cooling

Program
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1 Wash firing x 440 120 x 45 860 90 x x STEP 440 180

2 Main firing x 440 240 x 45 830 90 x x STEP 440 180

3 Correction firing x 440 240 x 45 820 90 x x STEP 440 180

4 Glaze firing x 440 120 x 45 815 60 x STEP 440 180

5 Glaze firing for full contours x 440 120 x 45 830 60 x STEP 440 180
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