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Piece dentystyczne Nabertherm
Precyzja dla gabinetow, laboratoriow i
profesjonalnych zastosowan stomatologicznych

Piece dentystyczne Nabertherm sg idealnym wyborem dla laboratoriow dentystycznych, warsztatow
techniki dentystycznej i wymagajgcych zastosowan profesjonalnych. Kazdy z naszych piecow jest
recznie produkowany w Niemczech z wysokiej jakosci materiatow. Jako firma rodzinna z ponad
75-letnim doswiadczeniem w produkcji piecow stawiamy na trwate, energooszczedne rozwigzania —
zawsze z myslg o procesie produkcyjnym dbajgcym o zasoby naturalne.

Nasze piece dentystyczne zapewniajg niezawodne dziatanie we wszystkich powszechnie stosowanych
procedurach techniki dentystycznej i gwarantujg niezmiennie precyzyjne wyniki.

Nasze piece charakteryzujg sie:

Doskonate wyniki wypalania, prasowania/wyttaczania i spiekania w procesach ceramicznych,
prasowanych, tlenku cyrkonu i CoCr

Zrownowazony rozwoOj dzieki trwatej konstrukcji i energooszczednej technologii

Trwatosc, nawet w warunkach intensywnej eksploataciji laboratoryjnej

Ergonomiczna obstuga zapewniajgca wysoki komfort pracy

Niezawodnosc zapewniajgca powtarzalne wyniki

Made in Germany

Energooszczednosc i niskie koszty eksploatacii
Innowacyjna technika sterowania i regulaciji

Z Nabertherm mozna polegac na jakosci, bezpieczenstwie i znakomitych wynikach! Z pomocg naszych
wyspecjalizowanych, wieloletnich partnerow zapewniamy rowniez szczegolnie wazng obstuge klienta
na catym swiecie.

,Od wielu lat nazwa Nabertherm
jest synonimem najwyzszej jakosci i
trwatosci w budowie piecow.

Skorzystaj z ponad 75 lat
doswiadczenia!”

Timm Grotheer,
Dyrektor Zarzgdzajgcy Grupy Nabertherm
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Historia piecow dentystycznych
Nabertherm

Nazwa Nabertherm jest synonimem najwyzszej jakosci i trwatosci w budowie piecow. Nasza firma
rodzinna posiada ponad 75-letnie doswiadczenie w produkcji piecow dentystycznych.

Nabertherm - Tradycja spotyka sie z innowacja w produkcji piecow!

Zatozenie firmy przez Piec spiekalniczy
Conrada Nabera w LT 02/13 CR do stopu
Bremie kobaltowo-chromowego
z roku 2015
Przeniesienie Wspolne Wprowadzenie
siedziby firmy do zaprojektowanie do oferty pieca
1 947 Lilienthal 1 990 pierwszego pieca do 2008 spiekalniczego do
spiekania tlenku cyrkonu stopu kobaltowo-
dla CAD/CAM wraz ze chromowego

strategicznym partnerem

Produkcja Wprowadzenie do oferty Wprowadzenie do
pierwszego pieca systemu odsysania oferty wysokotempe-
podgrzewczego 1954 Zkatalitycznym 2001 raturowych piecow 2015
do zastosowan dopalaniem spiekalniczych ze
dentystycznych stotem podnoszonym

a

Piec podgrzewczy L 3 z roku 1989 Piec spiekalniczy do tlenku cyrkonu Piec spiekalniczy LHT 02/16 LB ze
metodg CAD/CAM z roku 2001 stotem podnoszonym z roku 2008



Gdy precyzja spotyka sie z niezawodnoscia. ¥
Nabertherm oznacza zaufanie.

Piec prozniowy Prozniowy piec do Piec kombinowany
VL O1/12 LB z roku 2023 prasowania/wyttaczania LCA04/13 LB
VL O1/12 LB Press z z roku 2026
roku 2023
Wprowadzenie do Wprowadzenie do Wprowadzenie do oferty
oferty serii sterownikow oferty piecow do pieca kombinowanego
lania prézniowego i i .
z obstugg dotykow wypa : do spiekania stopow
201 7 g4 y 2 2022 i prasowania/ 2024

kobaltowo-chromowych
oraz wyzarzania
odprezajgcego po
druku 3D

500 oraz aplikagji wyttaczania

,MyNabertherm” prézniowego wraz ze
sterownikiem D580

Wprowadzenie do oferty Wprowadzenie Wprowadzenie

piecow komorowych do oferty wysoko- ,irybu solarnego”

do wyzarzania 2021 temperaturowych 2023 do wykorzystania 2026
odprezajgcego po piecow spiekalni- energii elektrycznej

spiekaniu laserowym czych z systemow

fotowoltaicznych

I
O
-

L]

-

Piec komorowy N 7/H do wyzarzania Super szybkie piece spiekalnicze
odprezajgcego z roku 2017 LHT O1 /16 Turbo Fire z roku 2022



Gdy precyzja spotykaﬁ
sie z niezawodnoscig.
Nabertherm oznacza
zaufanie.

Fakty
- Produkcja piecow dla sztuki i rzemiosta, piecow laboratoryjnych i
dentystycznych od 1947 r.
Zaktad produkcyjny w Lilienthal/Bremen — Made in Germany
600 pracownikow na catym swiecie
150 000 klientow w ponad 100 krajach
Szeroka gama piecow
Jeden z najwiekszych dziatow badawczo-rozwojowych w
sektorze produkcji piecow
Wysoka integracja pionowa

Sprzedaz i serwis na catym swiecie
Produkcja wytgcznie w Niemczech
Zdecentralizowane punkty sprzedazy i serwis blisko naszych
klientow
Witasna organizacja sprzedazy i dtugoterminowi partnerzy
handlowi na wszystkich waznych rynkach swiatowych
Indywidualna obstuga klienta na miejscu i konsultacje
Bezpieczenstwo dostaw czesci zamiennych, wiele czesai
zamiennych dostepnych w magazynie
Wiecej informaciji, zob. strona 71

Najwyzsza jakos¢ i niezawodnoscé!
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Piece do
wypala-
nia | pra-
sowania/
wyttaczania




Prozniowe piece dentystyczne do wypalania oraz prozniowe piece dentystyczne do prasowania/
wyttaczania serii VL nadajg sie do wypalania wszystkich tradycyjnych ceramik do licowania w
atmosferze powietrznej lub w warunkach prézniowych, a takze do prasowania/wyttaczania wszystkich
popularnych systemow prasowych w warunkach prozniowych.

Bezptatny portal do pobierania umozliwia
szybkie i tatwe pobieranie wypalania i
prasowania/wyttaczania popularnych
producentow materiatow. Wybrane
programy mozna w ciggu kilku sekund
bezptatnie zatadowac do sterownika

za pomocg pamieci USB. Nie jest
konieczna rejestracja do portalu.

Obudowa o podwojnej scianie
wykonana z blach strukturalnych ze stali
nierdzewnej z dodatkowym chtodzeniem
dla niskich temperatur zewnetrznych

Stosujemy wytgcznie materiaty
izolacyjne, ktore zgodnie z
rozporzadzeniem WE 1272/2008 (CLP)
nie sg klasyfikowane jako rakotworcze

Prézniowy piec do wypalania
VLO1/12 LB

NTLog Basic do controllera firmy
Nabertherm: zapis danych procesowych
w pamieci USB

Darmowe oprogramowanie NTGraph do
oceny i dokumentacji cykli spiekania za
pomocg Excel™ dla MS Windows™ na
PC

Aplikacja MyNabertherm do
monitorowania online cykli spiekania na
urzgdzeniach mobilnych do bezptatnego
pobrania

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
W oparciu o instrukcje obstugi

Prozniowy piec do
prasowania/wyttaczania
VL O1/12 LB Press
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Prozniowy piec do wypalania ze stotem
podnoszonym VL O1 /12 LB

do wypalania ceramiki dentystycznej

Prozniowy piec do wypalania VL 01 /12 LB
optymalnie nadaje sie do wypalania wszystkich
standardowych ceramik do licowania w
atmosferze powietrznej lub w warunkach
prozniowych. Ogrzewanie komory pieca na catym
obwodzie zapewnia bardzo dobrg rownomiernosc
temperatury oraz umozliwia szybkie nagrzewanie.
Opuszczany, zasilany silnikiem elektrycznym

stot podnoszony umozliwia tatwe i wygodne
umieszczanie wsadow.

Rozwigzanie wyroznia sie za sprawag specjalnie
zaprojektowanego sterownika D580 z kolorowym,
kontrastujgcym ekranem dotykowym o przekgtnej
6,8 cala. Umozliwia intuicyjne wprowadzanie
programu na duzym ekranie dotykowym.
Programy moga byc¢ prezentowane zarowno w
formie graficznej, jak i tabelarycznej. Prozniowy
piec do wypalania mozna w dowolny sposob
zaprogramowac. Z obszaru pobierania strony
internetowej Nabertherm bezptatnie pobrac wiele
popularnych programow wypalania, ktore da sie
zaimportowac do sterownika.

Prozniowy piec do wypalania VL 01 /12 LB

Najwazniejsze informacje

Tmax 1200 °C

W przypadku procesow w atmosferze
prozniowej istnieje mozliwosc oprozniania.
Wysokiej jakosci emitujgce promieniowanie
elementy grzewcze

Bardzo dobra rownomiernosc temperatury
dzieki wielokierunkowemu ogrzewaniu komory
pieca

Miejsce do odktadania narzedzi oraz
wspornikow wsadu do pieca ze stali
szlachetnej, mozliwos¢ montazu/mocowania
do wyboru z lewej lub prawej strony na piecu
Precyzyjny, napedzany silnikiem elektrycznym
naped pasowy stotu obstugiwany przyciskami,
chtodzenie za sprawg sterowanego
programowo otwierania

Termoelementy typu S

Zestaw startowy wraz ze wspornikiem wsadu

z ceramicznymi wktadami do doktadnego
pozycjonowana poddawanego spalaniu
materiatu, pinceta i zestaw probek srebra do
kalibracji temperatury

Sterownik z funkcjg obstugi dotykowej D580 dla
swobodnego wprowadzenia programu: zob.
strona 18

Mozliwosc bezptatnego pobrania wszystkich
popularnych programow wypalania w celu
tfatwego importu programu za pomocg pamieci
USB do sterownika bez koniecznosci rejestracji
konta uzytkownika

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania
online spiekania na urzgdzeniach mobilnych do
bezptatnego pobrania: zob. strona 64

Wyposazenie dodatkowe

Pompa prozniowa



Przyktadowa krzywa wypalania lakierniczego ,,e.max Ceram?” (lvoclar) w prézniowym
piecu do wypalaniaVLO1/12 LB
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Zestaw startowy do prozniowego Wypalana korona Obszar pobierania programow
pieca do wypalania i prozniowego wypalania i prasowania/ttoczenia:
pieca do prasowania/wyttaczania zob. strona 19
Model Tmax | Wymiary przestrzeni | Powierzchnia Wymiary zewn. w mm' Moc* Zasilanie Ciezarw Czas

w uzytkowejw mm zatadunku wmm nagrzewania

°C %] ‘ wys. wmm & Szer.? ‘ Gteb. ‘ Wys. wkW | elektryczne* kg w min3
VLO1/12 LB 1200 ‘ 70 ‘ 70 ‘ 70 260 ‘ 360 ‘ 605 1,8 1-fazowe ‘ 22 10
'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie. *Te piece sg dostepne w wersji zasilanej
2Plus 105 mm na powierzchnie do odktadania pradem 220V - 240V, 1/N/PE lub 2/PE

3Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax - 100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
“Moc przytaczeniowa odnosi sie¢ do standardowego pieca i moze wzrosnac w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcjg podtaczenia
do napigcia wielozakresowego moc przytaczeniowa odnosi sie do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia

1"



Szczegotowy widok prozniowego pieca
do wypalania z podnoszonym stotem

\/

diesr

Stosujemy wytgcznie
materiaty izolacyjne,
ktore zgodnie z
rozporzadzeniem
WE 1272/2008 (CLP)
nie sg klasyfikowane
jako rakotworcze

Zestaw startowy w
zakresie dostawy

Dwuscienna i
wentylowana z tytu
obudowa z blach
strukturalnych ze stali
szlachetne]

Wielokierunkowe
ogrzewanie komory
pieca

Obnizany stot
podnoszony jako wersja
szczelna prozniowo do
1200 °C

Miejsce do odktadania
narzedzi oraz
wspornikow wsadu
montowane z lewej lub
prawej strony

e~
°
Mozliwosc bezptatnego Sterownik z funkcjg obstugi
pobrania programow wypalania dotykowej do dowolnego Mozliwos¢ mobilnego
i prasowania/ttoczenia: zob. programowania programow nadzoru za pomocg aplikacii
strona 19 wypalania popularnych ceramik MyNabertherm

do licowania






Prozniowy piec do prasowania/wyttaczania z
podnoszonym stotem VL O1 /12 LB Press

Do wypalania ceramiki dentystycznej i prasowania/
wyttaczania uzupetnien petnoceramicznych

Prozniowy piec do prasowania/wyttaczania

VL O1/12 LB Press optymalnie nadaje sie do wypa-
lania wszelkich popularnych rodzajow ceramiki do li-
cowania w atmosferze powietrznej lub w warunkach

Najwazniejsze informacje

Tmax 1200 °C
W przypadku procesow w atmosferze prozniowej

prozniowych, a takze do prasowania/wyttaczania
ceramiki prasowanej w atmosferze prozniowej.
Ogrzewanie komory pieca na catym obwodzie za-
pewnia bardzo dobrg rownomiernosc¢ temperatury
oraz umozliwia szybkie nagrzewanie. Opuszczany,
zasilany silnikiem elektrycznym stot podnoszony
umozliwia tatwag i wygodng obstuge procesu praso-
wania/wyttaczania.

Rozwigzanie wyrdznia sie za sprawg specjalnie
zaprojektowanego sterownika D580 z kolorowym,
kontrastujgcym ekranem dotykowym o przekatnej
6,8 cala. Umozliwia intuicyjne wprowadzanie
programu na duzym ekranie dotykowym. Pro-
gramy mogag byc¢ prezentowane zarowno w formie
graficznej, jak i tabelarycznej. Prozniowy piec do
prasowania/ttoczenia mozna w dowolny sposob
zaprogramowac. Z obszaru pobierania strony
internetowe] Nabertherm bezptatnie pobrac wiele
programow producentow, ktore da sie wgrac do
sterownika.

Prozniowy piec do prasowania/wyttaczania
VL O1/12 LB Press

istnieje mozliwosc¢ oprozniania.

Wysokiej jakosci emitujgce promieniowanie
elementy grzewcze

Bardzo dobra rownomiernosc temperatury dzieki
wielokierunkowemu ogrzewaniu komory pieca
Miejsce do odktadania narzedzi oraz wspornikow
wsadu do pieca ze stali szlachetnej, mozliwosc
montazu/mocowania do wyboru z lewej lub
prawej strony na piecu

Precyzyjny, napedzany silnikiem elektrycznym
naped pasowy stotu obstugiwany przyciskami,
chtodzenie za sprawg sterowanego programowo
otwierania

Pneumatyczny naped do prasowania/
wyttaczania przy wykorzystaniu sprezonego
powietrza

Mozliwosc regulacji cisnienia prasowania/
wyttaczania

Termoelementy typu S

Zestaw startowy wraz ze wspornikiem wsadu

z ceramicznymi wktadami do doktadnego
pozycjonowana poddawanego spalaniu
materiatu, pinceta i zestaw probek srebra do
kalibracji temperatury

Sterownik z funkcjg obstugi dotykowej D580 dla
swobodnego wprowadzenia programu: zob.
strona 18

Mozliwosc¢ bezptatnego pobrania wszystkich
popularnych programow wypalania i prasowania,/
wyttaczania w celu tatwego importu programu

za pomocg pamieci USB do sterownika bez
koniecznosci rejestracji konta uzytkownika
Aplikacja MyNabertherm do monitorowania
online spiekania na urzgdzeniach mobilnych do
bezptatnego pobrania: zob. strona 64

Wyposazenie dodatkowe

Pompa prozniowa



Przyktadowa krzywa prasowania/wyttaczania w procesie ,,IPS e.max Press” (lvoclar)
100 g mufla w prézniowym piecu do prasowania/wyttaczania VL O1/12 LB Press
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Prozniowy piec do prasowania/wyttaczania otwiera sie w temperaturze 700 °C. Zostaje do niego wprowadzona
wstepnie rozgrzana mufla, przez co przy ok. 700 °C wystepujg nieznaczne wahania temperatury.

Membranowa pompa prozniowa jako
wyposazenie dodatkowe

Prasowana/wyttaczana mufla

Obszar pobierania programow
wypalania i prasowania/ttoczenia:
zob. strona 19

Model Tmax | Wymiary przestrzeni Powierzchnia Wymiary zewn. w mm’ Moc* Zasilanie |Ciezarw Czas
w uzytkowej w mm zatadunku w mm wmm nagrzewania
°C [%] ‘ wys. Szer.2 ‘ Gieb. ‘ Wys. | wkW |elektryczne* kg w min3
VLO1/12 LB Press 1200 ‘ 70 70 70 ‘ 260 ‘ 450 ‘ 745 1,8 ‘ 1-fazowe 27 ‘ 10

'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.

2Plus 105 mm na powierzchnie do odktadania

*Te piece sg dostepne w wersji
zasilanej pradem 220V - 240V, 1/N/PE lub 2/PE

3Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax - 100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
“Moc przytgczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosna¢ w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcjag podfaczenia
do napigcia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sie do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia



Szczegotowy widok prozniowego
plieca do prasowania/wyttaczania z
podnNnoszonym stotem i

Stempel do prasowania/
wyttaczania

Zestaw startowy w
zakresie dostawy

/\

s

Stosujemy wytgcznie
materiaty izolacyjne nie
sg klasyfikowane jako
rakotworcze

—

Wielokierunkowe
ogrzewanie komory
pieca

Dwuscienna i wentylowana
z tytu obudowa z blach
strukturalnych ze stali
szlachetneg]

Regulowane sprezone
powietrze cisnienia
prasowania/wyttaczania

Obnizany stot podnoszony
jako wersja szczelna
prozniowo do 1200 °C

Powierzchnia
ustawienia

Mozliwosc¢ bezptatnego Sterownik z funkcjg obstugi Mozliwos¢ mobilnego
pobrania programow wypalania dotykowej do dowolnego nadzoru za pomocyg aplikaciji
, , o programowania programow MyNabertherm
i prasowania/ttoczenia: zob. wypalania i prasowania,/
strona 19 wyttaczania popularnych ceramik

do licowania






Sterownik do prozniowego pieca do wypalania i
prozniowego pieca do prasowania/wyttaczania

W procesie wypalania i prasowania/wyttaczania stosowany jest sterownik D580. Jest to intuicyjne
rozwigzanie typu high-end dla technikow dentystycznych, umozliwiajgce tatwe, swobodne
wprowadzenie programu i sterowanie piecami do wypalania i prasowania/wyttaczania.

Sterownik D580 umozliwia intuicyjne wprowadzenie programu na duzym ekranie dotykowym. Programy
moga byc¢ prezentowane zarowno w formie graficznej, jak i tabelarycznej. Piec mozna w dowolny
SpoOsOb zaprogramowac, a z obszaru pobierania strony internetowej Nabertherm bezptatnie pobrac
wiele programow producentow, ktore da sie wgrac¢ do sterownika.

Temperatura gotowosci

Nabertherm &

IPS e.max Press Maltechnik

Fri, 20.01.2023
09:23

W zaleznosci od modelu pieca pod kgtem
procesu wypalania lub prasowania/wyttaczania
wybrac¢ mozna temperature gotowosci, a takze
indywidualnie jg dopasowac.

Graficzna prezentacja

€ Stains firing e.max Ceram &
a1

Nabertherm

Program mozna zaprezentowac w formie
graficznej, co umozliwia przejrzysty przeglad
postepow.

Mozliwos¢ potgczenia z siecig WLAN

Select Wi-Fi connection

T NT-Visitor

= NTE

s
Nabertherm

= NT-Office

Piece mozna takze podtgczyc do sieci WLAN, np.
W celu potgczenia z aplikacjg ,MyNabertherm”

Wprowadzanie programu

*  Stains firing e.max Ceram_ o 7]
Closing Preheating Firing 2

400 — 400°

Firing 1
r 770¢
0060°™"
Fo ) - 3 Umir.
L

@ 00:10™"

Intuicyjne i tatwe wprowadzanie programu to
kwestia zaledwie kilku sekund. Istnieje rowniez
mozliwosc wprowadzenia zmian do biezgcego
programu wypalania.

Asystent sekwencji programow

4 IP5 StylelPS e.max Press Staining Tech. &
2 3

Glaze firing
e.max Ceram

Stains firing
Ivocolor

i, 20.01.2023 09:16

Stains firing
e.max Ceram

Asystent sekwenciji programow umozliwia szybkie
uruchomienie prawidtowego programu materiatu.
Dodatkowo oznacza takze ostatnio uzywany
program, umozliwiajgc zachowanie kolejnosci
wypalania.

Aplikacja
MyNabertherm

Bezptatna aplikacja MyNabertherm (potgczenie
pieca za pomocg sieci WLAN) umozliwia
sledzenie postepow procesu na mobilnym
urzgadzeniu koncowym z systemem iOS lub
Android.



Portal umozliwiajgcy pobieranie programow
wypalania i prasowania/wyttaczania

Bezptatny portal do pobierania wszystkich popularnych programow wypalania i prasowania/
wyttaczania umozliwia szybkie i tatwe pobieranie programow producenta za pomocag pamieci USB.
Preferowane programy mozna takze w ciggu kilku sekund przeniesc¢ do sterownika. Nie ma potrzeby

rejestracji na portalu.

Otwieranie obszaru pobierania

FIRING AND PRESSING PROGRAMS FOR DENTAL
FURNACES

MANSFACTURES

e

Otwieranie obszaru pobierania na stronie
internetowej firmy Nabertherm:
https://nabertherm.com/pl/downloads/firing-
and-press-programs

Filtrowanie wg programdéw wypalania lub
prasowania/wyttaczania

IVOCLAR

- - Any -
Firing
Pressing

Wybor producenta materiatu

FIRING AND PRESSING PROGRAMS FOR DENTAL
FURNACES

B MANUFACTURER

GC

S Iveclar

Vit

Wybor i pobieranie materiatu

NGBeT T
SPay Tan mial Ay

IVOCLAR

IPS InLine (100011), _—

IPS InLine PoM

Program downkoad ok, -

POF Downlaad = -
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Piece spie-

kalnicze do

tlenku cyr-
konu




Piece do spiekania tlenku cyrkonu stanowig otwarty system dla wszystkich powszechnie stosowanych
potfabrykatow wiodgcych producentow cyrkonu od nieprzejrzystego do przejrzystego. Oferta
produktow obejmuje rozne modele piecow do konwencjonalnego/klasycznego spiekania, az po
spiekanie szybkie z predkoscig nagrzewania > 220 °C/min.

Bezptatny portal do pobierania umozliwia
szybkie i tatwe pobieranie programow
spiekania popularnych producentow

Darmowe oprogramowanie NTEdit do
wygodnego wprowadzania programow
przez Excel™ dla MS Windows™ na PC

tlenku cyrkonu. Wybrane programy
mozna w ciggu kilku sekund bezptatnie
zatadowac do sterownika za pomocag
pamieci USB. Nie jest konieczna
rejestracja do portalu.

Darmowe oprogramowanie NTGraph do
oceny i dokumentacji cykli spiekania za
pomocg Excel™ dla MS Windows™ na
PC

Aplikacja MyNabertherm do
monitorowania online cykli spiekania na
urzadzeniach mobilnych do bezptatnego
pobrania

Stosujemy wytgcznie materiaty
izolacyjne, ktore zgodnie z
rozporzadzeniem WE 1272/2008 (CLP)
nie sg klasyfikowane jako rakotworcze

NTLog Basic do controllera firmy
Nabertherm: zapis danych procesowych
w pamieci USB

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
W oparciu o instrukcje obstugi

II
R —
NGBErTReTT

Piec spiekalniczy
wysokotemperaturowy LHTCT 01 /16

Piec do super szybkiego spiekania
LHT O1/16 Turbo Fire
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Informacje produktowe dot. piecow
spiekalniczych

. . LHTO1/16 LHTO1/17 LB LHT 02/17 LB
Informacje techniczne Turbo Fire Speed Speed
Mozliwe procesy spiekania {/\l@ Speed S Speed + Classic
Tmax w °C B Maks. 1600 1650 1650
Najkrotszy czas nagrzewania w min e

12,5 40 90
od 20 °C do 1500 °C 2ic
Maks. wspotczynnik nagrzewania 100*000 550 60 20
WOC/min od 20 °C do 1000 °C 20°C
Maks. wspotczynnik nagrzewania 150*060 55 20 10
w °C/min od 1000 °C do 1500 °C 1000°C
Najkrotszy czas schtadzania' w min 15TC 9 30 o8
od 1500 °C do 750 °C 750°C
Najkrotszy czas schtadzania' w min 15?@ o5 86 107
od 1500 °C do 300 °C 300°C
Najkrotszy czas trwania procesu /A0 o1 58 1562 5072
w min ’
Zuzycie energii przy najkrotszym g 05 13 43
czasie trwania procesu w kWh : E ' ' ’
Rodzaj elementu grzewczego SSS Dwukrzemek molibdenu
Maks. zatadunek (liczba misek do @ @ @
spiekania) @ @ @@
Maks. wsad (korony) % 5 30 75
Liczba programow 50 50 50

'Chtodzenie poprzez stopniowe otwieranie od 1100 °C i catkowite otwarcie od 750 °C. W modelach z drzwiami uchylnymi
przy catkowicie otwartej zasuwie doptywu powietrza

2Opis procesu: Temperatura spiekania 1500 °C, czas podtrzymania 30 min z pustga miskg do spiekania jako wsadem i
schtadzaniem do 300 °C



<

Gdy precyzja spotyka sie z niezawodnoscig. i
Nabertherm oznacza zaufanie.

LHTO1/17 D LHT03/17D LHTCTO1/16 LHTCT 03/16
Classic

1650 1650 1550 1550
49 80 30 35

30 20 100 85

10 10 25 20

198 165 110 145
27772 2752 1707 2102
1,9 3,8 1,8 3,1

Dwukrzemek molibdenu

SiC

EIED

&

Se=lNe

Se=lSae

30

75

30

60

50

50

10

10

SOpis procesu: Temperatura spiekania 1500 °C, bez czasu podtrzymania z pustg miskg do spiekania jako wsadem i

schtadzaniem do 750 °C
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Piec do super szybkiego spiekania
LHT O1 /16 Turbo Fire do 1600 °C

Piec do spiekania LHT O1 /16 Turbo Fire
zostat zaprojektowany do procesu spiekania
Super-Speed do 6 pojedynczych koron lub

4-czesciowego mostka z przezroczystego tlenku
cyrkonu do maksymalnej temperatury 1600 °C.

Caty proces spiekania moze by¢ zakonczony w
zaleznosci od programu w ciggu jednej godziny.

Piec jest idealny do zastosowan na fotelu

stomatologicznym.Elementy grzewcze pozwalajg
na unikniecie oddziatywan chemicznych pomiedzy
wsadem a elementami pieca w najlepszy mozliwy

SPOSODb.

Korony umieszczane sg w pojemniku wsadowym

wykonanym z ceramiki technicznej. Zestaw

startowy do tadowania wchodzi w zakres dostawy.

Piec mozna zaprogramowac dla wszystkich
popularnych krzywych temperatur dla super
szybkiego spiekania tlenku cyrkonu.

Piec do super szybkiego spiekania
LHT O1/16 Turbo Fire

Stot podnoszony moze byc¢ otwierany zgodnie
Z programem w celu szybkiego, regulowanego
chtodzenia.

Najwazniejsze informacje

Nadaje sie do super szybkiego spiekania
tlenku cyrkonu pochodzgcego od wszystkich
wiodgcych producentow

ldealny do zastosowan na fotelu
stomatologicznym

Maks. wspotczynnik nagrzewania 1000 °C
rzedu 220 °C/min

Szybkie schtadzanie do 300 °C w 25 min

W ciggu 39 minut mozna spiekac¢ do 6
pojedynczych koron lub 4-czesciowego
mostka

Doskonale rownomierna temperatura dzieki
ogrzewaniu komory pieca na catym obwodzie
Precyzyjny silnikowy naped pasowy stotu
podnoszonego




|zolacja stotu wraz z przektadki

Wymiary przestrzeni

Zestaw startowy do jednej
ptaszczyzny do LHT O1 /16 Turbo Fire
Numer artykutu: 600093981,
6000093984

Powierzchnia | Maksymalny

Wymiary zewn.

Doskonale rownomierna temperatura
dzieki ogrzewaniu komory pieca na
catym obwodzie

Moc? Zasilanie |Ciezarw Maks.

uzytkowej?w mm zatadunku w wsad wmm' elektryczne* wspotczynnik
mm nagrzewania
do 1000 °‘C
szer. ‘ gteb. ‘ wys. | szer. ‘ gteb. korony Szer. ‘G’rgb. ‘Wys. w kW kg w °'C/min
65 30 85 ‘ 85 5 ‘ 295 ‘ 405 ‘565‘ 3,5 ‘ 1-fazowe ‘ 25 ‘ 220

*Te piece sg dostepne w wersji zasilanej pradem 220V - 240V, 1/N/PE lub 2/PE
'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamaowienie.
20Odpowiada pojemnikom zatadowczym z pierscieniem dystansowym
3Moc przytgczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosna¢ w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcja podtaczenia
do napigcia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sie do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia
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Piece spiekalnicze ze stotem
podnoszonym LHT ../17 LB Speed do

1650 °C

Dzieki maksymalnej temperaturze do 1650°C
piec spiekalniczy serii LHT ../17 LB Speed
jest optymalnym rozwigzaniem do spiekania
przezroczystego tlenku cyrkonu.

Specjalne elementy grzewcze wykonane

z dwukrzemku molibdenu w znacznym

stopniu eliminujg skutki wzajemnych reakcji
chemicznych zachodzgcych miedzy wsadem

i podzespotami pieca. Spiekane detale sg
umieszczane w pojemnikach zatadowczych
wykonanych z ceramiki technicznej. W piecu
LHT O1/17 LB Speed mozna uzy¢ maks. 2
pojemnikow zatadowczych zawierajgcych
tgcznie nie wiecej niz 15 pojedynczych koron na
kazdej powierzchni. Piec LHT 02/17 LB Speed
ma miejsce na maks. 3 pojemniki zatadowcze
zawierajgce nie wiecej niz 25 pojedynczych
koron na kazdej powierzchni, co gwarantuje duzg
wydajnosc.

Piece spiekalnicze moga by¢ dodatkowo
wyposazone w funkcje suszenia i regulowanego
chtodzenia dzieki zastosowaniu stotu
podnoszonego.

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy
LHT O1/17 LB Speed wyposazony w uktad szybkiego
chtodzenia

W celu wstepnego osuszenia piec pozostaje
otwarty na niewielkg szczeline podczas
nagrzewania do okreslonej temperatury

(np. 500 °C), co zapewnia bezpieczne
odprowadzanie wilgoci z farb. Funkcja
regulowanego chtodzenia pozwala na
otwarcie stotu podnoszonego w zaleznosci od
zaprogramowanej szybkosci chtodzenia, co
umozliwia przyspieszone chtodzenie.

W zaleznosci od zastosowanego wsadu i
pojemnikow zatadowczych za pomocg tego pieca
wysokotemperaturowego mozna zrealizowac
czasy 0golnego cyklu krotsze, niz dwie i pot
godziny.

Piece mozna indywidualnie programowac dla
wiekszosci zalecanych krzywych spiekania
wszystkich renomowanych producentow cyrkonu.

Ze wzgledu na swojg pojemnosc, maksymalny
wspotczynnik nagrzewania i mozliwosc
regulowanego chtodzenia piece spiekalnicze
idealnie sg odpowiednie do laboratoriow
dentystycznych, ktore wykonujg stopy spiekane
tego samego dnia.

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy
LHT 02/17 LB Speed wyposazony w uktad szybkiego
chtodzenia



Najwazniejsze informacje

Odpowiedni do spiekania tlenku cyrkonu
wszystkich wiodgcych producentow

- |dealny dla laboratoriow dentystycznych o
duzym obcigzeniu pracg

- Maks. wspotczynnik nagrzewania do 1000 °C
rzedu 60 °C/min (LHT 01 /17 LB Speed) lub
20°C/min (LHT 02/17 LB Speed)

- Szybkie schtadzanie do 300 °C w 86 min
(LHT O1/17 LB Speed) lub 107 min
(LHT 02/17 LB Speed)
Wydajnosc¢ spiekania od 30 do 75
pojedynczych koron/mostow i petnych tukow
Doskonale rownomierna temperatura dzieki
ogrzewaniu komory pieca na catym obwodzie

Precyzyjny silnikowy naped pasowy stotu
podnoszonego

Funkcja wstepnego osuszania
Regulowana funkcja chtodzenia

Sterownik z obstugg dotykowag P580 (50
programow na kazde 40 segmenty), w tym 2
ustawione wstepnie programy wWzorcowe, opis
uktadu regulaciji: zob. strona 62

Wyposazenie dodatkowe

Pojemniki zatadowcze ustawiane jeden na
drugim zapewniajg mozliwosc zatadunku na
dwoch lub trzech powierzchniach (zaleznie od
modelu): zob. strona 32

Automatyczne opuszczanie stotu do
szybkiego chtodzenia

Pojemnik zatadowczy do dwie
ptaszczyzny do LHT 02/17 LB Speed

Zestaw startowy do jednej
ptaszczyzny do LHT 01 /17 LB Speed

Model Tmax | Wymiary przestrzeni | Powierzchnia |Maksymalny| Wymiary zewn. Moc? Zasilanie |Ciezarw Maks.
w uzytkowej?w mm zatadunku wsad wmm' elektrycz- wspotczynnik
wmm ne* nagrzewania
do 1000 °C
‘C szer. | gteb. | wys. | szer. | gieb. korony Szer. | Gteb. | Wys. w kW kg w ‘C/min
LHTO1/17 LB
Spet—?d/ 1650 75 110 60 95 130 30 350 | 590 | 695 3,6 1-fazowe 45 60
LHT 02/17 LB
Speed/ 1650 115 140 135 135 75 390 | 590 | 785 3,6 1-fazowe 55 20

'"Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.

20Odpowiada pojemnikom zatadowczym z pierscieniem dystansowym
3Moc przytaczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosnac¢ w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcja podtaczenia
do napiecia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sig do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia

*Te piece sg dostepne w wersji
zasilanej prgdem 220V - 240V, 1/N/PE lub 2/PE
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Piece spiekalnicze

LHT ../17 D do 1650 °C

Piece spiekalnicze serii LHT ../17 D sg idealne
do spiekania mostow i koron z przejrzystego
tlenku cyrkonu w temperaturze do 1650°C.
Specjalne elementy grzewcze z dwukrzemku
molibdenu zapewniajg bardzo dobrg ochrone
przed zmiennymi oddziatywaniami chemicznym
pomiedzy wsadem i elementami pieca. W
jednym cyklu spiekania mozna wykonac

do 30 (LHT O1/17 D) lub 75 (LHT 03/17 D)
pojedynczych koron.

Piece te sg wszechstronnymi urzgdzeniami

dla laboratoriow dentystycznych i przekonujg
przede wszystkim bardzo dobrym stosunkiem
ceny do jakosci w potgczeniu z dtugg trwatoscig
eksploatacyjng. Piece mozna indywidualnie
programowac dla wiekszosci zalecanych
krzywych spiekania wszystkich renomowanych
producentow tlenku cyrkonu.

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy
LHTO1/17 D

Wersja standardowa

Odpowiedni do spiekania tlenku cyrkonu
wszystkich wiodgcych producentow

Idealny do konwencjonalnego/klasycznego
spiekania, rowniez w godzinach nocnych
Maks. wspotczynnik nagrzewania do 1000 °C
rzedu 30 °C/min (LHT 01 /17 D) lub 20°C/min
(LHT 03/17 D)

Szybkie schtadzanie do 300 °C w 189 min
(LHT O1/17 D) lub 165 min (LHT 03/17 D)
Wydajnosc¢ spiekania od 30 do 75
pojedynczych koron/mostow i petnych tukow
Regulowany otwor powietrza dolotowego
Termoelementy typu S

Wyposazenie dodatkowe

Pojemniki zatadowcze ustawiane jeden na
drugim zapewniajg mozliwosc zatadunku na
dwoch lub trzech powierzchniach (zaleznie od
modelu): zob. strona 32

Piec spiekalniczy
wysokotemperaturowy LHT 03/17 D




Zestaw startowy do pieca
wysokotemperaturowego

Pojemnik zatadowczy do

dwie ptaszczyzny do pieca

Specjalne elementy grzewcze z
dwukrzemku molibdenu

LHT O1/17 D wysokotemperaturowego LHT 03/17 D

Model Tmax Wymiary wewn. |Pojemnos$¢|Maksymalny Wymiary zewn. Moc? Zasilanie | Ciezar Maks.
wmm wsad wmm' elektrycz- wspotczynnik

ne* nagrzewania
do 1000 °C
w°'C | szer. | gteb. | wys. wl korony Szer. | Gteb. Wys.? w kW w kg w °C/min
LHT 01/17 D 1650 10 120 | 120 1 30 385 425 | 525+195 1,95 1-fazowe 28 20
LHTO3/17D | 1650 | 135 135 | 200 &) 75 412 450 | 595+300 2,70 1-fazowe 38 30

*Te piece sg dostepne w wersji zasilanej pragdem 208 V, 220 V - 240V, 1/N/PE lub 2/PE

'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.

2Z otwartymi drzwiami podnos$nymi
3Moc przytgczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosnac w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcja podtaczenia
do napiecia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sie do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia
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Piece spiekalnicze
LHTCT ../16 do 1550 °C

Piece spiekalnicze serii LHTCT ../16 wykonane - Maks. wspotczynnik nagrzewania do 1000 °C
sg jako model stotowy z pretami grzewczymi SiC. rzedu 100 °C/min (LHTCT 01 /16) lub 85 °C/min
Charakteryzuja sie bardzo dobrym stosunkiem (LHTCT 03/16 D)

ceny do wydajnosci oraz licznymi zaletami - Szybkie schtadzanie do 300 °C w 110 min
podczas spiekania tlenku cyrkonu w temperaturze (LHTCT O1 /16 D) lub 145 min (LHTCT 03/16 D)
do 1500 °C. Dzieki krotkim czasom nagrzewania - Komora pieca moze byc¢ zatadowana

model ten jest dobrym wyborem w przypadku maksymalnie dwoma (LHTCT O1/16) lub
obrobki tlenku cyrkonu metodg CAD/CAM. Piece czterema (LHTCT 03/16) pojemnikami

mozna indywidualnie programowac dla wiekszosci zatadowczymi, 15 pojedynczych koron na
zalecanych krzywych spiekania do 1550 °C. poziom

katwa wymiana pretow grzewczych

Najwazniejsze informacje Wyposazenie dodatkowe
Temperatura spiekania wynosi 1500 °C, w - Prostokagtne pojemniki zatadowcze ustawiane
przypadku wyzszej temperatury roboczej nalezy w stosie zapewniajg mozliwosc zatadunku na
spodziewac sie wiekszego zuzycia elementow dwoch ptaszczyznach (po 15 pojedynczych
grzewczych koron na kazdej z nich): zob. strona 32
|dealny do konwencjonalnego/klasycznego - Pokrywa gornego pojemnika zatadowczego

spiekania do maks. 1550 °C, rowniez w
godzinach nocnych

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy Piec spiekalniczy
LHTCT O1 /16 wysokotemperaturowy LHTCT 01 /16
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Zestaw startowy do pieca
wysokotemperaturowego LHTCT ../16

Zatadunek w piecu

wysokotemperaturowym LHTCT 03/16

Komora pieca z umieszczonymi po
obu stronach pretami grzewczymi SiC

Model Tmax Wymiary wewn. Pojemnosé | Maksymalny | Wymiary zewn.2w mm Moc* Zasilanie | Ciezar Maks.
wmm wsad elektrycz- wspotczynnik
ne* nagrzewania
do 1000°C
w°C | szer. | gteb. | wys. wl korony Szer. | Gteb. Wys.! w kW w kg w °C/min
LHTCT O1/16 | 1550 110 120 120 1,5 30 340 | 335 | 485+ 205 3,5 1-fazowe 20 100
LHTCT 03/16 | 1550 | 120 210 120 3,0 60 415 545 | 490 + 200 8,5 3-fazowe?® 38 85

*Te piece sg dostepne w wersji zasilanej prgdem 200V, 208 V, 220 V - 240V, 1/N/PE lub 2/PE (LHTCT 01/16) lub 380 V - 400 V, 3/N/PE (LHTCT 03/16)
'Z otwartymi drzwiami podno$nymi

Wymiary zewnetrzne moga byc¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamaowienie.

3Grzanie tylko dwufazowe

“Moc przytgczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosna¢ w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcjg podtaczenia
do napigcia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sie do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia

31



32

Akcesoria do piecow spiekalniczych

Pojemnik zatadowczy do piecoéw spiekalniczych LHT 01 /16 Turbo Fire

Pojemnik zatadowczy z otworami Pokrywa pojemnika Zestaw startowy
wentylacyjnymi zatadowczego Numer artykutu: 699001320
Zewnetrzne: 65 x 65 x 30 mm Zewnetrzne: 65 x 65 x5 mm

Wewnetrzne: 50 x 50 x 20 mm Numer artykutu: 6000093984

Numer artykutu: 6000093981

Pojemnik zatadowczy do piecoéw spiekalniczych LHT 02/17 LB Speed i LHT 03/17 D

Pierscien dystansowy z otworami Miska do spiekania Zestaw startowy
wentylacyjnymi Zewnetrzne: @ 115 mm Zewnetrzne: @ 115 mm
Zewnetrzne: @ 115 mm Wewnetrzne: @ 95 mm Wewnetrzne: @ 95 mm
Wewnetrzne: @ 95 mm Numer artykutu: 699001054 Numer artykutu: 699001066

Numer artykutu: 699001055

Liczba wymaganych ptaszczyzn zatadunku do piecow spiekalniczych LHT 02/17 LB Speed
iLHT O03/17 D:

Do zatadunku spiekow tlenku cyrkonu zaleca sie stosowac pojemnik zatadowczy. Pojemnik zatadowczy
sktada sie generalnie z miski do spiekania (czesc¢ dolna) i pierscienia dystansowego z otworami
wentylacyjnymi. Materiat jest wysoce odporny na zmiany temperatury i umozliwia stosowanie rowniez w
przypadku krotkich czasow nagrzewania i schtadzania

Podczas zatadunku produktow do pieca nalezy uwazac, aby dolny pojemnik zatadowczy byt zawsze
ustawiony na pierscieniu dystansowym. Gwarantuje to, ze pod tym pojemnikiem moze cyrkulowac
powietrze, co zapewnia lepszg rownomiernosc temperatury przy wsadzie. Zaleca sie zakry¢ gorny
pojemnik zatadowczy dodatkowg miskg do spiekania petnigca funkcje pokrywy.



Zestaw startowy zawiera pojemnik zatadowczy, pierscien dystansowy (podstawa) i dodatkowg miske
do spiekania (ostona). Zastosowanie dodatkowych pojemnikow zatadowczych (miska do spiekania

i pierscien dystansowy) umozliwia zatadunek produktow na innych pietrach. Oba modele pieca sg
przeznaczone do maksymalnie trzech pojemnikow zatadowczych.

1 ptaszczyzna: Zestaw startowy z 2 miskami do spiekania i

2 pierscieniami dystansowymi

2 ptaszczyzny: Zestaw startowy + 1 miska do spiekania + 1 pierscien dystansowy
3 ptaszczyzny: Zestaw startowy + 2 miski do spiekania + 2 pierscienie dystansowe

Pojemnik zatadowczy do piecow spiekalniczych LHT O1/17 LB Speed,
LHTCTO1/16, LHTCTO3/16iLHTO1/17 D

Uchwyt dystansowy z otworami Pojemnik zatadowczy z otworami
wentylacyjnymi wentylacyjnymi

Zewnetrzne: 110 x 75 x 20 mm Zewnetrzne: 110 x 75 x 30 mm
Wewnetrzne: 95 x 60 mm Wewnetrzne: 95 x 60 x 20 mm

Numer artykutu: 699000529 Numer artykutu: 699000279

Pokrywa pojemnika Zestaw startowy, prostokatny
zatadowczego Numer artykutu: 699001124
Zewnetrzne: 110 x 75 x 5 mm

Numer artykutu: 699000985

W celu optymalnego wykorzystania komory pieca produkty umieszczane sg w ceramicznych
pojemnikach zatadowczych. W piecu mozna uktadac w stos maksymalnie dwa pojemniki zatadowcze
+ uchwyt dystansowy. Pojemniki zatadowcze i uchwyt dystansowy majg szczeliny umozliwiajgce lepszg
cyrkulacje powietrza. Gorng miske mozna zamkngc za pomoca pokrywy z ceramiki.

Wskazowka: Opisane wyzej pomocnicze srodki do wypalania sg przeznaczone do
podawania i odbioru wsadu w zimnym stanie. Odbiér wsadu w gorgcym stanie nie jest

dozwolony. a3



Portal umozliwiajgcy pobieranie
programow spiekania

Bezptatny portal do pobierania roznych programow spiekania cyrkonu umozliwia szybkie i tatwe
pobieranie parametrow od producenta za pomocag pamieci USB. Preferowane programy mozna takze
w ciggu Kkilku sekund przeniesc do sterownika. Nie ma potrzeby rejestracji na portalu.

Otwieranie obszaru pobierania Wyboér modelu pieca

SINTERING PROGRAMS FOR DENTAL FURNACES

Otwieranie obszaru pobierania na stronie internetowe]

firmy Nabertherm:
https://nabertherm.com/pl/programy-spiekania

Wybdér numeru czesci do pieca

MOHE THAN HEAT 30-3000°C

Nabertherm GmbH

Bahnhofstr. 20, 28865 Lilienthal/Bremen, Germany

Tel +49 (04298) 922-0 e
n

Z (€

Numer czesci znajduje sie na tabliczce
znamionowej umieszczonej z boku pieca (3)

contact@nabertherm.com Germany
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Gdy precyzja spotyka sie z niezawodnoscig.
Nabertherm oznacza zaufanie.

Wybdr producenta Wybdr materiatu

SINTERING PROGRAMS FOR DENTAL FURNACES

MANUFACTURER

Pobieranie programu Import danych za pomoca pamieci USB

Manufacturer: voclar Program download &,
Process: Sintering
Updated: 01/29/2026

Version PDF Download [ -
Programs: 3

Pobierz odpowiedni program i przenies go na pamie¢ USB Za pomocag pamieci USB zaimportuj pobrany program
spiekania do sterownika
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Piec kombinowany
do spiekania stopow
kobaltowo-chromowych
&
do wyzarzania
odprezajgcego




Kompaktowy piec kombinowany LCA 04/13 LB moze byc¢ stosowany zarowno jako piec do spiekania
stopow kobaltowo-chromowych, jak i do wyzarzania odprezajgcego po spiekaniu laserowym.

Ten otwarty system moze byc¢ stosowany do wszystkich popularnych potfabrykatow CoCr wiodacych
producentow.

Obudowa o podwojnej scianie
wykonana z blach strukturalnych ze stali
nierdzewnej z dodatkowym chtodzeniem
dla niskich temperatur zewnetrznych

Stosujemy wytgacznie materiaty
izolacyjne, ktore zgodnie z
rozporzadzeniem WE 1272/2008 (CLP)
nie sg klasyfikowane jako rakotworcze

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
W oparciu o instrukcje obstugi

NTLog Basic do controllera firmy
Nabertherm: zapis danych procesowych
w pamieci USB

Darmowe oprogramowanie NTEdit do
wygodnego wprowadzania programow
przez Excel™ dla MS Windows™ na PC

Darmowe oprogramowanie NTGraph do
oceny i dokumentacji cykli spiekania za
pomocg Excel™ dla MS Windows™ na
PC

Aplikacja MyNabertherm do
monitorowania online cykli spiekania na
urzadzeniach mobilnych do bezptatnego
pobrania

Mozliwosc wyboru roznych dzwonow z
gazem ochronnym do réznych procesow

Piec kombinowany LCA 04/13 LB z
zestawem dzwonow do wyzarzania
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Piec kombinowany

LCA 04/13 LB do 1280 °C

Wersja: spiekanie stopow kobaltowo-chromowych

Piec spiekalniczy LCA 04/13 LB jest idealny

do spiekania stopow kobaltowo-chromowych.
Spiekany stop umieszczany jest w specjalnym
dzwonie do spiekania i poddawany obrobce
cieplnej w atmosferze argonu. Dobre rezultaty
spiekania w niemal pozbawionej tlenu atmosferze
przy niewielkim zuzyciu argonu osiggane sg dzieki
wyjgtkowej konstrukcji i stosowaniu peret do
spiekania. Piec mozna dowolnie programowac,
CO pozwala na stosowanie go z roznymi

materiatami w temperaturze spiekania do 1280°C.

Ten model pieca, zaprojektowany jako piec
kombinowany, moze byc¢ rowniez stosowany
z zestawem dzwonow do wyzarzania
odprezajgcego po spiekaniu laserowym. Tutaj
mozna umiesci¢ konstrukcje o wymiarach do
@ 10 cm. Opis — patrz strona 42.

Piec spiekalniczy LCA 04/13 LB

Domysinie ustawione sg dwa przyktadowe
programy, ktore mozna modyfikowac zaleznie od
indywidualnych potrzeb klienta. Piec spiekalniczy
LCA 04/13 LB jest ponadto zaprojektowany

do podtgczenia do sieci jednofazowej. Stot
podnoszony umozliwia szybkie chtodzenie.

Najwazniejsze informacje

Temperatura robocza do 1280 °C

System napetniania gazem z zaworem
elektromagnetycznym i przeptywomierzem
zintegrowanym w piecu

Mozliwe szybkie chtodzenie za posrednictwem
stotu podnoszonego

Termoelementy typu S

Przytacze 1-fazowe

Sterownik z obstugg dotykowg P580

(50 programow na kazde 40 segmenty), opis
uktadu regulaciji: zob. strona 46

Wymagane akcesoria

Zestaw dzwonow do spiekania zawierajgcy:
- Szczypce do pojemnika
- Ptytke do spiekania
- Miske do spiekania
- Pokrywe miski do spiekania
- Dzwon do spiekania
- Perty do spiekania, @ 1,25 mm (200 g)



ANNEALING &
A

Zatadunek w piecu spiekalniczym DC

Przeptywomierz do argonu Stot podr

LCA 04/13 LB do spiekania stopow

chtodzenia
kobaltowo-chromowych

Model Tmax | Przestrzen uzytkowa | Powierzchnia

Maksymalny Wymiary zewn. Moc? Zasilanie |Ciezarw Czas
w dzwonu do spiekania zatadunku wsad wmm' elektrycz- nagrzewania
wmm wmm ne*
‘ © ‘ o ‘ wys. ‘ o ‘ korony ‘ Szer. ‘G'lQb. ‘ Wys. ‘ w kW ‘ ‘ kg ‘ w min?
LCA04/13 LB ‘ 1300 ‘ 76 ‘ 34 ‘ 126 ‘ 30 ‘ 350 ‘ 500 ‘ 780 ‘ 3,6 ‘ 1-fazowe ‘ 32 ‘ 35

39



40

VWymagane akcesoria do spiekania
stopow kobaltowo-chromowych
w piecu kombinowanym LCA 04/13 LB

Dzwon do spiekania w piecuLCA 04/13 LB

W przypadku spiekania elementow z metali
niezelaznych w atmosferze argonu stosuje

sie dzwon do spiekania o0 bardzo wysokig]
szczelnosci. Dzwon ten jest wykonany z
wytrzymatego, odpornego na zuzycie wegliku
krzemu. Materiat jest umieszczany w misce do
spiekania i uszczelniany dzwonem, po czym
spiekany w atmosferze argonu. Mozliwe jest
jednoczesne spiekanie maks. 30 detali w jednym
cyklu.

Dobre rezultaty spiekania w niemal pozbawionej
tlenu atmosferze przy niewielkim zuzyciu argonu
osiggane sg dzieki wyjgtkowej konstrukcji i
stosowaniu peret do spiekania.

Piec spiekalniczy LCA 04/13 LB

Perty do spiekania w piecu LCA 04/13 LB

Stosowanie peret w misce do spiekania zapewnia
optymalne wyniki dzieki dziataniu redukujgcemu.
Ponadto zapobiega to przywieraniu i zakleszczaniu
sie koron oraz mostow w czasie spiekania.

Nalezy zwrocic uwage na to, ze szkielety i korony
sg pokryte pertami az do krawedzi korony, jednak
nie moga znajdowac sie wewnagtrz korony, gdyz
w przeciwnym wypadku mogtoby to utrudniac
obkurczanie w czasie spiekania.

Specjalne obcegi do stopow do zatadunku
dzwonu do spiekania

Do zatadunku i roztadunku pieca przeznaczone
sg specjalne szczypce. Umozliwiajg one tatwe
wyjmowanie dzwonu z komory do spiekania.

Wskazowka: Opisane wyzej pomocnicze srodki
do wypalania sg przeznaczone do podawania i
odbioru wsadu w zimnym stanie. Odbior wsadu w
gorgcym stanie nie jest dozwolony.

Zestaw dzwonoéw do spiekania,
Zewnetrzne: @ 95 x 50 mm
Numer artykutu: 699001186



Specjalne obcegi, Perty do spiekania Zestaw dzwonoéw do wyzarzania

dtugosc: 250 mm Numer artykutu: 699001185 odprezajacego,

Numer artykutu: 699001185 Zewnetrzne: @ 126 mm x 95 mm
Numer artykutu: 6000170153
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Piec kombinowany

LCA 04/13 LB do 1280 °C

Wersja: wyzarzanie odprezajgce po spiekaniu

laserowym

Piec kombinowany LCA 04/13 LB z dzwonem

do wyzarzania jest idealny do wyzarzania
odprezajgcego po spiekaniu laserowym i zarazem
tatwy w obstudze.

Dzieki kompaktowej konstrukciji piec ten pasuje
do kazdego laboratorium dentystycznego. Wsad
przeznaczony do wyzarzania umieszczany jest w
specjalnym dzwonie do wyzarzania. Za pomocag
zintegrowanej armaturze do gazu ochronnego
mozna regulowac ilos¢ gazu ochronnego z
przodu pieca. Stot podnoszony moze byc¢
stosowany w trybie programowym lub recznym do
szybkiego chtodzenia (w zaleznosci od procesu).

Ten model pieca kombinowanego moze

Piec kombinowany LCA 04/13 LB z
zestawem dzwonow do wyzarzania

byc rowniez stosowany do spiekania stopu
kobaltowo-chromowego przy uzyciu
odpowiedniego zestawu dzwonow do spiekania.
Opis — patrz strona 38.

Najwazniejsze informacje

Temperatura robocza do 1280 °C

Dwustronne ogrzewanie

Elementy grzewcze na rurach nosnych
zapewniajg swobodne promieniowanie ciepta i
dtugg zywotnosc urzadzenia

Wysokiej jakosci izolacja wtoknista komory
spalania

lzolacja kotnierza i stotu z cegiet ogniotrwatych
Niskie zuzycie energii

System napetniania argonem (opcjonalnie
azotem lub gazem formujgcym) z zaworem
elektromagnetycznym i przeptywomierzem
zintegrowanym w piecu

Przeptyw 50 — 510 I/h

Mozliwe szybkie chtodzenie za posrednictwem
stotu podnoszonego

Szybkie schtadzanie z 1180 °C do 200 °C

w 100 min (przy otwarciu stotu)
Termoelementy typu S

Sterownik z obstugg dotykowg P580

(50 programow na kazde 40 segmenty), opis
uktadu regulaciji: zob. strona 62

Wymagane akcesoria

Zestaw dzwonow do wyzarzania zawierajgcy:
- Dzwon do wyzarzania
- Ptytka do wyzarzania
- Ptyta podstawowa z otworami
rozprowadzajgcymi gaz



Zestaw dzwonow do wyzarzania Przeptywomierz do argonu
odprezajgcego,
Zewnetrzne: @ 126 mm x 95 mm

Zatadunek w piecu kombinowanym
LCA 04/13 LB do wyzarzania

odprezajgcego
Numer artykutu: 6000170153
Model Tmax | Przestrzen uzytkowa | Powierzchnia | Maksymalny Wymiary zewn. Moc? Zasilanie |Ciezarw Czas
w dzwonu do zatadunku* wsad wmm' elektrycz- nagrzewania
wyzarzaniaw mm wmm ne*
1© o | wys. o korony Szer. |G+Qb. | Wys. | wkW kg w min?
LCA04/13LB | 1300 108 | 80 | 126 | 30 | 350 | 500 | 780 | 3,6 | 1-fazowe 32 | 35

*Te piece sag dostepne w wersji zasilanej prgdem 220V - 240V, 1/N/PE lub 2/PE
'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.

2Moc przytgczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosna¢ w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcja podtaczenia
do napiecia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sig do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia

3Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax - 100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
“Przeznaczony do platform budowlanych o wymiarach @ 100 mm
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Plece
podgrzewcze




Niezawodnosc w wypalaniu mufli i mas ostaniajgcych oraz dtuga zywotnosc sprawiajg, ze te piece
podgrzewcze sg doskonatym wyborem do codziennej pracy w laboratorium dentystycznym.

Obudowa o podwojnej scianie
wykonana z blach strukturalnych ze stali
nierdzewnej z dodatkowym chtodzeniem
dla niskich temperatur zewnetrznych

Stosujemy wytgcznie materiaty
izolacyjne, ktore zgodnie z
rozporzadzeniem WE 1272/2008 (CLP)
nie sg klasyfikowane jako rakotworcze

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki
przekaznikowi potprzewodnikowemu

NTLog Basic do controllera firmy
Nabertherm: zapis danych procesowych
w pamieci USB

Piec podgrzewczy LE 6/11

Darmowe oprogramowanie NTEdit do
wygodnego wprowadzania programow
przez Excel™ dla MS Windows™ na PC

Darmowe oprogramowanie NTGraph
do oceny i dokumentaciji spiekania za
pomocg Excel™ dla MS Windows™ na
PC

MyNabertherm App zur Online-
Uberwachung des Brandes der
Sinterzyklen auf mobilen Endgeraten
zum kostenlosen Download

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
W oparciu o instrukcje obstugi

Piec podgrzewczy L 3/11
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Informacje produktowe dot. piecow

podgrzewczych

Informacje techniczne

LE 1/11 ‘ LE 2/11 ‘

LE 6/11 ‘ LE 14/11

Mozliwy zakres zastosowania

Masy zalewowe typu Speed

Tmax w °C

1100

1100

1100

1100

Czas nagrzewania w minutach'

10

15

30

35

Rodzaj elementu grzewczego

Drut grzejny ostoniety rurami ze szkta kwarcowego

Maks. wsad

. . 6 8 20 35
Typ mufli, rozmiar 1 x (& 37 mm)
Maks. Wsad | 4 6 9 20
Typ mufli, rozmiar 3 x (& 55 mm)
Maks. vv;ad | 1 5 4 1o
Typ mufli, rozmiar 6 x (& 72 mm)
Maks. wsad 1 5 > 6

Typ mufli, rozmiar 9 x (& 88 mm)

Maks. czasy podtrzymania

'Przyblizony czas nagrzewania pustego, zamknietego pieca w minutach do Tmax —100 K (dla podtgczenia do zasilania

230V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)



‘°‘
Gdy precyzja spotyka sie z niezawodnoscig. *

Nabertherm oznacza zaufanie.

L(T) 3/11 L(T)5/11 ‘ L(T) 9/11 L(T) 15/11

Masy zalewowe typu Speed i konwencjonalne podgrzewanie wstepne

1100 1100 1100 1100

40 50 65 75

Drut grzejny w ptytach ceramicznych

12 20 36 54
6 9 16 24
2 4 g 12
2 2-3 4 6
10 10 10 10
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Piece podgrzewcze do wypalania mufli |
mas zalewowych typu Speed
L(T)../11 do 1100 °C

Piece podgrzewcze serii L(T) sg produktem - Otwor powietrza odlotowego w tylnej scianie
doskonale nadajgcym sie do codziennej pracy w pieca

laboratorium dentystycznym. Seria tgczy w sobie - Cicha praca ogrzewania z przekaznikiem
doskonatg jakosc i atrakcyjne wzornictwo oraz potprzewodnikowym

dtugg zywotnosc. Piece podgrzewcze optymalnie - Liczba mozliwych do zamontowania mufli w
nadajg sie do wypalania mufli i mas zalewowych roznych modelach: zob. strona 46

typu Speed. Bez dodatkowych kosztow mozna - Sterownik z obstugg dotykowg C550
opcjonalnie wyposazyc¢ piece w drzwi uchylne (L), (10 programow na kazde 20 segmenty), inne
ktore moga petnic funkcje potki, lub w drzwi sterowniki: zob. strona 62

podnoszone (LT), przy ktorych strona gorgca jest - Aplikacja MyNabertherm do monitorowania
odwrocona od operatora. Piece podgrzewcze online spiekania na urzgdzeniach mobilnych do
sg wyposazone w izolacje wtoknistg do pracy w bezptatnego pobrania: zob. strona 64

temperaturze 1100 °C.

Najwazniejsze informacje Wyposazenie dodatkowe
Podgrzewanie obu stron przez ceramiczne - Komin odciggowy, komin odciggowy z
ptyty grzewcze w celu zapewnienia optymalnie wentylatorem lub katalizatorem: zob. strona 52
rownomiernej temperatury - Inne akcesoria: zob. strona 53

Ceramiczne ptyty grzewcze ze zintegrowanym
drutem grzejnym, zabezpieczone przed
bryzgami i gazami wylotowymi, tatwe w
wymianie

Termoelement typu N

Regulowany otwor dolotowy w drzwiach

——
%I

Piec podgrzewczy LT 5/11 Piec do wstepnego wygrzewania L 3/11 z odlewang mufla
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Drzwi uchylne (L), ktore moga petnic
funkcje potki

Drzwi podnoszone (LT), przy ktorych

m‘

o

strona gorgca jest odwrocona od

‘D

Q

Modululacja wosku

operatora
Model Tmax | Wymiary wewn., w (Pojem-| Wymiary zewn.2, w mm Zapewniajg Moc® Zasilanie |Ciezar| Czas
mm nosc¢ rownomiernosé elektryczne* nagrze-
rozktadu temperatury wania
+/- 5 Kw pustej
przestrzeni roboczej®
w'C' | szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. Wys.3 szer. | gteb. | wys. w kW wkg [ wmin?
LTy 3/1 1100 160 140 100 3 385 330 | 405+155| 110 50 50 1,3 1-fazowe 20 40
L(T)y 5/1 1100 200 170 130 5] 385 390 | 460+205| 170 80 90 2,6 1-fazowe 30 50
L(T) 9/M 1100 230 240 170 © 415 455 515+240| 180 150 120 3,3 1-fazowe 35 65
L(T) 15/11 1100 230 340 170 15 415 558 515+240| 180 250 120 3,5 1-fazowe 40 75

Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1000 °C (L../11)
2Wymiary zewnetrzne zmieniajg sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.

3Z otwartymi drzwiami podnoszonymi (modele LT)

*Te piece sg dostepne w wersji zasilanej prgdem 110 - 120V (do 1,5 kW)
lub 200 - 240V, 1/N/PE lub 2/PE

“Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax - 100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
SRownomierny rozktad temperatury z tolerancja +/- 5 K przy zamknietej zasuwie powietrza zasilajgcego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy tempe-
raturze roboczej > 800 °C
SMoc przytagczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosna¢ w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcja podtaczenia

do napiegcia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sie do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napiecia



Kompaktowe piece podgrzewcze do
mas zalewowych typu Speed

LE ../11 do 1100 °C

Kompaktowe piece podgrzewcze serii LE sg
idealnym rozwigzaniem poczgtkowym, doskonale
nadajgcym sie do zastosowania techniki
Speedeningu w laboratorium dentystycznym i
charakteryzujg sie bardzo dobrym stosunkiem
ceny do jakosci. Cechujg sie bardzo krotkim
Czasem nagrzewania i atrakcyjnym wzornictwem.
Wyznaczniki jakosci, takie jak dwusciankowa
obudowa, kompaktowa lekka konstrukcja

i elementy grzewcze w rurach ze szkta
kwarcowego, sprawiajg, ze ten piec podgrzewczy
jest wtasciwym wyborem w przypadku zastosowan
stomatologicznych.

Najwazniejsze informacje

Ogrzewanie z dwoch stron za pomocag
elementow grzewczych umieszczonych w
ochronnych rurkach ze szkta kwarcowego
Szybkie rozgrzewanie (patrz tabela)

katwa wymiana elementow grzewczych i izolaciji
Obudowa malowana w kolorze RAL 9003

Drzwi uchylne, moggce petnic funkcje potki
Wylot powietrza w tylnej scianie

Termoelement typu N

Piec podgrzewczy LE 6/11
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Cicha praca ogrzewania z przekaznikiem
potprzewodnikowym

Kompaktowe wymiary i niewielki ciezar
Oszczednosc miejsca dzieki kontrolerowi
umieszczonemu pod drzwiami

Liczba mozliwych do zamontowania mufli w
roznych modelach: zob. strona 46

Sterownik R8 (z mozliwoscig recznego
ustawienia temperatury, recznego wytgczenia)

Wyposazenie dodatkowe

Komin odciggowy, komin odciggowy z
wentylatorem lub katalizatorem (poza LE 11
LE 2): zob. strona 52

Inne akcesoria: zob. strona 53

Piec podgrzewczy LE 1 /11



Elementy grzewcze umieszczone

Maksymalny zatadunek muflami: zob.

Kontroler R8

w rurkach ochronnych ze szkta strona 46
kwarcowego
Model Tmax | Wymiary wewn., Pojem- Wymiary zewn.2, Zapewniaja Moc® Zasilanie | Ciezar Czas
w mm nos¢ w mm rownomiernosc¢ rozktadu elektry- nagrze-
temperatury +/- 5 Kw czne* wania
pustej przestrzeni robo-
czej*
w °C' | szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. szer. gteb. wys. w kW w kg w min®
LE 1/11 1100 90 15 10 1 310 300 410 40 65 60 1,6 1-fazowe 15 6
LE 2/11 1100 110 180 110 2 330 | 365 410 60 130 60 1,9 1-fazowe 20 11
LE 6/11 1100 170 | 200 170 6 390 | 385 | 470 120 150 120 2,0 1-fazowe 27 27
LE 14/11 1100 | 220 | 320 | 220 14 440 | 485 | 520 170 250 170 3,2 1-fazowe 35 30

'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1050 °C
2Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zamowienie.
SPrzyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax - 100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)
“Rownomierny rozktad temperatury z tolerancjg +/- 5 K przy zamknietej zasuwie powietrza zasilajgcego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy tempe-
raturze roboczej > 800 °C
SMoc przytgczeniowa odnosi sie do standardowego pieca i moze wzrosna¢ w przypadku pieca z dodatkowym wyposazeniem. W przypadku piecow z opcja podtaczenia
do napigcia wielozakresowego moc przytgczeniowa odnosi sie do najwyzszego dopuszczalnego podtgczonego napigcia

*Te piece sg dostepne w wersji zasilanej pragdem
110 - 120 V lub 200 - 240V, 1/N/PE lub 2/PE
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Akcesoria do piecow podgrzewczych

L(T)../11 ]

LE

/1

Numer artykutu: 631000140

Komin odciggowy

Komin odciggowy odprowadza
gazy i pary wychodzgce z
krocca powietrza wylotowego i
kieruje je do gory.

Numer artykutu: 6000140311

Kominek odciaggowy z
wentylatorem

Powstajgce gazy odpadowe sg
lepiej usuwane i odprowadzane
z pieca. Mozliwosc
programowania sterowania

za pomocg sterownika C550

- P580 (nie dotyczy modeli:
L1/12, LE1/11, LE2/11)."

*Wskazowka: W celu stosowania innych kontrolerow nalezy dodatkowo
zamowic kabel z adapterem do podtgczenia do oddzielnego gniazda
wtykowego. Urzgdzenie wtgcza sie po wtozeniu wtyczki.

Numer artykutu: zmienia sie w
zaleznosci od modelu

Katalizator z wentylatorem
Substancje organiczne

ulegajg katalitycznej konwers;ji
w temperaturze ok. 600 °C,
przeksztatcajgc sie w dwutlenek
wegla i pare wodng. W ten
SpOsOb usuwana jest wiekszosc
substanciji zapachowych.
Mozliwosc¢ programowania
sterowania za pomocag
sterownika C550 - P580 (nie
dla modelu L 1/12, LE 1 /11,
LE2/11).*

Katalizator z wentylatorem ma
dwie wtyczki przytgczeniowe, z
ktorych jedna jest podtgczona
do pieca, a druga do zasilania
elektrycznego. W modelach
LE 6 - LE 14 potrzebna jest
dodatkowa skrzynka do
witgczania i wytgczania.




Nalezy dokonac wyboru sposrod roznych ptyt dennych i tac w celu ochrony piecow i utatwienia

zatadunku. Do modeli L, LT, i LE na stronach 48 - 51. Czesci eksploatacyjne takie jak wanny

wychwytowe mogag ulec znieksztatceniu wskutek dziatania ciepta. W przypadku wsadu wrazliwego na
przechyt zaleca sie uzycie ceramicznych podktadek w celu ochrony dna pieca.

Ceramiczna ptyta falista,
Tmax 1200 °C

Taca ceramiczna,
Tmax 1300 °C

Tmax 1100 °C

Odbieralnik wykonany
ze stali nierdzewnej,

Do modelu Ceramiczna ptyta falista Taca ceramiczna Odbieralnik wykonany ze stali
nierdzewnej (materiat 1.4828)
Numer artykutu Wymiary w mm Numer artykutu Wymiary w mm Numer artykutu Wymiary w mm
L1, LEA1 691601835 110x90x 12,7 - - 691404623 85 x 100 x 20
LE2 691601097 170x 110x 12,7 691601099 100 x 160 x 10 691402096 100 x 180 x 20
L(T)3 691600507 150x 140 x 12,7 691600510 150 x 140 x 20 691400145 150 x 140 x 20
LE6 691600508 190x 170x 12,7 691600511 190 x 170 x 20 6000095954 160 x 200 x 20
L(T)5 691600508 190x 170x 12,7 691600511 190 x 170x 20 691400146 190 x 170 x 20
L(T)9 691600509 240x220x 12,7 691600512 240x 220 x 20 691400147 240x 220 x 20
LE 14 691601098 210x290x 12,7 - - 691402097 210x 290 x 20
L(T) 15 691600506 340x220x 12,7 - - 691400149 220x340x 20

Numer artykutu: 493000004

Rekawice, Tmax 650 °C
Chronig rece uzytkownika
podczas wktadania lub
wyjmowania gorgcego wsadu

Numer artykutu: 491041101

Rekawice, Tmax 700 °C
Chronig rece uzytkownika
podczas wktadania lub
wyjmowania gorgcego wsadu

Numer artykutu:
493000002 (300 mm)
493000003 (500 mm)

Szczypce do zatadunku i
wytadunku wsad

Do wktadania wsadu do pieca i
jego wyjmowania
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Instalowanie | odprowadzenie
powietrza wylotowego

Instalowanie

Podczas instalacji nalezy z kazdej strony pieca do
zachowac odstep 0,5 m od materiatow palnych
oraz 1,0 m od stropu. Jezeli odlegtosc¢ od stropu
bedzie mniejsza, uzytkownik jest zobowigzany
zapewnic izolacje odporng na dziatanie

wysokiej temperatury. Piec nalezy ustawic¢ na
niepalnym podtozu (klasa odpornosci ogniowej
Awg DIN 4102, na przyktad: beton, ceramika
budowlana, szkto, aluminium, stal). Aby piec stat
prosto, podtoze byc¢ rowne. Piec i rozdzielnica nie
sg przystosowane do eksploatacji na zewnatrz.

Odprowadzenie powietrza wylotowego

Zalecamy podtaczenie do pieca orurowania powietrza odlotowego w celu wiasciwego odprowadzania spalin.
Nalezy przestrzegac przy tym wskazowek podanych w instrukcji obstugi pieca. Przy instalacji przewodow
odprowadzania spalin zawsze nalezy skorzystac z ustug lokalnego specjalisty w zakresie systemow wentylacii
w celu zaprojektowania systemu odpowiedniego do rzeczywistych warunkow.

Istnieje wiele roznych mozliwosci odprowadzania
spalin. W wiekszosci przypadkow piec zostaje
ustawiony pod odciggiem powietrza wylotowego
(wykonanie po stronie klienta). W takich przypadkach
zalecamy zastosowanie komina odciggowego, ktory
bedzie kierowat uchodzgce gazy wylotowe do gory.

Jako rure odciggowg mozna zastosowac
powszechnie dostepng w handlu metalowa rure
do odprowadzania spalin © nominalnym wymiarze
poprzecznym NW 80 do NW 120. Nalezy zawsze
uktadac jg ze wzniosem i przymocowac do sciany
lub sufitu. Ustawic rure centralnie nad kominem
odciggowym pieca (w modelach z wentylatorem
odciggowym lub dopalaniem katalitycznym
konieczne jest uzycie rury 0 nominalnym wymiarze
poprzecznym NW 120). Rura do odprowadzania
spalin nie moze byc¢ zamontowana w Sposob scisle
przylegajgcy do przewodu kominowego, poniewaz
uniemozliwi to osiggniecie efektu obejsciowego,
ktory jest niezbedny do uniemozliwienia zassania
zbyt duzej ilosci swiezego powietrza przez piec.




Zalecenia dotyczgce pierwszego
nagrzewania

Model Czas Temperatura Czas Wskazowki Wskazowki
nagrzewania koncowa podtrzymania| dotyczace dotyczace
elementéow izolacji
grzewczych
B fini
VL O1/12 LB (Press) rede mowany. - - -
program osuszania
LHT O1/16 Turbo Fire 5 godzin 1500 °C 5 godzin
Odksztatcenia nie majg
LHT ../17 LB Speed 5 godzin 1550°C 5 godzin wptywu na dziatanie
urzgdzenia
LHT ../17 D 5 godzin 1550°C 5 godzin
Pekniecia w izolacji
nie majg wptywu na
dziatanie urzadzenia
LHTCT ../16 5 godzin 1400 °C 2 godzin -
Powstawanie
LCA04/13 LB 6 godzin 1200°C 1 godzina zagniezdzen to proces
naturalny, ktory nie
wymaga korekty
L(T)../1 7 godzin 1050°C 1 godzina =
LE../11 7 godzin 1000°C 1 godzina -

Odksztatcenia po pierwszym
nagrzewaniu nie majg wptywu na
dziatanie urzgdzenia

Powstawanie zagniezdzen po
pierwszym nagrzewaniu nie maja
wptywu na dziatanie urzgdzenia

Pekniecia w izolacji nie majg wptywu
na dziatanie urzgdzenia

Szczegoétowe informacje dotyczace ustawienia i
uruchomienia urzagdzenia dostepne sa w instrukcji obstugi
stosowanego pieca
https://nabertherm.com/pl/downloads/instrukcja-obslugi
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Nabertherm
Stawia na
ekologie

Wszystkie nasze piece sg produkowane recznie
w naszej fabryce w Niemczech, przy uzyciu
najlepszych dostepnych materiatow. Przy
produkcji piecow nie tylko zwracamy uwage

na oszczedne korzystanie z naszych cennych
zasobow, ale takze sami przyczyniamy sie do
zrownowazonego wytwarzania energii.

Nasz nowoczesny system fotowaoltaiczny z
2450 modutami stonecznymi, zainstalowany
na dachu naszej hali produkcyjnej, ma moc
999 kWp! Pokrywa to znaczng czesc naszego
zapotrzebowania na energie elektryczng i
zmniejsza emisje CO, o 100 ton rocznie. Tym
samym robimy kolejny wazny krok w kierunku
neutralnosci klimatycznej.

Dbamy o zréownowazony rozwoj!

2450
modutow!
999 kWp!
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Nabertherm

\

stoneczng

Czy masz juz system fotowoltaiczny jako swoj
wktad w zrownowazone wytwarzanie energii

i chcesz wykorzystac¢ go do zasilania pieca?
Kazdy sterownik z serii 500 mozna przetgczyc w
tryb solarny i wykorzystywac energie elektryczng
generowang przez systemy fotowoltaiczne z
akumulatorem lub bez. Dzieki odpowiednio
dobranym parametrom sterowania, uktad kontroli
uwzglednia opoznione czasy przetgczania
systemow magazynowania energii stonecznej. W
przeciwienstwie do innych rozwigzan dostepnych
na rynku, nasze sterowniki w trybie solarnym
pracujg z dwoma punktami przetgczania,

CO zmniejsza ryzyko niewtasciwej regulacii
temperatury. Pozwala to uzyskac bardziej
jednolite i lepsze efekty wypalania, zwtaszcza
podczas czasow podtrzymania. Tryb solarny
mozna ustawic w taki sposob, aby oddzielnie
uwzgledniac¢ zachowanie oscylacyjne sterownika
dla ramp grzewczych i czasow podtrzymania.
Zapewnia to optymalng rownowage miedzy
krotkimi czasami nagrzewania i precyzyjna
kontrolg temperatury podczas podtrzymania.

Tryb solarny jest dostepny we wszystkich
sterownikach serii 500 i moze byc¢ uzywany we

wszystkich piecach z ogrzewaniem elektrycznym.

Fotowoltaika dla zréwnowazonych wynikéw!

stawia na energie






Sterowanie

orocesami

| dokumen-
tac]




Seria kontrolerow 500 wyroznia sie unikatowym zakresem funkciji i intuicyjng obstugg. W potgczeniu
z bezptatng aplikacjg na smartfona ,MyNabertherm” nadzorowanie pieca jest jeszcze prostsze

i wydajniejsze niz kiedykolwiek wczesniej. Obstuga i programowanie odbywajg sie na duzym
kontrastowym panelu dotykowym, ktory wyswietla doktadnie informacije istotne w danym momencie.

NTLog Basic do controllera firmy Darmowe oprogramowanie NTEdit do
Nabertherm: zapis danych procesowych wygodnego wprowadzania programow
w pamieci USB przez Excel™ dla MS Windows™ na PC

Aplikacja MyNabertherm do
monitorowania online cykli spiekania na
urzadzeniach mobilnych do bezptatnego
pobrania

Darmowe oprogramowanie NTGraph do
oceny i dokumentacji cykli spiekania za
pomocg Excel™ dla MS Windows™ na
PC

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe:
Sterowanie i dokumentowanie procesow

,Iryb solarny” do wykorzystania
energii elektrycznej z systemow

fotowoltaicznych z magazynowaniem lub za pomocy pakietu oprogramowania

VCD do monitorowania, rejestraciji i
sterowania

bez niego

Gdy precyzja spotyka sie z <
niezawodnoscig.
Nabertherm oznacza zaufanie.

LHT
Running

ek
L

P1- HEAT TREATMENT 1

01:11PM (B

HEAT TREATMENT

Start = Finished
Today Today
07:17 AM DEREYA

_Naberfherm 07:58 AM 25 u

Nabertherm sterownik serii 500 Aplikacja MyNabertherm
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Nabertherm sterownik serii 500

| AM THE
CONTROLLER

Jestem starszym bratem analogowych przy-
ciskow i pokretet. Jestem nowa generacjag
kontroli i obstugi intuicyjnej. Moje mozliwosci
sa bardzo ztozone, moja obstuga jest prosta
Jestem dotykowy i mowig w 24 jezykach.
Pokaze Ci doktadnie, ktory program witasnie
dziata i kiedy sie zakonczy

HEAT TREATMENT

Start s Finished
5 Today - Today
i 07:17 AM 08:18 AM

I Germany

Nabertherm 07:58 AM n

[ Made

Wersja standardowa

Przejrzyste, graficzne wyswietlanie przebiegow temperatur

Przejrzysty widok danych procesowych

Mozliwose wyboru sposrod 24 jezykow obstugi

Stale przekonujacy wyglad

katwo zrozumiata symbolika dla wielu funkcji

Precyzyjna i doktadna regulacja temperatury

Poziomy uzytkownika

Wskazanie statusu programu z oczekiwanym czasem zakonczenia i datg
Dokumentacja krzywych procesu na nosniku USB w formacie .csv
Informacije serwisowe odczytywane z pamieci USB

Przejrzysty widok

Widok tekstowy

Mozliwosc¢ konfiguraciji dla wszystkich rodzin piecow

Mozliwosc ustawienia parametrow dla roznych procesow

L1ryb solarny” do wykorzystania energii elektrycznej z systemow fotowoltaicznych z
magazynowaniem lub bez niego



Najwazniejsze cechy

Oprocz sprawdzonych funkcji kontrolera nowa generacja ma kilka indywidualnych cech. Tutaj
przedstawiono najwazniejsze z nich:

Nowoczesny wyglad Latwe programowanie

. HEAT TREATMENT

e | 200°C - 200°C

Assign category
% Faverite

i T 4|  Programde

Nawarrer I NGESPETRT

Kolorowy widok krzywych temperatury i danych katwe i intuicyjne wprowadzanie programu w
procesowych panelu dotykowym
Wbudowana funkcja pomocy Zarzadzanie programami

4 Program categories

Copy program

Delete pregram
1 Genmany 5 o 1 Genmany
Nabertherm Nabertherm

Informacja o roznych poleceniach w formie Programy temperatury mozna zapisywac w
tekstowej ulubionych oraz z podziatem na kategorie
Widok segmentu Mozliwos¢ potaczenia z Wi-Fi

._ HEAT TREATMENT Select Wi-Fi connection

NT-Visitor
F NT-EE

[] Ty
Nabertherm

NT-Office

Szczegotowy przeglad informacji o procesie Potgczenie z aplikacjg MyNabertherm
wraz z wartoscig zadang, wartoscig rzeczywistg |
witgczonymi funkcjami

B Z &

Intuicyjny ekran katwe wprowad- Precyzyjna Poziomy Dokumentac-
dotykowy zanie do progra- regulacja tem- uzytkownika ja procesu na
mu i sterowanie peratury usB
[=]
Dalsze informacje dotyczgce kontrolerow Nabertherm, dokumentacji procesowej ":ﬁ!
oraz tutoriali na temat obstugi znajdg Panstwo na naszej stronie internetowe;j: i'ﬁ
https://nabertherm.com/pl/seria-500 EI
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Aplikacja MyNabertherm
do mobilnego monitorowania postepu procesu

Aplikacja MyNabertherm — wydajne i bezptatne uzupetnienie cyfrowe kontrolera Nabertherm serii 500.
Sledz wygodnie online postep procesu piecdw Nabertherm z biura, z trasy lub z dowolnego miejsca.

Dzieki aplikacji jestes zawsze na biezgco. Podobnie jak kontrolery, aplikacja dostepna jest w 24
jezykach.

Powiadomienia push w przypadku
komunikatéw o usterkach i zakonczenia

Funkcje aplikaciji

Komfortowe monitorowanie jednego lub kilku programu

piecow Nabertherm jednoczesnie

Przejrzysty widok w formie panelu sterowania
Przeglagd pojedynczy pieca

Wskazanie piecow aktywnych/nieaktywnych
Stan roboczy

Powiadomienia push na ekranie blokady
Wyswietlanie komunikatow o usterkach i
opisem btedow na przegladzie pojedynczym i
na liscie komunikatow

Aktualne dane procesowe

Mozliwe kontaktowanie sie z serwisem

Wskazanie postepu programu dla kazdego
pieca

Zapisane dane pieca umozliwiajg uzyskanie
szybkiej pomocy

Graficzne przedstawienie postepow programu
Wyswietlanie nazwy pieca, nazwy programu,
informaciji o segmentach

Wyswietlanie czasu rozpoczecia, czasu pracy
programu, pozostatego czasu pracy
Wyswietlanie funkcji dodatkowych, jak np.
wentylator swiezego powietrza, klapa powietrza
wylotowego, zasilanie gazem itd.

Wymagania

Potgczenie pieca z Internetem za pomoca sieci
Wi-Fi klienta

Do mobilnych urzadzen koncowych z
systemem Android (od wersji 9) lub iOS (od
wersji 13)

Tryby pracy w formie symbolu

Wskazanie postepu programu dla
kazdego pieca

katwy kontakt

Komfortowe monitorowanie jednego
lub kilku piecow Nabertherm
jednoczesnie



Monitorowanie piecow Nabertherm z kontrolerem panelu dotykowego serii 500 do obszarow sztuki i
rzemiosta, laboratoriow, stomatologii, technologii obrobki cieplnej, kompozytow i odlewni.

Wszystko natychmiast widoczne
w nowej aplikacji Nabertherm
dla nowych kontrolerow serii
500. Uzyskaj to co najlepsze | 2 Download on the
ze swojego pieca dzieki naszej : ok . App Store
aplikacji do systemow iOS oraz
Android. Nie zwlekaj, pobierz
teraz.

e
«

A e,

GLAZE FIRING

Dowolne uzupetnienie piecow Powiadomienia Push w przypadku Przejrzyste menu kontekstowe
Nabertherm komunikatow o btedach
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Funkcje standardowych sterownikow

R8 C550 P580 D580
Liczba programow 1 10 50 >50
Segmenty 1 20 40 7
Funkcje dodatkowe (np. dmuchawa lub autom. klapy) maks. 2 2-6
Maksymalna liczba stref regulacyjnych 1 1 3 1
Sterowanie reczng regulacja strefy [ ] [ J
Regulacja wsadu/regulacja temperatury stopionego metalu [
Samooptymalizacja [ [
Zegar czasu rzeczywistego [} [} [}
Kolorowy wyswietlacz graficzny [ [ [
Wyswietlacz graficzny krzywych temperaturowych (sekwencja programowa) [ [ [
Tekstowe komunikaty o statusie [ [ [
Wprowadzanie danych za pomoca panelu dotykowego [ [ [
Wprowadzanie nazwy programu (np. ,Spiekanie”) [ [ [
Blokada przyciskow [ [ [
Interfejs uzytkownika [ [ [
Funkcja Skip do zmiany segmentu [ [ [
Wprowadzanie programu w krokach co 1 °C lub 1 min [ [ [ 1 sek.
Nastawiany czas uruchomienia (np. korzystanie z taryfy nocnej) [ [
Przetgczanie °C/°F [ [ [ [
Licznik KWh [ ] [ ] [ ]
Licznik godzin pracy [ ] [ ] [
Wyijscie wartosci zadanej (] [ ]
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB (] (] (]
Interfejs do oprogramowania VCD @] O
Pamiec¢ btedow (] [ ] [ ]
Liczba jezykodw do wyboru 24 24 24
Mozliwos¢ potaczenia z Wi-Fi (Aplikacja MyNabertherm) [ J [ J [ J
Solar Mode ([ ] ([ ] °
'Opis regulacji D580 znajduje sie w rozdziale ,Piece do wypalania i prasowania/wyttaczania” w katalogu ,Piece dentystyczne” ° S(t)agdard

pcja

Nabertherm sterownik serii 500

Potaczenie z aplikacja MyNabertherm

jednoczesnie

Komfortowe monitorowanie jednego
lub Kilku piecow Nabertherm



Ktorego sterownika nalezy uzyc¢ do
ktorego pieca”
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Strona katalogu 10- 16 24 26 28 30 38-43 48 50
Kontroler
R8 °
C550 ° °
P580 ° ° ° ° (¢)
D580* °
*Opis regulacji D580: zob. strona 18
Piec do super szybkiego spiekania Prézniowy piec do prasowania/ Piec kombinowany LCA 04/13 LB z
LHT O1 /16 Turbo Fire wyttaczania VL O1 /12 LB Press zestawem dzwonow do wyzarzania
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Przechowywanie danych procesowych |
wprowadzanie danych przez komputer

W celu zapewnienia optymalnej dokumentaciji
procesu i wprowadzania danych przy pomocy
komputera istniejg rozne opcje oceny i rejestraciji
procesu. Przy uzyciu standardowego kontrolera
do przechowywania danych przeznaczone sg
ponizsze opcje.

Zapisywanie danych z kontroleréw
Nabertherm za pomocag NTLog Basic

NTLog Basic pozwala na rejestrowanie

danych procesowych z podtgczonych
kontrolerow Nabertherm (B500, B510, C540,
C550, P570, P580) w pamieci USB. Do
dokumentowania procesow za pomocg NTLog
Basic nie sg potrzebne zadne dodatkowe
termoelementy ani czujniki. Sg rejestrowane
tylko te dane, ktore sg dostepne na kontrolerze
Zapisane w pamieci USB dane (nawet 130 000
rekordow danych, format CSV) mozna nastepnie
przeanalizowac na komputerze za pomocg
programu NTGraph lub arkusza kalkulacyjnego
klienta (np. Excel™ dla MS Windows™). W celu
zabezpieczenia przed przypadkowag zmiang
danych utworzone rekordy danych zawierajg sumy
kontrolne.

Wizualizacja za pomocg NTGraph dila MS
Windows™ do sterowania pojedynczym
piecem

Klient moze wizualizowac dane procesu
rejestrowane w programie NTLog, uzywajac
wtasnego arkusza kalkulacyjnego (np. Excel™
dla MS Windows™) lub programu NTGraph dla

MS Windows™. Program NTGraph (freeware)
firmy Nabertherm to kolejne tatwe w obstudze,
bezptatne narzedzie stuzgce do prezentacji
danych wygenerowanych za pomocg programu
NTLog. Warunkiem jest zainstalowanie przez
klienta programu Excel™ dla MS Windows™ (w
wersji 2003 lub wyzszej). Po zaimportowaniu
danych mozna wygenerowac schemat, tabele
lub raport. Layout (kolory, powiekszenie, nazwy)
mozna odpowiednio dostosowac, korzystajac z
gotowych zestawow. Obstuga jest dostepna w
osmiu jezykach (DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT).
W przypadku wybranych tekstow mozna takze
ustawi¢ dodatkowe jezyki.

Oprogramowanie NTEdit dla MS Windows™
do wprowadzania programow za pomoc3g
komputera

Wprowadzenie programow przy pomocy bezptatnego
oprogramowania NTEdit dla MS Windows™ jest
znacznie bardzie] przejrzyste i przez to bardzigj
komfortowe. Program mozna najpierw wprowadzi¢ do
komputera, a nastepnie zaimportowac do sterownika
(B500, B510, C540, C550, P570, P580) przez
pamiec¢ USB (dostawa klienta). Zadana krzywa jest
pokazywana na komputerze w formie tabelarycznej
lub graficznej. Rowniez mozliwy jest import programu
do NTEdit. Oprogramowanie NTEdit jest narzedziem
przyjaznym dla uzytkownika, oferowanym bezptatnie
przez Nabertherm. Warunkiem korzystania z tego
programu jest zainstalowanie przez klienta programu
Excel™ dla MS Windows™ (w wersji 2007 lub wyzszej).
Oprogramowanie jest dostepne w osmiu jezykach
(DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT).




NTGraph z licencjg freeware do
przejrzystej analizy zapisanych danych
za pomocg programu Excel™ dla

MS Windows™

Rejestracja danych procesowych
podtgczonego kontrolera za pomoca
pamieci USB.

17 &Yy |

]

1 eenwE

Wprowadzanie danych przy uzyciu
oprogramowania NTEdit (darmowy)

dla MS Windows™
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Czesci zamienne i obstuga klienta
nasz serwis jest gwarancjg sukcesu

Od wielu lat nazwa Nabertherm jest kojarzona z najwyzszg jakoscig i trwatoscig w produkcji piecow.
Kluczem do sukcesu Nabertherm jest nie tylko najwyzszej klasy serwis czesci zamiennych, ale takze
doskonata obstuga klienta. Skorzystaj z ponad 75-letniego doswiadczenia w budowie piecow!

Oprocz wykwalifikowanych technikow serwisowych na miejscu, nasi specjalisci serwisowi w Lilienthal
chetnie odpowiedzg na wszystkie pytania dotyczgce piecow. Zapewniamy obstuge serwisowag, aby
utrzymac piec zawsze w stanie gotowym do pracy. Oprocz czesci zamiennych i napraw, nasza oferta
obejmuje rowniez konserwacje i kontrole bezpieczenstwa. Swiadczymy takze ustugi w zakresie
modernizaciji starszych

systemow piecow lub wymiany wyktadzin. Scisle wspotpracujemy z wykwalifikowanymi specjalistami

w zakresie sprzedazy. Zajmujg sie oni nie tylko dystrybucja naszych produktow na swoim obszarze,

ale sg rowniez wtasciwymi osobami do kontaktu w sprawach dotyczgcych czesci zamiennych i obstugi
klienta. Poprzez $cistg wspotprace z naszymi specjalistycznymi sprzedawcami gwarantujemy, ze nasi
klient otrzymujg szybko i sprawnie czesci zamienne, ktorych potrzebuja. Nasi sprzedawcy uczestniczg
W specjalnych szkoleniach oraz dysponujg niezbedng wiedzg, dzieki ktorej moga zapewnic¢ doskonatg
obstuge na miejscu. Cieszymy sie, ze dysponujemy tak dobrze zorganizowang i wykwalifikowang siecig
sprzedawcow, dzieki czemu mozemy zapewnic naszym klientom najwyzszy standard ustug.

Twoje potrzeby sg naszym priorytetem!

Btyskawiczna dostawa czesci zamiennych, wiele standardowych czesci zamiennych dostepnych w
magazynie

Obstuga klienta na catym swiecie z wtasnymi punktami serwisowymi na najwiekszych rynkach
Miedzynarodowa siec¢ serwisowa wspotpracujgca z wieloletnimi partnerami

Wysoko wykwalifikowany zespot obstugi klienta zapewniajgcy szybkg i niezawodng naprawe pieca
Szkolenie klientow w zakresie obstugi i dziatania systemu

Kompetentny zespot serwisowy zapewniajgcy szybkg pomoc telefoniczng

Konserwacja zapobiegawcza w celu zagwarantowania gotowosci pieca do pracy

Modernizacja lub wymiana starszych systemow piecow

,Specjalisci z zespotu serwisowego Nabertherm to prawdziwi eksperci w swojej
dziedzinie. Udzielili mi profesjonalnej pomocy przez telefon i okazato sie, ze w
takim piecu jak moj faktycznie mozna wymienic prawie wszystkie czesci”.

Opinia klienta

Skontaktuj sie z nami:

Czesci zamienne Obstuga klienta
spares@nabertherm.de service@nabertherm.de
+49 4298 922 474 +49 4298 922 333
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abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Centrala

Nabertherm GmbH
Bahnhofstr. 20

28865 Lilienthal, Niemcy
Tel +49 4298 922 0
contact@nabertherm.de

Organizacja sprzedazy

Chiny Wiochy Hiszpania
Nabertherm Ltd. (Shanghai) Nabertherm ltalia Nabertherm Espana
No. 158, Lane 150, Pingbei Road, Minhang District via Trento N° 17 ¢/Marti i Julia, 8 Bajos 7
201109 Shanghai, Chiny 50139 Florence, Wtochy 08940 Cornella de Llobregat, Hiszpania
Tel +86 21 64902960 Tel +39 348 3820278 Tel +34 93 4744716
contact@nabertherm-cn.com contact@nabertherm.it contact@nabertherm.es
Francja Szwajcaria USA
Nabertherm SARL Nabertherm Schweiz AG Nabertherm Inc.
Tel +33 6 08318554 Altgraben 31 Nord 64 Reads Way
contact@nabertherm.fr 4624 Hérkingen, Szwajcaria New Castle, DE 19720, USA
Tel +41 62 209 6070 Tel +1 302 322 3665
Wielka Brytania contact@nabertherm.ch contact@nabertherm.com
Nabertherm Ltd., Wielka Brytania
Tel +44 7508 015919 Benelux Ameryka Srodkowa i Potudniowa
contact@nabertherm.com Nabertherm Benelux, Holandia Nabertherm LATAM, Kolumbia
Tel +31 6 284 00080 Tel +57 31 83800644
contact@nabertherm.com contact@nabertherm.com

_rEII_f_ EI Zapraszamy takze do odwiedzenia naszej strony internetowej:
m‘,ﬁl_i‘:’] nabertherm.com/contacts
El...’.

Reg.-Nr. K 9.1/03.26 (Polnisch), dane bez gwarancji. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.



