Apercu des produits fours de frittage

La fiabilite rencontre la precision.
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Nabertherm est synonyme de confiance.

Inf ti techni LHTO1/16 LHTO1/17 LB LHT 02/17 LB
ntormations techniques Turbo Fire Speed Speed
Procedés de frittage possibles Tf\l@ Speed S Speed + Classic

Tmax en °C BTmax- 1600 1650 1650

Temps de chauffe trés court en min 15(}000 e e G
de 20°C a 1500 °C 20°C '

Vitesse de chauffe max. en °C/min 10(}0“6 550 60 50
de 20°C a 1000 °C 20°C

Vitesse de chauffe max. en °C/min 150{)@ 55 50 10
de 1000 °C a 1500 °C 1000 °C

Temps de refroidissement trés 1500°C

court’ en min ¢ 9 30 28
de 1500 °C a 750 °C 750°C

Temps de refroidissement tres 1500°C

court' en min { 25 86 107

de 1500 °C a 300 °C 300°C

Dgree de processus tres courte en /T o1 52 1562 5072
min

Consommation d’énergie pour la

durée la plus courte du processus g 0,5 1,3 4.3

en kWh

Type d’élément chauffant

Disiliciure de molybdene

LHTO1/17 D LHT03/17 D LHTCTO1/16 LHTCT 03/16
Classic

1650 1650 1550 1550
49 80 30 5

30 20 100 85

10 10 25 20

198 165 110 145
2772 2752 1702 2102
1,9 3,8 1,8 3,1

Charge max. (nombre de plateaux
de frittage)
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Disiliciure de molybdéene
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Occupation max. (couronnes)
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Nombre de programmes

ESD@I@Q

50

50

50

'Refroidissement par ouverture progressive a partir de 1100 °C et ouverture compléte a partir de 750 °C. Pour les modeles
avec porte abattante avec tiroir d’entréee d’air completement ouvert
2Description du processus : Température de frittage 1500 °C, 30 min de maintien avec un plateau de frittage vide comme

garniture et refroidissement a 300 °C
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SDescription du processus : Température de frittage 1500 °C, pas de temps de maintien avec un plateau de frittage vide
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comme garniture et refroidissement a 750 °C
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