Produktubersicht Sinterofen
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Zuverlassigkeit trifft Prazision.
Nabertherm ist Vertrauen.

LHT 03/17 D ‘

. . LHTO1/16 LHTO1/17 LB LHT 02/17 LB
Technische Informationen Turbo Fire Speed ‘ Speed
Mogliche Sinterverfahren Tf\l@ Speed S Speed + Classic
Tmax in °C BMax- 1600 1650 1650

. . . . 1500 °C
Kurzeste Aufhezzefn in min * 12.5 40 90
von 20 °C bis 1500 °C 20°C
Max. Aufheizrate in °C/min o
' , 4 220 60 20
von 20 °C bis 1000 °C 20°C
: L. . 1500 °C
Max. Aufhezrgte in “*C/min A =i 20 10
von 1000 °C bis 1500 °C 1000 °C
.. . R . 1500 °C
Kurzeste Abhuhlzeit! in min * 9 30 o8
von 1500 °C auf 750 °C 750°C
.. .. 1 . 1500°C
Kurzeste Abhuhlzeit! in min * o5 86 107
von 1500 °C auf 300 °C 300°C
Kurzeste Prozessdauer in min -p - 21,58 1562 2277
Energieverbrauch bei kurzester 05 13 43

Prozessdauer in kWh

Heizelementart

Molybdan-Disilizid

Max. Beladung (Anzahl
Sinterschalen)
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Max. Besatz (Kronen)

5

30

75

Programmanzahl
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50

50

50

'Abkuhlung durch schrittweises Offnen ab 1100 °C und ab 750 °C vollstandiges Offnen. Bei Modellen mit Klapptir mit

komplett gedffnetem Zuluftschieber

°Prozessbeschreibung: Sintertemperatur 1500 °C, 30 min Haltezeit mit einer leeren Sinterschale als Besatz und Abkuhlen

auf 300 °C

LHTO1/17 D LHTCTO1/16 LHTCT 03/16
Classic
1650 1650 1550 1550
49 80 30 5
30 20 100 85
10 10 25 20
198 165 110 145
2772 2752 1702 2102
1,9 3,8 1,8 3,1
Molybdan-Disilizid SIEC
it GGl G G T
30 75 30 60
50 50 10 10

SProzessbeschreibung: Sintertemperatur 1500 °C, keine Haltezeit mit einer leeren Sinterschale als Besatz und Abkuhlen

auf 750 °C



