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INform acje DI’Od uktowe dot. piecéw Gdy precyzja spotyka sie z niezawodnoscia.
Spiekalniczych Nabertherm oznacza zaufanie.

. . LHTO1/16 LHTO1/17 LB LHT 02/17 LB
Informacje techniczne Turbo Fire Speed ‘ Speed LHTO1/17 D LHT 03/17 D ‘ LHTCTO1/16 ‘ LHTCT O03/16
Mozliwe procesy spiekania Tf\l@ Speed S Speed + Classic Classic
Tmax w °C BMaks- 1600 1650 1650 1650 1650 1550 1550
Najkrotszy czas nagrzewania w min e
J y < 4 12,5 40 90 49 80 30 35
od 20 °C do 1500 °C 20°C
Maks. wspotczynnik nagrzewania e
21568, TRl iz A 220 60 20 30 20 100 85
w °C/min od 20 °C do 1000 °C 20°'C
, . . 1500°C
Maks. vyspo’rczynmk nagrzewania f 55 20 10 10 10 o5 20
w °C/min od 1000 °C do 1500 °C 1000°C
. P a1 q 1500°C
Najkrotszy czas schtadzania' w min * 9 30 o8 B B B B
od 1500 °C do 750 °C 750°C
. “ P a 1500°C
Najkrotszoy czas sch:radzama w min * o5 86 107 108 165 10 145
od 1500 °C do 300 °C 300°C
Najkrotszy Czas trwania procesu /A0 01 58 1562 50572 5772 5752 1702 102
W min
Zuzyge energu przy najkrotszym (g: 0.5 13 43 1.9 38 1.8 3 1
czasie trwania procesu w kWh
Rodzaj elementu grzewczego SSS Dwukrzemek molibdenu Dwukrzemek molibdenu SIEC
e &= | S S DR D | &
e S== elele
Maks. wsad (korony) % 5 30 75 30 75 30 60
Liczba programow 50 50 50 50 50 10 10
'Chtodzenie poprzez stopniowe otwieranie od 1100 °C i catkowite otwarcie od 750 °C. W modelach z drzwiami uchylnymi SOpis procesu: Temperatura spiekania 1500 °C, bez czasu podtrzymania z pustg miskg do spiekania jako wsadem i
przy catkowicie otwartej zasuwie doptywu powietrza schtadzaniem do 750 °C

2Opis procesu: Temperatura spiekania 1500 °C, czas podtrzymania 30 min z pustga miskg do spiekania jako wsadem i
schtadzaniem do 300 °C



