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1 Giriş 
 
 

Bu belgeler sadece ürünümüzün alıcıları için tasarlanmıştır ve yazılı onayımız olmadan 

çoğaltılması, üçüncü şahıslarla paylaşılması veya erişilebilir hale getirilmesi yasaktır. (Telif 

hakkı yasası ve ilgili korunma hakları, 09.09.1965 tarihli telif hakkı yasası) 

Nabertherm GmbH, çizimler ve diğer belgeler üzerindeki tüm hakları ve ayrıca korunma 

hakkı başvuruları durumunda da her türlü tasarruf hakkını saklı tutar. 

Kılavuzda gösterilen tüm resimler genel olarak sembol karakterdir, yani açıklanan tesisin 

detaylarını tam olarak yansıtmaz. 
 

2 Uyarı bilgilerinde kullanılan sembollerin ve uyarı kelimelerinin açıklaması  

 

 

Bilgi 

Aşağıdaki işletim kılavuzunda tesisin işletimi sırasında önlenemeyen artık risklere işaret 

etmek için somut uyarı bilgileri kullanılmıştır. Bu artık riskler insanlar/ürün/tesis ve çevre 

tehlikeler içerir. 

İşletim kılavuzunda kullanılan semboller özellikle güvenlik bilgilerine dikkat çekmelidir! 

Kullanılan ilgili sembol güvenlik bilgisi metninin yerine geçemez. Bu yüzden metin her 

zaman tamamen okunmalıdır! 

Şematik semboller ISO 3864 standardına uygundur. American National Standard Institute 

(ANSI) Z535.6 uyarınca bu dokümanda aşağıdaki uyarı bilgileri ve uyarı kelimeleri 

kullanılmıştır: 

 
 

 

Genel tehlike sembolü İKAZ, UYARI ve TEHLİKE uyarı kelimeleri ile ciddi 

yaralanma risklerine karşı uyarır.  

Genel tehlike sembolünün metinsel açıklamaları, özellikle cihazın üzerinde bulunuyorsa, 

tehlikenin nasıl önleneceği ve yaralanma veya ölümün nasıl önleneceği konusunda 

talimatlar almak için her zaman dikkate alınmalıdır. 

 
 

DİKKAT Cihazın hasar veya tahribine neden olan bir tehlikeye işaret eder. 

 

İKAZ Düşük veya orta dereceli yaralanma riski arz eden bir tehlikeye işaret eder. 

 

UYARI 
Ölüme, ağır ya da geri dönüştürülemez yaralanmalara neden olabilecek bir tehlikeye 

işaret eder. 

 

TEHLİKE 
Doğrudan ölüme, ağır ya da geri dönüştürülemez yaralanmalara neden olan bir tehlikeye 

işaret eder. 

 
Uyarı bilgilerinin yapısı: 
Tüm uyarı bilgilerinin yapısı aşağıdaki gibidir 

4 

1 UYARI2 

• Tehlikenin türü ve kaynağı3 

• Dikkate alınmadığında doğabilecek sonuçlar3 

• Tehlikenin önlenmesi için yapılacak işlemler3 
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Ya da 

4 

1 TEHLİKE2 

5 

• Tehlikenin türü ve kaynağı3 

• Dikkate alınmadığında doğabilecek 

sonuçlar3 

• Tehlikenin önlenmesi için yapılacak 

işlemler3 

 

Pozisyon Tanım Açıklama 

1 Tehlike sembolü Yaralanma tehlikesini gösterir 

2 Sinyal kelime Tehlikeyi sınıflandırır 

3 Bilgi metinleri • Tehlikenin türü ve kaynağı 

• Dikkate alınmadığında doğabilecek 

sonuçlar 

• Tedbirler/yasaklar 

4 ISO 3864 uyarınca şematik 

semboller (opsiyonel): 

Sonuçlar, tedbirler veya yasaklar 

5 ISO 3864 uyarınca şematik 

semboller (opsiyonel): 

Kurallar veya yasaklar 

 
 

Kılavuzdaki bilgi sembolleri: 
 
 

 
Uyarı 

Bu sembol altında uygulama önerileri ve özellikle faydalı bilgiler bulabilirsiniz. 

 
 
 

 

Emir - Emir sembolü 

Bu sembol, mutlaka uyulması gereken önemli emirlere işaret eder. Emir sembolleri, belirli 

bir durumda nasıl davranmaları gerektiğini göstermek suretiyle insanları hasarlara karşı 

korumaya yarar. 

 
 

 

Emir – Operatör için önemli bilgiler 

Bu sembol, operatöre mutlaka uyulması gereken önemli bilgiler ve kullanım talimatları 

verir. 

 
 

 

Kural - Bakım personeli için önemli bilgiler 

Bu sembol bakım personeline mutlaka uyulması gereken önemli kullanım ve bakım 

talimatlarını (servis) işaret eder. 

 
 

 

Kural - Şebeke fişini çekin 

Bu sembol kullanıcıya şebeke fişini çekmesi gerektiğini işaret eder. 
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Kural - Bir kaç kişi ile kaldırma 

Bu sembol personele bu cihazın bir kaç kişi ile kaldırılıp kurulum yerine indirileceğini 

işaret eder. 

 
 

 

Uyarı - Sıcak yüzeye karşı tehlike, dokunmayın 

Bu sembol kullanıcıya dokunulmaması gereken sıcak bir yüzeyi işaret eder. 

 
 

 

Uyarı – Elektrik çarpması tehlikesi 

Bu sembol, aşağıdaki uyarı bilgilerine riayet etmemesi durumunda operatörü elektrik 

çarpma tehlikesi konusunda uyarır. 

 
 

 

Uyarı - Cihazın devrilme tehlikesi 

Bu sembol operatöre, aşağıdaki uyarı bilgileri dikkate alınmadığında cihazın 

devrilenileceğini işaret eder. 

 
 

 

Asılı yüke karşı uyarı 

Bu sembol operatöre ağır yüklerin kaldırılmasında ortaya çıkabilecek olası tehlikeleri 

işaret eder. Asılı yüklerin altında çalışma yapılması kesinlikle yasaktır. Dikkate 

alınmadığında ölüm tehlikesi oluşur. 

 
 

 

Uyarı - Ağır yükler kaldırılırken tehlike 

Bu sembol kullanıcıya ağır yüklerin kaldırılmasında ortaya çıkabilecek olası tehlikeleri 

işaret eder. Dikkate alınmadığında yaralanma tehlikesi oluşur. 

 
 

 

Uyarı - Çevre tehlikesi 

Bu sembol operatöre, aşağıdaki bilgiler dikkate alınmadığında çevrenin tehlikeye 

atılacağına işaret eder. İşletmeci ulusal çevre talimatlarına dikkat edildiğinden emin 

olmalıdır. 

 
 

 

Uyarı - Yangın tehlikesi 

Bu sembol kullanıcıya, aşağıdaki bilgiler dikkate alınmadığı takdirde ortaya çıkabilecek 

yangın tehlikesini işaret eder. 

 
 

 

Uyarı - Oksijen eksikliği nedeniyle tıkanma 

Bu sembol operatöre oksijen eksikliğinden dolayı tıkanmayı işaret eder. Dikkate 

alınmadığında boğulma tehlikesi oluşur. 

 
 

 

Uyarı - Patlama tehlikeli madde ya da patlayıcı atmosfer riski 

Bu usemboller operatöre patlama tehlikeli maddeleri veya patlayıcı atmosferi işaret eder. 
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Yasaklar - Kullanıcı için önemli bilgiler 

Bu sembol kullanıcıya nesnelerin üzerine su veya temizlik maddesi 

DOKÜLMEMEYECEĞİNE işaret eder. Yüksek basınçlı temizleyicilerin kullanılması da 

yasaktır. 

 
 

Tesisteki uyarı bilgisi sembolleri: 
 
 

 

Uyarı - Sıcak yüzeye ve yanmaya karşı tehlike - Dokunmayın 

Sıcak tesis parçaları, fırın duvarlar, kapaklar gibi sıcak yüzeyler veya işleme malzemeleri 

ve aynı zamanda sıcak sıvılar her zaman fark edilmez. Yüzeye dokunulmamalıdır. 

 
 

 

Elektrik gerilimine karşı uyarı! 

Tehlikeli elektrik gerilimine karşı uyarı. 

 
 
 
 

3 Ürün açıklaması 
 
 

 

Bu elektrikli ısıtmalı fırınlar, koruyucu ve normal bakımları düzgün yapıldığında uzun 

yıllar güvenilir işletim garanti eden kaliteli ürünlerdir. Fırının amacına uygun bir şekilde 

kullanılması önemli bir koşuldur. 

Gelişim ve üretim aşamasında güvenlik, işlevsellik ve ekonomiklik konularına son derece 

önem verilmiştir. 
 
 

Motorla tahrik edilen kaldırma tezgahı sayesinde yüksek sıcaklıklı fırınların VL 01/12 LB 

(pres) beslenmesi kolaylaşır. Fırın bölmesinin çepeçevre ısıtması optimum bir sıcaklık 

eşitliği sağlar.  
 

Büyük ölçekli ısıtma gücü ve düşük depolama ısısı sayesinde kısa işlem süreleri 

mümkündür. Dental alan için bu vakumlu yakma ve pres fırınları maksimum 1200 °C’lik 

(2192 °F) fırın sıcaklığına ulaşır. 
 

Fırın modeli VL 01/12 LB (pres) 
 

Bu modeller dental seramiklerin vakum ya da normal atmosfer altında yakılması için 

optimum uygunluktadır. Bunun dışında dental seramiklerin vakum altında preslenmesi için 

VL 01/12 LB pres modeli uygundur. 
 

Üzün özellikleri 
 

• Smaks 1200 °C (2192 °F). 

• Kuvars cam mufla içinde serbest ışıma yapan yüksek kaliteli ısıtma elemanları 

• Fırın bölmesinde çok iyi sıcaklık eşitliği 

• Tezgahın buton kumandası ile hassas, motorlu dişli kayış tahriki, program işletiminde 

otomatik açılma ve kapanma mümkün 

• Termo eleman tipi S 

• Kontrolör D580 (50 malzemeye kadar malzeme başına maks. 32 program) 
 

• Sadece düzenleme (AT) no. 1272/2008 (CLP) uyarınca sınıflandırma yapılmayan 

izolasyon malzemelerinin kullanımı. Bu, sınıflandırılmış ve muhtemelen kanserojen 

olan, RCF lifi olarak da bilinen alüminyum silikat yünün kullanılmadığı anlamına 

gelir. 
 

• Düşük dış ısı dereceleri ve yüksek mukavemet için çift cidarlı paslanmaz çelik gövde 
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• Nabertherm kontrol ünitesi için NTLog Basic: Proses verilerinin USB üzerinde 

kaydedilmesi 
 

3.1 Tesise genel bakış 
 
 

                           

Şekil 1: Genel bakış: VL 01/12 LB pres (sol), VL 01/12 LB (sağ) (temsili resim) 

 

 

Şekil 2: Fırının arkadan görünümü (temsili resim) 
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Şekil 3: Başlatıcı seti (temsili resim)  
 

No. Tanım 

1 Pres damgası (sadece VL 01/12 LB pres modeli) 

2 Kuvars cam ısıtma muflası 

3 Vakum haznesi 

4 Fırın bölmesi izolasyonu 

5 Bilezik izolasyonu 

6 Zemin izolasyonlu kaldırma tezgahı 

7 Kaldırma tezgahı contası 

8 Kontrolör D580 

9 USB arayüzü 

10 Kaldırma tezgahının kumanda edilmesi için buton 

11 Gövde fanı 

12 Vakum pompası bağlantısı, dış kalibrasyonlu hortumlar Ø 6 mm için konnektör bağlantısı  

13 Şebeke şalteri (AÇMA/KAPATMA) 

14 Basınçlı hava bağlantısı 4-6 bar, dış kalibrasyonlu hortumlar Ø 6 mm için konnektör bağlantısı 

(sadece VL 01/12 LB pres modeli) 

15 Vakum pompasının elektrik bağlantısı 

16 SnapIn kavramalı şebeke fişi 

17 Başlatıcı seti 
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Güvenlik kontr ol döngüsü 

3.2 Aşırı sıcaklık durumunda tehlikelere karşı koruma 
 
 

Konstrüktif tasarım sayesinde, DIN EN 61010-1 dikkate alınarak fırının dış gövdesinde izin 

verilmeyen sıcaklıkların oluşmaması garanti edilir. 

Fırının aşırı ısınmasına neden olan hatalı işlevlerde ısıtma elemanının boyutu ve izolasyon 

hesabı sayesinde aşırı sıcaklıkta yeterli bir emniyet sağlanır. Bu durumda, ısıtma elemanı 

izolasyondan önce arızalanır. 

Isıdan etkilenen gövde yüzeyleri uygun uyarı bilgisi ile işaretlenmiştir (bkz. bölüm “Sıcak 

yüzeylere karşı tehlike”). 
 

3.3 Model tanımlaması şifre çözümü 
 

Örnek Açıklama 

VL 01/12 LB VL = Vakumlu dental laboratuvar fırını 

VL 01/12 LB 01 = Yakl. 1 litre fırın bölmesi (l olarak hacim) 

VL 01/12 LB 12 = Smaks 1200 °C (2192 °F). 

VL 01/12 LB LB = Lift Bottom (kaldırma tabanı) 

VL 01/12 LB Press Pres = Pnömatik pres işlevli model 

 
 

 

 

Şekil 4: Model tanımı örneği (temsili tip levhası) 
 

3.4 Teslimat kapsamı 
 
 

Teslimat kapsamına ait olanlar: 

 Tesis bileşenleri Sayı Not 

 Fırın 1 x  

 

Fırın tezgah izolasyonu 1 x  
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 Tesis bileşenleri Sayı Not 

 

Başlatıcı seti 1 x  

 
Alyan anahtarı 1 x  

 

Şebeke kablosu1) 1 x  

 Modele göre diğer bileşenler - - - Bkz. gönderi belgeleri 

 

 Doküman tipi Sayı Not 

 

Vakumlu dental fırını 

işletim kılavuzu 

1 x  

Kontrolör kullanım kılavuzu 1 x  

Modele göre diğer dokümanlar 1 x  

1)Modele/fırın modeline göre teslimat kapsamına dahil 

 

 
Bilgi 

Lütfen tüm belgeleri özenli bir şekilde muhafaza edin. Hazırlık sırasında ve teslim 

edilmeden önce bu fırın tesisinin tüm işlevleri kontrol edilmiştir. 

 
 

 
Bilgi 

Birlikte verilen belgeler elektrik devre şemalarını veya pnömatik planlarını içermiyor. 

Planları ihtiyaç durumunda Nabertherm servisinden talep edebilirsiniz. 

 
 

4 Teknik veriler 

 Elektrik verileri fırının yanındaki tip etiketindedir. 

 
 
 
 

Model Tmaks Dış ölçüleri mm Kullanılabilir alan mm 

 °C G D Y Øt h1 

VL 01/12 LB 1200 260 360 605 70 70 

VL 01/12 LB pres 1200 260 450 745 70 70 

 

Model Hacim Ağırlık Smaks’a 

kadar süre 
Tezgah ana yüzeyi Maksimum 

yükleme ağırlığı 

 lt. kg dak ØT kg 

VL 01/12 LB Yakl. 0,4 22 10 75 0,5 

VL 01/12 LB pres Yakl. 0,4 27 10 75 0,5 
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Şekil 5: Ölçüler 
 

Model Elektrik bağlantısı Gerilim Elektrikli 

akım gücü 

Bağlantı 

değeri 

Frekans 

  V A kW Hz 

VL 01/12 LB 1/N/PE, 2PE 220 - 240 7,5 1,8 50/60 

VL 01/12 LB pres 1/N/PE, 2PE 220 - 240 7,5 1,8 50/60 

 
 

Termal koruma sınıfı Fırınlar: DIN EN IEC 60519-1 

Koruma türü Fırınlar: IP20 

Elektrik donanımları için çevre 

koşulları 

Sıcaklık: 

Hava nemi: 

+5 °C ila +40 °C 

Maks. %80 yoğuşmasız 

Ağırlıklar Aksesuarlı fırın Modele göre değişir (bkz. gönderi belgeleri) 

Akü Kontrol cihazı: 3 V/285 mA Lityum model: CR2430 

Emisyonlar Ses basıncı seviyesi: < 70 dB(A) 
 
 
 
 

5 Garanti ve sorumluluk 
 

§ 
Garanti ve sorumluluk hususunda Nabertherm garanti koşulları veya bireysel 

sözleşme ile düzenlenmiş garanti hizmetleri geçerlidir. Bunun dışında aşağıda 

belirtilenler geçerlidir: 

İnsan ve/veya eşyalara gelen ve aşağıdaki nedenlerin bir veya daha fazlasından 

kaynaklanan garanti ve mesuliyet talepleri kapsanmaz: 

• Tesisin kullanımı, montajı, bakımı veya onarımı ile görevli olan herkes bu işletim 

talimatını okumuş ve anlamış olmalıdır. Bu işletim talimatının dikkate 

alınmamasından kaynaklanan hasarlar ve işletim arızaları için sorumluluk kabul 

edilmez. 

• Tesisin kurallara uygun kullanılmaması 

• Tesisin usulüne uygun olmayan montajı, işletime alınması, kullanımı ve bakımı 

• Tesisin arızalı güvenlik donanımlarında veya usulüne uygun düzenlenmeyen ya da 
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işlevsel durumda olmayan güvenlik ve koruma düzenekleri ile çalıştırılması 

• İşletim talimatındaki taşıma, depolama, montaj, işletime alma, işletim, bakım ve 

tesisin donanımı ile ilgili uyarıların dikkate alınmaması 

• Tesiste yapılan keyfi yapısal değişiklikler 

• İşletim parametrelerinin keyfi değiştirilmesi 

• Parametrelerin, ayarların ve program değişikliklerinin keyfi değiştirilmesi 

• Orijinal parçalar ve aksesuarlar Nabertherm fırın tesisleri için özel olarak 

tasarlanmıştır. Yapı parçaları değiştirildiğinde sadece Nabertherm yedek parçalarını 

kullanın. Aksi durumda garanti hakkı silinir. Orijinal olmayan parçaların 

kullanılmasından kaynaklanan hasarlar için Nabertherm her tür sorumluluktan 

muaftır. 

• Yabancı cisim etkisi ve aşırı zorlamadan kaynaklanan facia vakaları 
 

6 Güvenlik 
 
 

6.1 Kurallara uygun kullanım 
 
Güvenlik 

 

Nabertherm fırın tesisi uyulması gereken uyumlaştırılmış standartlar ve diğer teknik 

spesifikasyonlar özenle seçildikten sonra tasarlanıp üretilmiştir. Böylece tekniğin güncel 

durumuna uygundur ve yüksek ölçüde güvenlik garanti eder. 

Sadece özellikleri ve erime sıcaklıkları bilinen malzemeler kullanılmalıdır. Gerekirse 

malzemelerin güvenlik veri sayfalarını dikkate alın. 
 

 

Bu yapı serisine ait fırınlar dental seramiklerin vakum ya da normal atmosfer 
altında yakılması ve preslenmesi için uygundur. Bu sırada parti bir kaldırma 
tezgahına yerleştirilir ve fırın bölmesine alınır. 

 

 

Tüm fırın tesisleri için 

Patlayıcı gaz veya karışımlarla ya da işlem sırasında oluşan gazlar veya karışımlar 

sırasında işletim yapılması yasaktır. 

 Bu fırın tesisleri içerisinde tutuşabilir karışımların oluşabileceği işlemler için 

güvenlik tekniğine sahip değildir (model EN 1539 uyarınca güvenlik 

gereksinimlerine uygun değildir) 

Fırın tesisi organik gaz miktarlarının konsantrasyonunu hiçbir zaman, fırındaki alt 

patlama sırının (UEG) %3'ünü aşmamalıdır. Bu koşul sadece normal işletim için değil 

örneğin işlem arızaları gibi istisnalar için geçerlidir (ünitenin vs. arızalanması nedeniyle). 
 

 

Amacına uygunsuz kapsamı: 
Güvenlik 

• Örneğin öngörülenlerin haricindeki ürünlerin işlenmesi ve tehlikeli maddeler veya 

sağlığa zararlı malzeme ya da maddelerle kullanım gibi başka veya amaç dışı bir 

kullanım amacına UYGUNSUZ olarak kabul edilir. 
 

• Fırına yerleştirilen malzemelerden veya gaz çıkışlarından izolasyona veya ısıtma 

elemanlarına zararlı maddeler çöküp tahribe neden olabilir. Gerektiğinde 

kullanılacak malzeme ambalajlarının üzerindeki işaretleri ve bilgileri dikkate 

alın. 
Güvenlik 

• Kurulum bilgilerine ve güvenlik kurallarına uyulmalıdır, aksi halde fırının amacına 

uygunsuz olarak kullanıldığı kabul edilir ve Nabertherm GmbH firmasından hiçbir şey 

talep edilemez. 
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Tehlike madde düzenlemesine tabi olan ya da herhangi bir şekilde kullanıcı sağlığı 

üzerinde etkisi olan güç kaynakları, ürünler, işletim malzemeleri, yardımcı malzemeler 

vs. ile işletim gerçekleştirilmesi yasaktır. 

Fırına patlayıcı gazlar veya buharlar çıkaran malzeme veya maddeler yüklemek yasaktır. 

Sadece özellikleri bilinen malzemeler veya maddeler kullanılabilir. 

 
 

 
Bilgi 

Sürekli maksimum sıcaklıkta işletim gerçekleştirilmesi ısıtma elemanlarında, izolasyon 

malzemelerinde ve metal bileşenlerinde yüksek aşınmaya neden olabilir. Yakl. 50 °C 

maksimum sıcaklığın altında çalışılmasını tavsiye ediyoruz. 

 
 

 Bu fırın ticari kullanım için tasarlanmıştır. Fırın gıda maddelerinin, hayvanların, ahşabın, 

tahılın vs. ısıtılması için uygun DEĞİLDİR. 

Fırın çalışma alanı ısıtıcısı olarak kullanılmamalıdır 

Fırını buz veya benzeri şeyleri eritmek için kullanmayın 

Fırını çamaşır kurutucu olarak kullanmayın 

 
 

Bunun sonucunda ortaya çıkan hasarlardan işletmeci sorumludur 
 
 

• Fırının sadece bu işletim kılavuzunda açıklanan yöntem uyarınca işletilmesine izin 

verilmektedir, yani işletim kılavuzu tamamen okunup anlaşılmış olmalıdır. 
 

• Fırın üzerindeki değişiklikler Nabertherm firması ile yazılı olarak anlaşılmalıdır. 

Koruma tertibatlarının (varsa) çıkarılması, herhangi bir şekilde etkisiz hale getirilmesi 

veya devre dışı bırakılması yasaktır. Ürün üzerinde bizimle görüşmeden yapılan 

değişiklik durumlarında bu AT Uygunluk Beyanı geçerliliğini yitirir. 
 

• Sadece özellikleri ve erime sıcaklıkları bilinen malzemeler kullanılmalıdır. İlgili 

malzemelerin güvenlik veri sayfaları dikkate alınmalıdır. 
 

 
Bilgi 

Isıtma elemanları ve izolasyon malzemeleri gibi aşınma parçaları ilgili kullanıma bağlı 

olarak yüksek aşınmaya maruz kalır. Paslanmaz çelik sacdaki yüksek sıcaklıklar 

nedeniyle (özellikle sıcak durumda açılırken) renk değişmeleri meydana gelebilir ancak 

fırının işlevi zarar görmez.  

 
 

 

Bilgi 

Bu ürün ATEX yönetmeliğine uygun değildir ve tutuşabilir ortamlarda 

kullanılmamalıdır. Patlayıcı gaz veya karışımlarla ya da işlem sırasında oluşan gazlar 

veya karışımlar sırasında işletim yapılması yasaktır! 

 
 

6.2 Tesis işletmecisine ilişkin gereklilikler 
 
 

 

Kurulum bilgilerine ve güvenlik kurallarına uyulmalıdır, aksi halde fırının amacına 

uygunsuz olarak kullanıldığı kabul edilir ve Nabertherm firmasından hiçbir şey talep 

edilemez. 

Bu güvenliğe sadece gerekli tüm tedbirler alındığında operasyonel uygulamada 

erişilebilir. Bu tedbirleri planlayıp uygulandıklarını kontrol etmek tesis işletmecisinin 

yükümlülüğündedir. 
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İşletmecinin sağlaması gerekenler 

• Tüm zararlı gazların, örneğin bir emme sistemi aracılığıyla çalışma alanından 

uzaklaştırılması, 

• Emme tertibatının açılması, 

• Çalışma alanının uygun şekilde havalandırılması, 

• Tesisin sadece kusursuz, işlevsel durumda işletilmesi ve özellikle güvenlik 

tertibatlarının düzenli olarak işlevselliği yönünden kontrol edilmesi 

• İşletme, bakım ve onarım personeli için gerekli kişisel koruyucu donanımın 

sağlanması ve kullanılması, 

• Tedarikçi belgeleri de dahil olmak üzere bu çalıştırma talimatlarıın sistemle birlikte 

saklanması. Tesiste çalışan herkesin bu işletim kılavuzuna her zaman ulaşabilmesi 

sağlanmalıdır. 

• Tesisteki tüm güvenlik ve kullanım bilgi levhalarının okunaklı durumda olması. 

Hasarlı veya okunaksız hale gelmiş levhalar hemen yenilenmelidir, 

• Bu personele iş güvenliği ve çevre korumayla ilgili tüm ilgili sorular konusunda 

düzenli olarak eğitim verilmesi ve tüm işletim kılavuzuna ve özellikle de burada yer 

alan güvenlik bilgilerine aşina olunması. 

• Bir risk değerlendirmesinde (Almanya, bkz. İş Sağlığı ve Güvenliği Yasası), tesisin 

kullanıldığı yerdeki özel çalışma koşullarından kaynaklanan diğer tehlikelerin 

belirlenmesi, 

• Tesisteki iş yerlerinin risk değerlendirmesinden kaynaklanan tüm diğer talimatlar ve 

güvenlik uyarıları bir işletme talimatında özetlenmiştir (Almanya bkz. İşletme 

Güvenliği Yönetmeliği), 

• Sadece yeterince nitelikli ve yetkili personel tesisi kullanabilir, bakımını ve onarımını 

yapabilir. Bu personel tesisin kullanılması konusunda bilgilendirilmelidir ve bu imza 

ile onaylanmalıdır. Eğitim tam olarak belgelendirilmelidir. Operatör değişikliğinde 

ilgili bir ilave eğitim gerçekleştirilmelidir. İlave eğitim sadece yetkili, eğitimli ve 

bilgilendirilmiş personel tarafından gerçekleştirilmelidir. İlave eğitim tam olarak 

belgelendirilmelidir ve eğitime katılan personelin ismi ve imzası ile onaylanmalıdır. 
it 

Boyama çözeltilerinin kullanımı ısıtma elemanlarının orantısız aşınmasına neden olabilir. 

Bunlar kullanılacaksa ısıtma elemanlarının üzerindeki etkiyi azaltmak için iyi bir ön 

kurutma yapılmasına dikkat edilmelidir. 
 

 
Bilgi 

Almanya'da genel kaza önleme talimatı dikkate alınmalıdır. Ürünün kullanıldığı ülkenin 

ulusal kaza önleme talimatları geçerlidir. 
 
 

6.3 Operatör gereklilikleri 
 
 

 

Tesisin kullanımı, montajı, bakımı ya da onarımı ile görevli herkes işletim kılavuzunu 

okuyup anlamalıdır. İşletim kılavuzunun dikkate alnmaması sonucunda ortaya çıkan hasar 

ve işletim arızaları için sorumluluk kabul edilmemektedir. 

Sadece yeterince nitelikli ve yetkili personel tesisi kullanabilir, bakımını ve onarımını 

yapabilir. 

Bu personele iş güvenliği ve çevre korumayla ilgili tüm ilgili sorular konusunda düzenli 

olarak eğitim verilir ve tüm işletim kılavuzuna ve özellikle de burada yer alan güvenlik 

bilgilerine aşinadır. 

Tüm kumanda ve güvenlik tertibatları sadece eğitimli kişiler tarafından çalıştırılabilir. 
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 TEHLİKE 

• Elektrik çarpması nedeniyle tehlike 

• Ölüm tehlikesi 

• Termo eleman, sensör ya da alet gibi metalik nesneleri yakma 

haznesine sokmayın. 

 
 

6.4 Koruyucu giysi 
 
 

 

Koruyucu giysi kullanın. 

 
 

 

Korunmak için ısıya veya sıçramalara karşı tam korumalı yüz siperliği kullanın 

 
 

 

Isıya karşı dayanıklı eldiven kullanarak ellerinizi koruyun. 

 
 
 

 

Ayaklarınızı korumak için güvenlik çizmeleri giyin. 

 
 

6.5 Normal işletimde geçerli ana tedbirler 
 
 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Tesisi açmadan önce tesisin çalışma alanında sadece yetkili kişilerin bulunmasını ve 

tesisin işletilmesi nedeniyle hiç kimsenin yaralanmayacağını kontrol edip emin olun! 

 

Üretime başlamadan önce tüm güvenlik tertibatlarının kusursuz çalıştığı kontrol edilip emin 

olunmalıdır! 

Tesis her üretim başlangıcından önce görünen hasarlar yönünden kontrol edilip tesisin 

sadece kusursuz durumda işletilmesi sağlanmalıdır! Tespit edilen kusurlar hemen amire 

bildirilmelidir! 

Her üretim başlangıcından önce üretim için gerek duyulmayan malzemeleri/nesneleri, 

tesisin çalışma alanından çıkarın. 

Aşağıdaki kontrol işlemleri en az günde bir defa (bkz. bakım ve koruyucu bakım) 

yapılmalıdır: 

• Tesisi dıştan fark edilen hasarlar yönünden kontrol edin 

• Tüm hidrolik veya pnömatik hortum hatlarını sızdırmazlık ve doğru bağlantı 

yönünden kontrol edin (tesiste varsa) 
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• Gaz veya yağ hatlarını sızdırmazlık ve doğru bağlantı yönünden kontrol edin (tesiste 

varsa) 

• Fanı işlevi yönünden kontrol edin (tesiste varsa) 
 

6.6 Acil durumda geçerli ana tedbirler 
 
 

6.6.1 Acil durumda yapılacaklar 
 
 

 

Bilgi 

Acil durumda durdurma şebeke fişinin çekilmesiyle gerçekleştirilmelidir. Bu yüzden 

şebeke fişi acil durumda hızla prizden çekilebilmesi için işletimde erişilebilir olmalıdır. 

 
 

 

Şekil 6: Şebeke fişinin çekilmesi (temsili resim) 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Fırındaki beklenmedik işlemlerde (örn. güçlü duman oluşumu veya kokular) fırın tesisi 

hemen kapatılmalıdır. Fırının kendiliğinden oda sıcaklığına düşmesini bekleyin. 
 

 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Fırındaki beklenmedik işlemlerde (örn. güçlü duman oluşumu veya kokular) fırın 

açılmamalıdır. Yangın ya da patlama tehlikesi vardır. Fırının kendiliğinden oda 

sıcaklığına düşmesini bekleyin. 

 
 

Yangın durumunda 

kaldırma tezgahını 

açmayın. Bu şekilde 

dumanın yayılmasını 

ve oksijen 

beslemesini önlemiş 

olursunuz. Şebeke 

fişini hemen çekin. 
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İkaz - Elektrik akımı nedeniyle tehlike! 

Elektrik donanımındaki çalışmalar ancak kalifiye ve yetkili elektrik uzmanı tarafından 

yapılmalıdır! 
 
 

6.7 Bakım ve koruyucu bakım işlemlerinde geçerli ana tedbirler 
 
 

 

Bakım çalışmaları bakım talimatının ve kaza önleme talimatlarının dikkate alınmasıyla 

sadece yetkili uzman kişiler tarafından gerçekleştirilmelidir. Bakım ve onarım 

çalışmalarının Nabertherm GmbH servisi tarafından yapılmasını tavsiye ediyoruz. 

Dikkate alınmadığında yaralanma, ölüm veya ciddi maddi hasarlar meydana gelebilir! 
 

Tesisi kapatıp beklenmedik tekrar çalıştırılmaya karşı emniyete alın (ana şalteri kilitleyin ve 

asma kilit ile çalıştırılmaya karşı emniyete alın) ya da şebeke fişini çekin. 

Onarım alanını geniş bir alanda emniyete alın. 

Asılı yüklere karşı uyarı. Asılı yüklerin altında çalışma yapılması yasaktır. Hayati tehlike 

söz konusudur. 

Bakım ve onarım çalışmalarından önce tesisin hidrolik ya da pnömatik donanımlarını 

basınçsız hale gtirin (tesiste varsa). 

Fırına, şalter dolaplarına ve elektrik donanımının gövdelerine hiçbir zaman temizlik 

amacıyla su püskürtmeyin. 

Bakım veya onarım çalışmaları tamamlandıktan sonra ve üretime tekrar başlamadan önce 

yapılması gerekenler: 

• Sökülen cıvata bağlantılarını sıkı oturma yönünden kontrol edin 

• Çıkarılan koruma tertibatlarını, elekleri veya filtreleri tekrar takın 

• Bakım veya onarım çalışmaları için ihtiyaç duyulan tüm malzemeleri, aletleri ve diğer 

donanımları tesis operatörünün çalışma alanından çıkarın 

• Dışarı akan sıvıları temizleyin 

• Güvenlik tertibatlarının tüm işlevlerini (örn. ACİL KAPATMA) ve çalışıp 

çalışmadıklarını kontrol edin 

• Şebeke besleme hattı sadece onaylı ve eş değer bir hat ile değiştirilebilir 
 

• Fanın işlevi yönünden kontrolü (tesiste varsa). 
 

6.8 Çevre koruma talimatları 
 
 

Tesis ile ve tesis üzerinde yapılan tüm çalışmalarda atık önleme ve tekniğine uygun 

değerlendirme/giderme ile ilgili yasal yükümlülüklere uyulmalıdır. 

Yağlama maddeleri veya piller gibi artık kullanılamayacak sorunlu maddeler çöpe ya da 

akarsulara atılmamalıdır. 

Kurulum, onarım ve bakım çalışmalarında 

• gresler ve yağlar 

• hidrolik yağları 

• soğutucu maddeler ve 

• çözelti maddesi içeren temizlik sıvıları gibi su için tehlikeli maddeler toprağa zarar 

vermemeli ya da kanalizasyona ulaşmamalıdır! 

Bu maddeler uygun kaplarda muhafaza edilmeli, taşınmalı, toplanmalı ve tasfiye 

edilmelidir! 
 

 
Bilgi 

İşletmeci ulusal çevre talimatlarına dikkat edildiğinden emin olmalıdır. 
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Bu fırın tesisi teslim edilirken tehlikeli atık olarak sınıflandırılmasını gerektirecek herhangi 

bir madde içermemektedir. Yine de işletim sırasında fırının/tesisin izolasyonunda işlem 

maddeleri kalıntıları birikebilir. Bunlar muhtemelen sağlık ve/veya çevre için tehlikelidir. 

• Elektronik yapı paçalarının sökülmesi ve elektronik hurda olarak tasfiye edilmesi. 

• İzolasyonun çıkarılması ve tehlikeli atık/tehlikeli madde olarak tasfiye (bkz. Bakım, 

temizlik ve koruyucu bakım - Seramik elyaf malzemelerin kullanımı). 

• Gövdenin eski metal olarak tasfiye edilmesi. 

• Yukarıda belirtilen malzemesin tasfiye işlemi için lütfen sorumlu tasfiye işletmeleri ile 

iletişime geçin. 
 

6.9 Tesisteki genel tehlikeler 
 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Fırın gövdesinde yanma tehlikesi mevcuttur. 

Hareketli parçalarda ezilme tehlikesi söz konusudur (kaldırma tezgahı). 

Fırındaki gerilim ileten parçalar tehlikeli elektrik gerilimleri içeriyor. 

Fırın sadece tamamen takılı ya da kapalı kaplama sacları ile işletime alınmalıdır. 

Yakma haznesine dokunmayın.  

Termo eleman, sensör ya da alet gibi metalik nesneleri yakma haznesine sokmayın.  

İzole alet kullanın. 

Fırın gövdesindeki, atık hava borularındaki, yakma haznesindeki veya devre tesisinin 

soğutma yarığındaki açıklıklara nesne sokmayın. Elektrik çarpma tehlikesi söz konusudur. 

Uzatma kablo kullanıldığında yangın tehlikesi: 

Bir uzatma kablo kullanıldığında maksimum elektrikli yüklenebilirlik aşılmamalıdır. 

Uzatma kablo kullanılmamalıdır. Topraklamanın sağlanıp sağlanmadığından eğer emin 

değilseniz, fırını bir uzatma kablo ile kullanmayın 
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Kaldırma tezgahı indirilirken ezilme tehlikesi 

 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Fırının/Devre tesisinin üzerine nesne bırakılmamalı/koyulmamalıdır. Yangın ya da 

patlama tehlikesi vardır. 

 

 
 

 

Uyarı - İmplantların elektromanyetik alanlardan etkilenmesi 

Elektromanyetik alanlardan kaynaklanan bir tehlike olduğu varsayılmamalıdır. İmplantın 

işlevi izin verilen sınır aralığının altındaki bir alan gücünde de etkilenebileceğinden aktif 

implant (örneğin kalp pili, insülin pompası) ve pasif implant kullanıcıları için bir tehlike 

söz konusu olabilir. Uygun işlev , implantın teknik verileri temelinde, uygun uzmanlar 

(örneğin işyeri hekimleri) tarafından bireysel bir vaka değerlendirmesi yoluyla 

sağlanmalıdır. 

 
 

 

 TEHLİKE 

• Elektrik çarpması nedeniyle tehlike 

• Ölüm tehlikesi 

• Termo eleman, sensör ya da alet gibi metalik nesneleri yakma 

haznesine sokmayın. 

 
 

 

 

 TEHLİKE 

 

• Elektrik çarpması nedeniyle tehlike 

• Eksik ya da yanlış topraklama 

sonucunda hayati tehlike arz eden 

elektrik çarpma riski vardır. 

• Termo eleman, sensör ya da alet gibi 

metalik nesneleri fırın bölmesine 

sokmayın. 

 
 

7 Taşıma ve montaj 
 

7.1 Teslimat 
 
 

Tamlık kontrolü  

Teslimat kapsamını teslimat belgesi ve sipariş belgeleri ile karşılaştırın. Kusurlu ambalaj 

veya taşımadan kaynaklanan eksik parçalar ve hasarlar hemen nakliye firmasına ve 

Nabertherm firmasına bildirilmelidir, sonrada yapılan şikayetler kabul edilemez.  
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Yaralanma tehlikesi  

Tesis kaldırılırken parçalar veya tesis devrilebilir, yerinden oynayabilir ya da yere düşebilir. 

Fırın tesisini kaldırmadan önce herkes çalışma alanından çıkmalıdır. Emniyetli ayakkabılar 

ve gerektiğinde baret kullanılmalıdır. 

Güvenlik bilgileri  

• Forkliftler sadece yetkili personel tarafından kullanılabilir. Güvenli sürüş ve 

yüklemeden sadece sürücü sorumludur. 

• Tesisi kaldırırken çatal uçlarının ya da doğrudan yükün, bitişikteki istifleme ürününe 

takılmamasına dikkat edin. Şalter dolapları gibi yüksek parçalar vinç ile taşınmalıdır. 

• Sadece yeterli taşıma kapasitesine sahip kaldırma araçları kullanılmalıdır. 

• Kaldırma araçları sadece işaretli noktalara takılmalıdır. 

• Kaldırma aracını sabitlemek için kesinlikle montaj parçaları, borular veya kablo 

kanalları kullanılmamalıdır. 

• Ambalajsız parçalar sadece halat ya da emniyet kemerleri ile kaldırılabilir. 

• Taşıma ekipmanları sadece öngörülen noktalara takılmalıdır. 

• Yük kaldırma ve bağlama araçları, kaza önleme talimatları düzenlemelerine uygun 

olmalıdır. 

• Yük kaldırma ve bağlama araçlarını seçerken tesisin ağırlığı dikkate alınmalıdır (bkz. 

Teknik veriler bölümü). 

• Paslanmaz çelik parçalar (sabitleme elemanları) alaşımsız çelikten her zaman ayrı 

tutulmalıdır. 

• Korozyon engelleyici ancak montajdan önce çıkarılmalıdır. 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Asılı yüklere karşı uyarı. Asılı yüklerin altında çalışma yapılması yasaktır. Hayati tehlike 

söz konusudur. 

 

 
Bilgi 

Yük kaldırma araçları için güvenlik bilgilerini ve kaza önleme talimatları dikkate 

alınmalıdır. 

 
 

Forklift ile taşıma 

Forklift için izin verilen yük kapasitesi dikkate alınmalıdır. 
 

1. Fırınlarımız fabrikadan, boşaltılması için ahşap taşıma çerçevesi üzerinde teslim 

edilir. Olası hasarların önlenmesi için fırınlar sadece ambalajlanıp uygun taşıma 

tertibatlarıyla taşınmalıdır. Ambalajı ancak kurulum yerine ulaştıktan sonra 

çıkarılmalıdır. Taşıma sırasında kayma, devrilme ve hasar görme gibi durumlara 

karşı yeterli emniyet sağlanmalıdır. Taşıma ve montaj çalışmaları en az 2 kişiyle 

yapılmalıdır. Fırınlar nemli ortamlarda veya açık havada depolanmamalıdır. 

2. Forklift ile taşıma çerçevesinin altına girilmelidir. Forkliftin tamamen taşıma 

çerçevesinin altına itilmesine dikkat edilmelidir. Bitişikteki taşıma ürünü dikkate 

alınmalıdır. 
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Şekil 7: Forklift tamamen taşıma çerçevesinin altına itilir 

3. Fırın dikkatli bir şekilde kaldırılmalı ve bu sırada ağırlık noktasına dikkat 

edilmelidir. Tesisi kaldırırken çatal uçlarının ya da doğrudan yükün, bitişikteki 

istifleme ürününe takılmamasına dikkat edin. 

4. Fırın güvenli duruş yönünden kontrol edilip gerekirse taşıma emniyetleri 

takılmalıdır. Dikkatli, yavaş bir şekilde ve en düşük seviyede sürülmelidir. Eğimli 

yerlerde sürülmemelidir. 

5. Fırın kullanım yerinde dikkatli bir şekilde indirilmelidir. Bitişikteki taşıma ürününe 

dikkat edilmelidir. Ani indirmeden kaçınılmalıdır. 
 

Kısaltmaların açıklaması: 

Paketleme için kullanım talimatlarına yönelik semboller, ISO R/780 (Uluslararası 

Standardizasyon Örgütü) ve DIN 55402'de (Alman Standardizasyon Enstitüsü) uluslararası 

olarak standartlaştırılmıştır. 
 
 

Tanım Sembol Açıklama 

Kırılabilir 

paketlenmiş 

ürün 

 

Bu sembol kolay kırılabilen ürünlere iliştirilmelidir. Bu 

şekilde işaretlenen ürünlere dikkatli davranılmalıdır ve 

hiçbir şekilde devrilmemeli veya bağlanmamalıdır.  

Üst 

 

Paket her zaman oklar her zaman yukarıyı gösterecek 

şekilde taşınmalı, döndürülmeli ve depolanmalıdır. 

Yuvarlama, katlama, sert devirme veya kenarının 

üzerine dikmek şeklindeki eylemlerden kaçınılmalıdır. 

Ancak yük “on top (üst üste)” istiflenmemelidir. 

Islanmaktan 

korumak 

 

Bu tür işaretlenen ürünler çok yüksek neme karşı 

korunmalıdır ve bundan dolayı üzeri örtülmüş bir 

şekilde depolanmalıdır. Özellikle ağır veya büyük 

boyutlu paketler hangarlarda veya ambarlarda 

depolanamıyorsa, üzeri özenle örtülmelidir. 

Buradan kaldır 

 

Bu işaret, sadece nereden kaldırılması gerektiği 

hakkında bilgi verir ancak kaldırma yöntemi hakkında 

değil. Semboller ortadan eşit uzaklıktaysa veya ağırlık 

noktasına iliştirilmişse, paket eşit uzunluktaki kaldırma 

araçlarında düz askıda kalır. Bu söz konusu değilse, 

kaldırma araçlarının bir tarafı kısaltılmalıdır. 
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7.2 Ambalajından çıkarma 
 
 

 
Bilgi 

Ambalaj ve taşıma koruması olası geri taşıma için muhafaza edilmelidir. Taşıma koruması 

“Taşıma emniyeti/Ambalaj” bölümünde gösterildiği gibi ters sırada takılmalıdır. 

Ürün geri taşınırken uygunsuz ambalaj veya başka bir yükümlülük ihlali nedeniyle hasar 

görürse, masraflar müşteri tarafından karşılanacaktır. 

Farklı ambalaj üniteleri nedeniyle ambalajlı fırını durumunun fotoğrafının çekilmesini 

tavsiye ediyoruz. 

 
 

 

 

 İKAZ 

 

• Cihazın kayması veya devrilmesi 

• Cihazın hasar görmesi 

• Ağır yüklerin kaldırılması nedeniyle 

  yaralanma tehlikesi vardır 

• Cihazı sadece orijinal ambalajında  

  taşıyın 

• Cihazı birkaç kişi ile taşıyın 

 
1  

1. Taşıma ambalajında herhangi bir hasar olup olmadığı kontrol edilmelidir. Ambalaj, 

boyut, ağırlık veya hedefe göre uyarlanabilir ve aşağıdaki gibi tasarlanabilir - bir 

palet (alt yapı), tahta sandık veya tahta kutu üzerinde. 
 

 

El koruyucu 

kullanın 

 

1. Taşıma ambalajını olası hasarlar yönünden kontrol edin. 

2. Gergi bantlarını taşıma ambalajından çıkarın. 

3. Cıvataları söküp ahşap kaplamayı karton kutudan çıkarın (varsa 3a) 
 

4. Karton kutuyu dikkatli bir şekilde kaldırıp paletten indirin. 
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5. Fırının yanında içerisinde tezgah izolasyonunun ve başlatıcı setinin bulunduğu 

ambalaj üniteleri yer almaktadır. Taşıma emniyeti de dahil olmak üzere (köpük) 

ambalajı ancak kurulum yerinde çıkarıp güvenli bir yerde muhafaza edin. 
 

 

 

 
 

6. Fırını alttan kavrayın (uygun eldiven kullanılmalıdır) ve dikkatli bir şekilde 

ambalajdan kaldırıp kurulum yerine taşıyın. Fırını taşımak için ısıtma modülünün 

alttan kavranmasına izin verilmemektedir. 
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7. Taşımak için fırını alt yan tarafından tutup güvenli durmasına dikkat edin. 

8. 25 kg üzerindeki fırınlarda taşıma çalışmaları en az 2 kişi ile yapılmalıdır. Taşıma 

kemeri kullanılırken bunlar yanlara (çapraz) takılmalıdır. Güvenli durmasına dikkat 

edilmelidir. 

 
Bilgi 

Almanya'da genel kaza önleme talimatları dikkate alınmalıdır. Ürünün kullanıldığı 

ülkenin ulusal kaza önleme talimatları geçerlidir 

 

 
Bilgi 

Ambalajı olası bir gönderim veya fırını depolamak için muhafaza edin. 

 
 

 

 

 İKAZ 

 

• Cihazın kayması veya devrilmesi 

• Cihazın hasar görmesi 

• Ağır yüklerin kaldırılması nedeniyle 

  yaralanma tehlikesi vardır 

• Cihazı sadece orijinal ambalajında  

  taşıyın 

• Cihazı birkaç kişi ile taşıyın 
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7.3 Yapısal koşullar ve bağlantı koşulları 
 
 

7.3.1 Fırının yeri 
 
 

Fırını kurarken aşağıdaki güvenlik bilgileri dikkate alınmalıdır: 
 

• Fırın güvenlik bilgileri uyarınca kuru ortamda kurulmalıdır. 

• Fırının düz kurulabilmesi için masa/yerleştirme yüzeyi düz olmalıdır. Fırından düşen, 

sıcak malzemenin bu kaplamayı tutuşturmaması için fırın yanmaz bir altlığın üzerine 

koyulmalıdır (yangından korunma sınırı A DIN 4102 – örnek: beton, yapı seramikleri, 

cam, alüminyum veya çelik). 

• Tezgahın taşıma kapasitesi aksesuar da dahil olmak üzere fırının ağırlığına göre 

tasarlanmış olmalıdır. 

• Sobadan düşen sıcak malzemenin bu kaplamayı tutuşturmaması için zemin kaplaması 

yanmaz malzemeden yapılmalıdır. 
 

 

Şekil 8: Tezgahın taşıma kapasitesine dikkat edin (tezgah modeli) (temsili resim) 
 

Kurulum yeri 

• Operatör, uygun atık ve besleme havası kanalları aracılığıyla kurulum yerinde yeterli 

havalandırmadan ve hava alımından sorumludur. Partiden gaz ve buhar çıkarsa 

kurulum yerinde yeterli havalandırma ve hava tahliyesi veya uygun bir atık gaz 

kılavuzu sağlanmalıdır. Müşteri tarafından yakma atık havası için uygun bir baca 

temin edilmelidir. 

• Fırından yayılan ısının dağılması sağlanmalıdır (gerekirse bir havalandırma teknisyeni 

çağrılmalıdır). 

 

 Ayrıca, yanıcı malzemelerin her tarafına 0,5 m ve fırının üzerinde minimum 1 m 

güvenlik mesafesi (S) korunmalıdır. Özel durumda yerel koşullara karşılık gelmesi 

için mesafe daha büyük seçilmelidir. Yanıcı olmayan malzemeler için yanal 

minimum mesafe 0,2 m’ye düşürülebilir. 

• Fırın hava koşullarına ve sert ortamlara karşı korunmalıdır. Nemli bir ortama veya 

benzeri bir yere kurulum nedeniyle ortaya çıkan korozyon hasarları için hiçbir 

sorumluluk ve garanti üstlenilmez. 
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• Fırın ve devre tesisi dışarıda işletim için tasarlanmamıştır. 
 

 

Şekil 9: Yanıcı malzemelere asgari güvenlik mesafesi (masa modeli) (temsili resim) 
 

 
Bilgi 

Fırını işletime almadan önce 24 saat kurulum yeri iklimine alıştırın. 
 

 
 

 

 TEHLİKE 

• Yangın - Sağlık açısından tehlike 

• Ölüm tehlikesi 

• Atık ısısının ve oluşan atık gazların tahliye edilmesi için 

  kurulum yerinde yeterli bir 

  havalandırma olmalıdır. 

 
 

 

 

 TEHLİKE 

• Otomatik söndürme tertibatı kullanımında tehlike 

• Islaklık nedeniyle elektrik çarpması sonucunda hayati 

tehlike, söndürme gazı nedeniyle boğulma tehlikesi vs. 

• Yangınla mücadele ya da binanın korunması için örn. püskürtücü 

tesisler gibi otomatik söndürme tertibatları öngörüldüyse, 

bunların planlama ve kurulum aşamasında, kullanım durumunda 

ek tehlikelerin çıkmamasına dikkat edilmelidir, örn. alevlerin 

söndürülmesi, sertleştirici yağ ve söndürme suyunun 

karıştırılması, elektrikli tertibatların devre dışı bırakılması vs. 
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7.4 Montaj, kurulum ve bağlantı 
 
  

7.4.1 Atık hava iletimi 
 
 

Fırına bir atık hava borusunun bağlanmalı ya da bir bacanın altına yerleştirilip atık havanın 

uygun bir şekilde dışarı atılmasını tavsiye ediyoruz. 

Atık borusu olarak NW80 ila NW120 metalden oluşan, piyasada bulunan atık gaz borusu 

kullanılabilir. Giderek yükselen bir şekilde döşeyip duvara veya tavana sabitlenmelidir. 

Atık havanın bir baca ile dışarı atılmasını tavsiye ediyoruz. 
 

 

Şekil 10: Örnek: Atık hava boru bağlantısının montajı (temsili resim) 
 

 
Bilgi 

Atık hava borusundan dışarı çıkan sıcak hava nedeniyle insanların, nesnelerin veya 

binaların tehlikeye girmemesi sağlanmalıdır. 

 
 

 
Bilgi 

Atık gazlar ancak alan ilgili giriş havası açıklığı üzerinden havalandırılıyorsa dışarı 

atılabilir. 

 
 
 

 
Bilgi 

Atık gaz kılavuzu nedeniyle müşteri tarafından çatı veya duvarcılık çalışmaları gereklidir. 

Atık gaz kılavuzunun boyutu ve modeli bir havalandırma teknisyeni tarafından 

tasarlanmalıdır. İlgili ülkenin ulusal talimatları geçerlidir. 
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7.4.2 Bağlantı Basınçlı hava beslemesi (VL 01/12 LB pres) 
 
 

Basınçlı hava sistemini (1) (basınçlı hava şişesi, kompresör) uygun bir basınç hortumu 

aracılığıyla fırının bakım ünitesine (2) bağlayın (bkz. resim). 
 

Basınçlı hava sistemi ve bakım ünitesi arasındaki bağlantıların doğru olduğundan emin 

olmalıdır. 
 

 

Şekil 11: Basınçlı hava sistemine bağlantı (temsili resim) 
 

Besleme bağlantıları bir levha  ile işaretlenmiştir. 
 

Madde: Hava 

Standart: - - - 

Ön basınç: Maks. 6 bar/87 psi 

İşletim basıncı: Malzemeye bağlı olarak 1 – 6 bar 

Basınçlı hava ihtiyacı: Pres işlemi başına yakl. 0,1 l 

Kirlilikler: Sınıf 3 

Yağ oranı: Sınıf 2; maks. yağ oranı 0,1 mg/m3 

Katı madde oranı: Katı maddeler için 5 µm 

Su oranı: Sınıf 4; maks. basınç çiylenme noktası +3 °C 

Bağlantı: Dış kalibrasyonlu hortumlar Ø 6 mm için konnektör 

bağlantısı 

 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Yanlış kurulum olduğunda tesisin fonksiyonu ve güvenliği artık mevcut değildir. Bağlantı 

yalnızca uzman personel tarafından doğru şekilde monte edilmeli ve devreye alınmalıdır. 

 

XXXXX
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7.4.2.1 Pres basıncının ayarlanması 
 

 

Şekil 12: Basınçlı hava bakım ünitesindeki basınç ayarı (temsili resim) 
 

Pres silindirinin malzemeye bağlı pres gücü bakım ünitesindeki pres basıncı düzenlenerek 

ayarlanır. 

Gerekli basınç, pres gücünden hesaplanabilir: 

𝑝 =
𝐹𝑝

80 
𝑁

𝑏𝑎𝑟

  

Bu sırada 

p :  ayarlanacak basınç (bar) 

Fp:   tablolanan pres gücü (N). 
 

7.4.3 Elektrik şebekesine bağlantı 
 
 

Kurulum alanının taşıma kapasitesi ve enerji (elektrik) temini gibi gerekli hizmetler yerinde 

sağlanmalıdır. 

• Fırın amacına uygun kullanım uyarınca kurulmalıdır. Şebeke bağlantı değerleri fırının 

tip etiketindeki değerlere karşılık gelmelidir. 

• Şebeke prizi fırının yakınında ve kolay erişilebilir olmalıdır. Fırın koruyucu kontaklı 

bir prize bağlanmadıysa güvenlik gereksinimlerine uyulmamıştır. 

• Bir uzatma kablo kullanıldığında maksimum elektrikli yüklenebilirlik aşılmamalıdır. 

Uzatma kablosu kullanılmamalıdır. Topraklamanın garanti edildiğinden emin 

olunmadığı sürece fırın uzatma kablosuyla kullanılmamalıdır. 

• Şebeke kablosu hasarlı olmamalıdır. Şebeke kablosunun üzerine nesne 

koyulmamalıdır. Kablolar hiç kimse üzerine basmayacak veya bunlara takılmayacak 

şekilde döşenmelidir. 

• Şebeke besleme hattı sadece onaylı ve eş değer bir hat ile değiştirilebilir. 

• Fırının bağlantı hattının korunaklı bir şekilde döşenmesi garanti edilmelidir. 

• Şebeke kablosu şebeke bağlantısına takılmalıdır. Nominal hatalı akımı en fazla 30 mA 

olan bir hatalı akım koruma şalteri ile donatılmış bir şebeke bağlantısı kullanılmalıdır. 

• Fırın ve devre tesisinin topraklanması (VDE 0100, bölüm 410 uyarınca) ısıtıcının 

hatalı akum koruma devresi için koşuldur. 

• Toprak direnci VDE 0100 uyarınca kontrol edilmelidir, bkz. kaza önleme talimatı. 

• DGUV V3 uyarınca elektrikli tesisler ve işletim araçları 
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Bilgi 

Gerilim beslemesi bağlanmadan önce şebeke şalterinin "Kapalı" veya "0" konumunda 

olduğundan emin olun. 

 
 

Şebeke besleme hattı ile şebeke bağlantısı 

Şebeke fişi uygun bir prize takılmalıdır. Bu sırada tip etiketindeki şebeke gerilimi, şebeke 

türü ve maks. güç ihtiyacına ilişkin bilgiler dikkate alınmalıdır. Fırın ve priz arasındaki 

mesafe mümkün olduğunca az olmalı ve uzatma kullanılması önlenmelidir. 

Şebeke fişi ile (şebeke besleme hatlı fırınlar) fırınlar ve devre tesisleri akım şebekesine 

bağlanır veya akım şebekesinden ayrılır. Şebeke fişi acil durumda hızla prizden 

çekilebilmesi için işletim sırasında erişilebilir olmalıdır (bkz. "Acil durumda yapılacaklar" 

bölümü). 
 

1. Teslimat kapsamına dahil "eklentili kavramalı" şebeke besleme kablosu fırının arka 

duvarına veya yanına takılmalıdır. 

2. Ardından şebeke kablosu şebeke bağlantısına takılmalıdır. Sadece koruyucu kontaklı 

bir priz kullanılmalıdır. 
 
 

 

Şekil 13: Modele bağlıdır (ekteki şebeke kablosu teslimat kapsamına dahildir) (temsili 

resim) 
 

 
Bilgi 

Birlikte verilen belgeler elektrik devre şemalarını veya pnömatik planlarını içermiyor. 

Planları ihtiyaç durumunda Nabertherm servisinden talep edebilirsiniz. 

 
 

 

DİKKAT 

 

• Yanlış şebeke gerilimi tehlikesi 

• Cihazın hasar görmesi 

• Bağlamadan ve işletime almadan önce 

  şebeke gerilimini kontrol edin 

• Şebeke gerilimini tip etiketi verileri 

  ile karşılaştırın 

 
 

7.4.4 Bakum pompası bağlantısı 
 

• Vakum pompasını kullanım kılavuzu uyarınca kurun. Şebeke bağlantı değerleri fırının 

tip etiketindeki değerlere karşılık gelmelidir. 

• Bağlantı kablosu hasarlı olmamalıdır. Bunun üzerine nesne koyulmamalıdır. Kablolar 

hiç kimse üzerine basmayacak veya bunlara takılmayacak şekilde döşenmelidir. 
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• Bağlantı kablosu, tip levhası uyarınca şebeke gerilimi için maksimum elektrik gücüne 

uygun olmalıdır. 

• Fırın ve devre tesisinin topraklanması (VDE 0100, bölüm 410 uyarınca) bağlı 

elektrikli aksesuarın hatalı akım koruma devresi için koşuldur. 

• Toprak direnci VDE 0100 uyarınca kontrol edilmelidir, bkz. kaza önleme talimatı. 

• DGUV V3 uyarınca elektrikli tesisler ve işletim araçları 
 

 
Bilgi 

Gerilim beslemesi bağlanmadan önce şebeke şalterinin "Kapalı" veya "0" konumunda 

olduğundan emin olun. 

 
 
 

 
Bilgi 

Optimum yakma ve pres sonuçları elde etmek için fırına en iyi şekilde uyarlanmış 

Nabertherm vakum pompası kullanılmasını tavsiye ediyoruz (bkz. bölüm “Aksesuar”). 

Harici üreticilerin vakum pompaları için izin verilen veriler: 

Maks. güç: 250 W  

Nihai vakum: < 50 mbar 

 
 

Vakum pompasını fırının bağlantı yuvasına uygun bir basınç hortumu ile kullanın (bkz. 

resim). 

Vakum pompasının bağlantı kablosunu fırındaki işaretli prize takın. Bu sırada tip 

etiketindeki şebeke gerilimi, şebeke türü ve maks. güç ihtiyacına ilişkin bilgiler dikkate 

alınmalıdır. Fırın ve vakum pompası arasındaki mesafe mümkün olduğunca az olmalı ve 

uzatma kullanılması önlenmelidir. 

Vakum pompası fırın üzerinden akım şebekesine bağlanır ya da akım şebekesinden ayrılır. 

Fırının şebeke fişi, acil durumda hızla prizden çekilebilmesi için işletim sırasında 

erişilebilir olmalıdır (bkz. "Acil durumda yapılacaklar" bölümü). 
 

Vakum pompası ve fırın arasındaki bağlantıların doğru olduğundan emin olmalıdır. Vakum 

pompasındaki şalteri ON/I konumuna alın. Vakum pompası fırın aracılığıyla bölüme bağlı 

olarak açılıp kapatılır. 
 

 

Şekil 14: Vakum pompasının bağlantısı modele bağlı olarak (ekteki şebeke kablosu vakum 

pompasının teslimat kapsamına dahildir) (temsili resim) 
 

Besleme bağlantıları bir levha  ile işaretlenmiştir. 
 

Madde: Vakum 

Standart: - - - 

Nihai basınç: < 50 mbar 

XXXXX
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Elektrik bağlantısı: IEC konnektörü C14 

Şebeke gerilimi için bkz. fırındaki bağlantı işareti 

Bağlantı: Dış kalibrasyonlu hortumlar Ø 6 mm için konnektör 

bağlantısı 

 
 

 

DİKKAT 

 

• Yanlış şebeke gerilimi tehlikesi 

• Cihazın hasar görmesi 

• Bağlamadan ve işletime almadan önce 

  şebeke gerilimini kontrol edin 

• Şebeke gerilimini tip etiketi verileri 

  ile karşılaştırın 

 
 

8 İşletime alma 
 

8.1 Kaldırma tezgahının zemin kabına tezgah izolasyonunun yerleştirilmesi 
 

Fırın izolasyon olmadan işletime alınmamalıdır. 

İzolasyonu kaldırma tezgahının zemin kabına daha iyi bırakabilmek için tezgahın “Tezgah 

alçaltma/kaldırma” düğmesi (bkz. bölüm “Tezgah alçaltma düğmesi”) ile kaldırma 

tezgahını kontrol etmek amacıyla kontrolör ünitesinin yakl. 1 cm üzerine indirmenizi 

tavsiye ederiz. 

İzolasyon hassastır ve kullanırken özel dikkat gerektirir. 
 

İzolasyon ambalajdan çıkarılıp ortalı bir şekilde kaldırma tezgahına koyulmalıdır. 
 

 

Şekil 15: İzolasyonun kaldırma tezgahına bırakılması (temsili resim) 
 

8.2 Yan yerleştirme yüzeyinin montajı 
 

Yerleştirme yerinin alt tarafındaki dört elle kıvırma yerini yakl. 1,5 mm içe bükün. 

Ardından kare şeklindeki seramik petek tepsiyi dayanma noktasına kadar kılavuzun içine 

itin. 
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Şekil 16: Seramik petek tepsinin yerleştirilmesi (temsili resim) 
 

Sol ve sağ taraftaki yan yerleştirme yerini fırında öngörülen yarıklara takın. Yerleştirme 

yerini oturana kadar aşağı bastırın. 
 

 

Şekil 17: Yan yerleştirme yerinin montajı (temsili resim) 
 

9 İlk işletime alma 
 
 

Fırın sadece güvenlik bilgilerinin dikkate alınmasıyla kalifiye kişiler tarafından işletime 

alınabilir. 

"Güvenlik" bölümünü de okuyun. Tesis işletime alınırken aşağıdaki güvenlik bilgileri 

mutlaka dikkate alınmalıdır - böylece hayati tehlike arz eden yaralanmalar, tesis hasarları 

ve diğer maddi hasarlar önlenebilir. 

Kontrolör kılavuzundaki talimatların ve bilgilerin dikkate alınıp uyulmasını sağlayın. 

Tesis amacına uygun kullanım uyarınca kullanılmalı/yerleştirilmelidir. 

Makinenin çalışma alanında sadece yetkili kişilerin bulunmadığından ve tesisin 

çalıştırılmasıyla başkalarının tehlikeye girmediğinden emin olun. 

İlk çalıştırmadan önce tüm aletlerin harici parçaların ve taşıma emniyetlerinin tesisten 

çıkarıldığını kontrol edin. 

İşletime almadan önce tüm güvenlik tertibatlarını (varsa şebeke şalteri, ACİL KAPATMA 

butonu) etkinleştirin. 

Yanlış yapılan bağlantılar elektrikli/elektronik yapı parçalarına hasar verebilir. 

Tehlike altındaki yapı parçaları için özel koruyucu tedbirleri (örn. topraklama) dikkate alın. 

Hatalı bağlantılar tesisin beklenmedik çalışmasına neden olabilir. 

Tesisi açmadan önce arıza durumlarında ve acil durumlarda neler yapılacağı hakkında bilgi 

edinin. 

İlk çalıştırma öncesinde elektrik bağlantılarını ve kontrol göstergelerini kontrol edin. 
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Fırının içerisine yerleştirilen malzemelerin izolasyona veya ısıtma elemanlarına zarar verip 

vermeyeceği bilinmelidir. İzolasyon için zararlı maddeler: Alkaliler, alkali topraklar, metal 

buharları, metal oksitler, klor bileşikleri, fosfor bileşikleri ve halojenler. 
 

 
Bilgi 

Fırın açıldığında gövde fanının işlevi görsel kontrol aracılığıyla kontrol edilmelidir (hafif 

bir "uğultu" ile duyulabilir). 

 
 

9.1 Fırının ilk defa ısıtılmasına ilişkin tavsiyeler 
 
 

 

Optimum brülör sonuçlarının elde edilmesi içi fırını ilk kullanmadan önce “Nem alma 

programını” yürütmenizi tavsiye ediyoruz. Bunu yakma programları bölümünde 

“Nabertherm” üreticisi altında ve “Bakım” malzeme ailesi alanında (bkz. “Bakım 

programları” bölümü”) bulabilirsiniz. 

Fırın ilk defa ısıtılırken koku oluşabilir, bu da izolasyon malzemesinden bağlayıcı 

çıkmasına neden olabilir. İlk ısıtma aşamasında fırının bulunduğu yerin iyi 

havalandırılmasını tavsiye ediyoruz. Fırını doğal bir şekilde oda sıcaklığına soğumaya 

bırakın. 

 
 

İzolasyondaki çatlaklar 

Fırın izolasyonu, ateşe dayanıklı çok yüksek malzemeden yapılmıştır. Isının genleşmesi 

sonucunda bir kaç ısıtma döngüsünden sonra izolasyonda çatlaklar oluşur. Bunların fırın 

işlevi veya kalitesi üzerinde herhangi bir etkisi yoktur. 
 

 

Şekil 18: İzolasyondaki çatlaklar (temsili resim) 
 

 
Bilgi 

Sürekli maksimum sıcaklıkta işletim gerçekleştirilmesi ısıtma elemanlarında, izolasyon 

malzemelerinde ve metal bileşenlerinde yüksek aşınmaya neden olabilir. Yakl. 50 °C 

maksimum sıcaklığın altında çalışılmasını tavsiye ediyoruz. 

 
 

 
Bilgi 

Fırını işletime almadan önce 24 saat kurulum yeri iklimine alıştırın. 
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10 Kullanma 
 
 

10.1 Kumandanın/fırının çalıştırılması 
 
 

Kontrol cihazının açılması 

İşlem akışı Ekran Notlar 

Şebeke şalterini aç 

 

Şebeke şalterini “I” konumuna getirin. 

Fırın durumu belirir. 

Birkaç saniye sonra 

sıcaklık gösterilir ve 

otomatik test başlar. 

Kurulum asistanı 

seçildiyse bu gösterilir.  

Sıcaklık, kontrol cihazında 

gösterildiğinde kontrol cihazı çalışmaya 

hazırdır. 

 
 

Kusursuz bir çalışma için tüm gerekli ayarlar fabrikada yapılmıştır. 
 

Malzeme programları ihtiyaç halinde bir malzemenin bir USB belleğe yüklenmesiyle de içe 

aktarılabilir. 
 

10.2 Kumandanın/fırının kapatılması 
 
 

Kontrolörün kapatılması 

İşlem akışı Ekran Notlar 

Şebeke şalterinin 

kapatılması 

 

Şebeke şalterini “O” konumunda kapatın 

 
 

 
Uyarı 

Fırını ağ şalterinden kapatmadan önce çalışan ısıtma programlarını sona erdirin, çünkü 

kumanda tekrar çalıştırıldığında bir hata mesajı oluşturulur. 

Bkz. arızalar/hata mesajları 

 
 

10.3 Otomatik test 
 

Kontrolör açıldıktan ya da kurulum asistanı sonlandırıldıktan sonra cihaz otomatik bir test 

gerçekleştirir. Bu test yakl. 1 dakika sürer ve aşağıdaki fırın fonksiyonlarının kontrolüne 

hizmet eder: 

- Fırının kapatılması ve açılması 

- Isıtma 

- Tahliye 

 



 

38 

 

Bir bildirim penceresi belirir: 

 

 
 

Başarılı otomatik test sonrasında genel bakış sayfası gösterilir.  

 

Test başarısız olduysa ilgili bir hata mesajı gösterilir.  

Örnek: “Tahliye testi başarısız” 
 

 

 
 

Tezgah pozisyonunu kontrol edin. Vakum pompası açık mı? Hortum bağlantısını kontrol 

edin. 

Detaylı bir hata açıklamasını ve alınacak yardım tedbirlerini Fehler! Verweisquelle 

konnte nicht gefunden werden. bölümünde bulabilirsiniz. 
 

10.4 Kurulum asistanı 
 

Otomatik test tamamlandıktan sonra kurulum asistanı gösterilir. Buradan uygulama için 

dil, Wi-Fi bağlantısı ve sıcaklık göstergesi birimi ayarlanabilir. Asistanın sonunda bir 

sonraki çalıştırmada tekrar yürütülüp yürütülmeyeceğine karar verebilirsiniz. 
 

Kurulum asistanının yürütülmesi 

İşlem akışı Kullanım Ekran 

Fırının ayarlanmasından 

sonra bir kurulum asistanı 

belirir 

 Asistan, ihtiyaç halinde yeniden uygulanabilir.   

Dili seç ve onayla 
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Kurulum asistanının yürütülmesi 

İşlem akışı Kullanım Ekran 

Wi-Fi bağlantısının 

kurulması  

- Doğru Wi-Fi ağının 

seçilmesi 

- Wi-Fi şifresinin 

girilmesi 

 

 

Sıcaklık formatının 

kurulumu 

“Tamam” 

 

 
 

10.5 Malzemelerin içe aktarılması 
 

Malzemeler ve ilgili programlar iki farklı yolla içe aktarılabilir: 

- USB aygıtı takıldığında bildirim penceresi 

- AYARLAR/İÇE AKTARIM/DIŞA AKTARIM\ menüsü (kullanıcı -> yönetici) 

 

Pazarlanabilir materyallere ve programlarına Nabertherm ana sayfasından 

https://nabertherm.com/en/downloads/brenn-und-pressprogramme-fur-dentalofen 

indirme alanındaki Nabertherm portalı üzerinden erişilebilir. 
 

Malzemenin içe aktarılması 

İşlem akışı Kullanım Ekran 

Malzeme programının Nabertherm portalından 

indirilmesi:  

https://nabertherm.com/en/downloads/brenn-

und-pressprogramme-fur-dentalofen 

 

Malzeme USB aygıtına aşağıdaki klasöre 

kopyalayın:  

[USB sürücüsü]:\Import\ 

 

USB aygıtını kontrolöre takın. 
 

Bildirim penceresini USB aygıtı 

takılıyken seçin 
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Malzemenin içe aktarılması 

İşlem akışı Kullanım Ekran 

Malzeme programının Nabertherm portalından 

indirilmesi:  

https://nabertherm.com/en/downloads/brenn-

und-pressprogramme-fur-dentalofen 

 

Malzeme USB aygıtına aşağıdaki klasöre 

kopyalayın:  

[USB sürücüsü]:\Import\ 

 

USB aygıtını kontrolöre takın. 
 

Malzeme seçimi 

(Maks. 50 malzeme gösterilir ve 

içe aktarılabilir) 

 

 

Seçili malzemeleri devralın. 

 

 

Başarılı içe aktarım işleminden 

sonra bildirim penceresi. 

 

İçe aktarım işlemini OK ile 

onaylayarak tamamlayın. 

 

 

 

 

 

 
 

10.6 Tezgah alçaltma düğmesi 
 

Tezgahı alçaltma düğmesi ile fırın tezgahını manuel işletimde indirebilirsiniz. 

Bir defa basıldığında tezgah son konuma ulaşılana kadar alçalır. Hareket sırasında tezgah 

kaldırma ya da tezgah alçaltma düğmesine basılırsa hareket durur. Tekrar basılarak 

hareket tekrar başlatılabilir. 

Tezgah 20 saniye sonra son konuma ulaşmazsa operatörün ve fırının korunması için 

durdurulur ve sadece tekrar talep edildiğinde yeniden çalışır. 

Dikkat! “Tezgahı alçaltma” komutu ancak vakum kapatıldıktan sonra yerine getirilir. Bir 

önceki bölümde vakum etkin değilse tezgah gecikmeden alçalır. Bir vakum etkinse tezgah 

aşağı doğru harekt gerçekleştirmeden önce 15 saniyelik bir havalandırma süresi ile üst son 

konuma geçer. 
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Şekil 19: Tezgah alçaltma düğmesi (temsili resim) 
 

10.7 Tezgah kaldırma düğmesi 
 

Tezgah kaldırma düğmesi ile fırın tezgahını manuel işletimde kaldırabilirsiniz. 

Bir defa basıldığında tezgah son konuma ulaşılana kadar yükselir. Hareket sırasında tezgah 

kaldırma ya da tezgah alçaltma düğmesine basılırsa hareket durur. Tekrar basılarak 

hareket tekrar başlatılabilir.  

Tezgah 20 saniye sonra son konuma ulaşmazsa fırının korunması için durdurulur ve sadece 

tekrar talep edildiğinde yeniden çalışır. 

Dikkat! Program başlatılırken tezgah gerekirse otomatik olarak harekete geçer. 
 

 

Şekil 20: Tezgah kaldırma düğmesi (temsili resim) 
 

10.8 Geçmeli cihaz vakumu 
 

Geçmeli cihaz 184c vakumu vakum pompasının elektrik bağlantısı için öngörülmüştür. 

Geçmeli cihaz dışa doğru bir sigorta 55F1 (T2A 250V, 5x20 mm) ile emniyete alınmıştır. 
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Şekil 21: Geçmeli cihaz vakum bağlantısı (temsili resim) 
 

10.9 Besleme/yükleme 
 
 

Fırın besleme 

Kaldırma tezgahı alt konuma kadar indirilmelidir. 

Sadece özellikleri ve erime sıcaklıkları bilinen malzemeler kullanılmalıdır. Gerekirse 

malzemelerin güvenlik veri sayfalarını dikkate alın. 

Fırının beslenmesi sırasında, fırın bileziğinin ve ısıtma elemanlarının kapatılırken hasar 

görmemesine dikkat edin. 

Besleme sonrasında program başlatılmalı ya da kaldırma tezgahı kapatılmalıdır. Besleme 

mümkün olduğunda ortalı olarak konumlandırılmalı ve kenardan çıkıntı sergilememelidir. 

Bu da eşit ısınma sağlıyor. Maksimum besleme yüksekliğine dikkat edilmelidir. 

Uyulmadığı taktirde kapak izolasyonu ya da parti tahrip olur. Kaldırma tezgahının üst 

konuma kadar kaldırıldığına dikkat edin. 
 

Fırın bölmesine çok fazla ürün yerleştirildiğinde ısınma süresi oldukça uzayabilir. 

Paslanmaz çelik sacda renk solması oluşabilir (özellikle sıcakken açıldığında), ancak fırının 

fonksiyonunu etkilemez. 

Diğer dikkat tedbirleri 

Örneğin çaydanlık ya da şişe gibi nesnelerin fırından uzak tutulmasını sağlayın. 
 

 

Şekil 22: Pres işlemi programı (temsili resim) 
 

• Programı başlatın; fırın ısınır ve başlangıç sıcaklığına ulaşıldığında sinyal ile açılır. 

• Muflayı üretici talimatı uyarınca hazırlayın 

• Muflayı kaldırma tezgahının uygun girintisine merkezi olarak yerleştirin. 

• Pres işlemine devam etmek için fırın sizden “Kapat” düğmesi ile kapatılmayı talep 

edecektir.  

184c 
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• Pres işlemi tamamlandıktan sonra fırın açılır (sinyal sesi ile) 

• Preslenen muflayı çıkarın 

• Fırını “Aç” düğmesine basarak açın 

• Öngörülen pres programını “Programların gösterilmesi ve başlatılması” bölümünde 

açıklandığı gibi başlatın 
 

 

Şekil 23: Yakma programı (temsili resim) 
 

• Fırını “Aç” düğmesine basarak açın 

• Partili yakma ürünü tepsisini fırın tezgahına ortalı olarak yerleştirin 

• Öngörülen yakma programını “Programların gösterilmesi ve başlatılması” bölümünde 

açıklandığı gibi başlatın 
 

10.10 Programların gösterilmesi ve başlatılması 
 
 

Kaydedilen programlar, programlar yanlışlıkla değiştirilmeden görüntülenebilir. Bunun için 

aşağıdaki adımları uygulayın: 
 

Programın gösterilmesi ve başlatılması 

İşlem akışı Kullanım Gösterim/yorum 

[Malzemeye genel 

bakış] menüsünü ve 

malzemeyi seçin 
  

 

Listeden program seçip 

görüntüleyin 
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Programın gösterilmesi ve başlatılması 

İşlem akışı Kullanım Gösterim/yorum 

Programı başlat 

 

Güvenlik sorusunu 

onaylayın 

 

[Evet]/[Hayır] 

ile onayla 

İlerleme çubuğu bitene kadar butona basılmalıdır. Bu yakl. 2-3 saniye 

sürebilir. Butona yanlışlıkla basarsanız tekrar serbest bırakın. Böylelikle 

program başlatılmaz. 

 

 

Program opsiyonu: Programın sonunda "Protect modunu" etkinleştirip 

etkinleştirmeyeceğinize karar verebilirsiniz (hazırlık sıcaklığını kapatın 

ve fırını 100 °C'nin altında kapatın). Bu mod fırını ve ürünü neme karşı 

korur. Protect modu ile ilgili daha detaylı bilgileri kontrolör kılavuzunda 

bulabilirsiniz. 

  Kontrol cihazı programa genel bakışı küçük segment oynatıcısı ile eğri 

şeklinde açar. 

 
 

10.11 MyNabertherm uygulaması ile bağlantı 
 

500 serisi kontrol üniteleri Android veya IOS sistemleri için bir uygulamaya bağlanabilir. 

Bu uygulama üzerinden bir veya daha fazla fırın eşleştirilebilir. Uygulamanın fırına nasıl 

bağlanacağını, kontrolör kılavuzunda “MyNabertherm uygulamasına bağla” bölümünde 

bulabilirsiniz. 
 

11 Bakım, temizlik ve koruyucu bakım 
 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Temizleme, yağlama ve bakım çalışmaları bakım talimatının ve kaza önleme 

talimatlarının dikkate alınmasıyla sadece yetkili uzman kişiler tarafından 

gerçekleştirilmelidir. Bakım ve onarım çalışmalarının Nabertherm GmbH servisi 

tarafından yapılmasını tavsiye ediyoruz Dikkate alınmadığında yaralanma, ölüm veya 

ciddi maddi hasarlar meydana gelebilir. 

 
 

 

Uyarı - Elektrik akımı nedeniyle tehlikeler! 

Elektrik donanımındaki çalışmalar sadece kalifiye ve yetkili uzman elektrik personeli 

tarafından gerçekleştirilmelidir. 

 

 

Fırın ve/veya devre tesisi bakım çalışmaları sırasında istemeden işletime almaya karşı 

gerilimsiz duruma alınmalıdır. Güvenlik sebeplerinden dolayı şebeke fişini çekin. 

Kullanıcılar sadece kullanım hatasından kaynaklanan arızaları kendileri giderebilir! 

Fırın bölgesi ve montaj parçaları oda sıcaklığına düşene kadar bekleyin. 
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Fırın düzenli aralıklarda görsel olarak hasar bakımından kontrol edilmelidir. Ayrıca fırının 

iç kısmı ihtiyaca göre temizlenmelidir (ör. emdirerek) Dikkat: Bu sırada bir kırılmayı 

önlemek için ısıtma elemanlarına çarpmayın. 

Fırın üzerinde çalışırken fırın ve çalışma alanı ilave temiz hava ile havalandırılmalıdır. 

Bakım çalışmaları sırasında çıkarılan koruma tertibatları çalışmalardan sonra tekrar takılıp 

kontrol edilmelidir. 

İş yerinde asılı yüklere karşı uyarı (ör. vinç tertibatları) Asılı yüklerin (ör. kaldırılan fırın, 

devre tesisi) altında çalışma yapılması yasaktır. 

Emniyet şalteri ve ayrıca olası mevcut terminal şalterleri aralıklı olarak fonksiyon 

bakımından (DGUV V3 uyarınca veya kullanıldığı ilgili ülkenin ulusal yönetmeliklerine 

göre kontrol edilmelidir). 

Fırının sorunsuz sıcaklık ayarını sağlamak için, termo eleman her işlemden önce hasar 

bakımından kontrol edilmelidir. 

Eleman tutucuların cıvataları (bkz. bölüm “Isıtma elemanının değiştirilmesi”) da gerekirse 

sıkılmalıdır. Bu çalışmalardan önce fırın ve/veya devre tesisi gerilimsiz hale (şebeke fişini 

çekin) getirilmelidir. Yönetmelikler (DGUV V3 ya da ürünün kullanıldığı ülkenin ulusal 

yönetmelikleri dikkate alınmalıdır). 

Devre tesisinde bir veya birçok kontaktör bulunmaktadır. Bu kontaktörün kontakları aşınma 

parçalarıdır ve bundan dolayı düzenli olarak bakımı yapılmalıdır veya değiştirilmelidir 

(DGUV V3 veya ürünün kullanıldığı ülkenin ulusal yönetmelikleri) dikkate alınmalıdır. 
 

 
Bilgi 

Cihazın üzerine ya da içine tehlikeli maddeler dökülürse tekniğine uygun bir 

dekontaminasyon gerçekleştirilmelidir. 

 
 

11.1 Fırın izolasyonu 
 
 

İzolasyondaki onarım çalışmaları veya ısıtma haznesindeki yapı parçalarının değişimi 

sadece olası tehlikeler ve koruyucu tedbirler konusunda eğitim görmüş ve bu bilgileri 

kendisi uygulayabilecek kişiler tarafından yapılmalıdır. 
 

İzolasyondaki çalışmalarda veya fırın bölmesindeki yapı parçalarının 
değişiminde aşağıdaki maddeler dikkate alınmalıdır: 

 
 

 

 

Onarım veya yıkım çalışmaları sırasında silikojenik tozlar açığa çıkabilir. Fırında ısıl 

işlem gören malzemelere bağlı olarak izolasyonda daha fazla kir bulunabilir. Sağlık 

risklerinin önlenmesi için izolasyondaki çalışmalardaki toz yükü minimuma 

indirilmelidir. Çoğu ülkede çalışma alanında bununla ilgili sınır değerler mevcuttur. Bu 

konuyla ilgili daha fazla bilgi almak için ülkenizin yasal talimatları hakkında bilgi edinin. 

 
 

Toz konsantrasyonları mümkün olduğunca düşük tutulmalıdır. Tozlar bir emme tertibatı ya 

da yüksek performans filtreli (HEPA - H kategorisi) elektrikli süpürge ile toplanmalıdır. 

Örneğin cereyan nedeniyle uçuşmaları engellenmelidir. Temizlik için basınçlı hava veya 

fırça kullanılmamalıdır. Toz birikintileri nemlendirilmelidir. 
 

İzolasyondaki çalışmalarda FFP2 ya da FFP3 filtreli solunum koruyucular kullanılmalıdır. 

İş kıyafetleri vücudu tamamen örtmeli ve dar olmalıdır. Eldiven ve koruyucu gözlük 

kullanılmalıdır. Kirli kıyafetler çıkarılmadan önce HEPA filtreli bir elektrikli süpürge ile 

temizlenmelidir. 
 

Cilt ve gözle teması önlenmelidir. Elyaflar aracılığıyla cilt ya da göz üzerindeki etkileri 

mekanik tahrişlere ve böylece kızarıklık veya kaşıntılara neden olabilir. Çalışmaları 

gerçekleştirdikten veya doğrudan temas ettikten sonra cildinizi su ve sabunla yıkayın. 
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Gözlere temas ettiğinde gözlerinizi bir kaç dakika yıkayın. Gerekirse göz doktoruna 

başvurun. 
 

Çalışma alanında sigara içmek, yemek yemek ve içecek tüketmek yasaktır. 
 

Almanya'da izolasyon üzerindeki çalışmalarda tehlikeli maddelere yönelik teknik kurallar 

uygulanmalıdır. http://www.baua.de (Almanca). 
 

Elyaf malzemelerin kullanımı ile ilgili diğer bilgileri http://www.ecfia.eu adresinden 

edinebilirsiniz (İngilizce). 
 

Malzemeler tasfiye edilirken ulusal ve bölgesel yönetmelikler dikkate alınmalıdır. Fırın 

işlemi sonucunda oluşabilecek kirler dikkate alınmalıdır. 
 

11.2 Açık fırındaki bakım çalışmaları için tesisin durdurulması 
 
 

Fırın bölgesi ve montaj parçaları oda sıcaklığına düşene kadar bekleyin. 

• Fırın tamamen tamamen boşaltılmış olmalıdır 

• Operatör bilgilendirilmeli ve gözetmenler belirlenmelidir 

• Ana şalter kapatılmalı ve/veya şebeke fişi çıkarılmalıdır 

• Ana şalter kilitlenip (varsa) asma kilit ile çalışmaya karşı emniyete alınmalıdır 

• Ana şaltere uyarı levhası takılmalıdır 

• Onarım alanı geniş kapsamlı olarak emniyete alınmalıdır 

• Gerilimsizlik kontrol edilmelidir 

• Çalışma alanı topraklanmalı ve kısa devre yapılmalıdır 

• Komşu, gerilim altındaki parçaların üzeri örtülmelidir 
 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Önceden sıcaklığını kontrol etmeden hiçbir nesneye dokunulmamalıdır. 

 
 

 

 

Uyarı - Elektrik akımı nedeniyle tehlikeler 

Elektrik donanımındaki çalışmalar sadece kalifiye ve yetkili uzman elektrik personeli 

tarafından gerçekleştirilmelidir. Fırın ve devre tesisi çalışmalar sırasında istemeden 

işletime alınmaya karşı gerilimsiz hale getirilmeli (şebeke fişini çekin) ve fırının hareketli 

tüm parçaları emniyete alınmalıdır. DGUV V3 ya da ürünün kullanıldığı ülkenin ulusal 

talimatları dikkate alınmalıdır. Fırın bölgesi ve montaj parçaları oda sıcaklığına düşene 

kadar bekleyin. 

 
 

  

http://www.baua.de/
http://www.ecfia.eu/
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11.3 Eklentili kavramanın (fiş) fırın gövdesinden ayrılması 
 
 
 

Kilit mandalı (2) küçük bir düz tornavida ile dikkatli bir şekilde yukarı doğru bastırılmalı 

ve aynı zamanda soket (3) kavramadan (4) çekilmelidir. 

 

Şekil 24: Eklentili kavramanın (fiş) fırın gövdesinden ayrılması (temsili resim) 
 

11.4 Fırında yapılması gereken düzenli bakım çalışmaları 
 

Yapı parçası/konum/fonksiyon 

ve önlem 

Not A G C 

DGUV V3 ya da ulusal talimatlar uyarınca güvenlik kontrolü 

Talimat uyarınca 

Talimat uyarınca  - - X2 

Güvenlik ve limit şalteri (varsa) 

İşlev kontrolü 

 - Y X2 

Fırın bölmesi, havalandırma delikleri ve havalandırma boruları 

Temizleyin ve hasar yönünden kontrol edin, dikkatli bir şekilde emdirerek boşaltın 

 - M X1 

Sızdırmazlık yüzeyleri: Kapı bileziği/fırın bileziği/tezgah contası 

Görsel kontrol  
 - D X1 

Contalar 

Temizleyin/değiştirin 

 1 W X1 

Sızdırmazlık kontrolü Otomatik test ile 

otomatik olarak 

- D X1 

Isıtma elemanları 

Görsel kontrol 

 2 D X1 

Havai hat terminallerinin cıvatalarının kontrolü 

Havai hat terminallerinin cıvatalarını kontrol edin ya da dikkatli bir şekilde çevirin 

1İlk defa 
2Takip eden 

- W1 

Y² 

X2 

Termo eleman 

Görsel kontrol (fırın bölmesinde temro elemanın görünen parçası) 

 2 D X1 

Kaldırma tezgahı ayarı 

Kaldırma tezgahının tamamen kapanıp kapanmadığı ve kusursuz hareket edip 

etmediği yönünden kontrol 

 2 D X1 

Ölçüm ve ayar hassasiyeti 

Kalibrasyon (bkz. bakım programları bölümü) 

 - Y X1 

Devre tesisi fanı 

İşlev kontrolü 

Her ilk işletime alırken - D X1 
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Yapı parçası/konum/fonksiyon 

ve önlem 

Not A G C 

Açıklama: bkz. bölüm “Bakım tabloları açıklamaları” 
 

 

11.5 Düzenli bakım çalışmaları – Elektrik kontrolü 
 
 

Yapı parçası/konum/fonksiyon 

ve önlem 

Not A G C 

İzolasyon direnci kontrolü  - Y X2 

Yüksek gerilim kontrolü 

Eğer mümkünse 

 - Y X2 

Koruyucu iletken 

Koruyucu iletkenin tesis parçaları ve kapaklar arasındaki bağlantılara 

düzgün oturması 

 - Y X2 

İşlev kontrolü 

Tüm elektrikli yapı parçaları 

 - Y X2 

Açıklama: bkz. bölüm “Bakım tabloları açıklamaları” 

 
 

 

İkaz - Elektrik akımı nedeniyle tehlike! 

Elektrik donanımındaki çalışmalar ancak kalifiye ve yetkili elektrik uzmanı tarafından 

yapılmalıdır! 
 
 

11.6 Düzenli bakım çalışmaları – Dokümantasyon 
 
 

Yapı parçası/konum/fonksiyon 

ve önlem 

Not A G C 

Tip etiketi 

Okunaklı durum 

 - Y X1 

Kullanım kılavuzu 

Fırında mevcudiyet yönünden kontrol edin 

 3 Y X1 

Yapı parçaları kılavuzları 

Fırında mevcudiyet yönünden kontrol edin 

 3 Y X1 

Açıklama: bkz. bölüm “Bakım tabloları açıklamaları” 
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11.7 Bakım tablolarının açıklaması 
 

Kısaltmaların açıklaması: 

A = Yedek parça stoğu  

  

1 = Mutlaka stoklama tavsiye edilir 

2 = Stoklama tavsiye edilir 

3 = Gerekirse, önemli değil 

B = Bakım aralığı: 

Bilgi: Zorlu ortam koşullarında bakım aralıkları kısaltılmalıdır. 

D = Her gün, fırını çalıştırmadan önce 

W = Her hafta  

M = Her ay  

Q = Üç ayda bir  

Y = Her yıl     

C = Uygulayıcı X1 = Kullanıcı personel  

X2 = Uzman personel 

 
 

11.8 Temizlik malzemeleri 
 
 

 

Fırın tesisini kapatma yöntemine uyun (bkz. "Kullanım" bölümü). Ardından şebeke fişi 

prizden çıkarılmalıdır. Fırının kendiliğinden soğumasını bekleyin. 

Kirlenmelerde gövdeyi temizlemek için piyasada bulunan sulu veya yanıcı olmayan, 

solventsiz temizlik maddeleri kullanılmalıdır. İç kısmı temizlemek için elektrikli süpürge 

kullanın. 

Temizlik maddelerinin ambalajı üzerindeki etiket ve talimatlara uyulmalıdır. 

Yüzey nemli, tüy bırakmayan bir bezle silinmelidir. Ayrıca aşağıdaki temizlik malzemeleri 

kullanılabilir. 

Bu bilgiler işletmeci tarafından tamamlanmalıdır. 

Yapı parçası ve yeri Temizlik malzemeleri 

Dış yüzeyler (çerçeve)* temizlemek için piyasada bulunan sulu veya yanıcı 

olmayan, solventsiz temizlik maddeleri kullanılmalıdır* 

Dış yüzeyler 

(paslanmaz çelik) 

Paslanmaz çelik temizleyiciler 

İç bölge Dikkatli bir şekilde elektrikli süpürge ile çekin 

(ısıtma elemanlarına dikkat edin) 

Yalıtım malzemeleri Dikkatli bir şekilde elektrikli süpürge ile çekin 

(ısıtma elemanlarına dikkat edin) 

Kapı contası 

(eğer mevcutsa) 

temizlemek için piyasada bulunan sulu veya yanıcı 

olmayan, solventsiz temizlik maddeleri kullanılmalıdır* 

Ekipman alanı Yüzeyi nemli ve tüy bırakmayan bir bezle silin (ör. cam 

temizleyici) 

*Temizleyicinin suda çözünen ve böylece çevre dostu boyaya zarar vermediğinden emin olunmalıdır 

(temizleyici önceden görünmeyen bir yerde denenmelidir). 

Şekil 25: Temizlik malzemeleri 

Yüzeyleri korumak için temizlik hızlı bir şekilde yapılmalıdır. 

Temizlik maddelerini temizlik sonrasında nemli ve tüy bırakmayan bir bez ile yüzeylerden 

tamamen arındırın. 
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Temizledikten sonra, tüm besleme hatları ve bağlantılar sızdırmazlık, gevşek bağlantı, 

sürtünme yerleri ve hasar bakımından kontrol edilmelidir; bulunan kusurlar hemen 

giderilmelidir! 

"Çevre koruma yönetmelikleri" bölümü dikkate alınmalıdır. 

 
Bilgi 

Fırın, fırının iç kısmı ve montaj parçaları, yüksek basınçlı temizleyici ile 

TEMİZLENMEMELİDİR. 

 
 

 
Bilgi 

Cihazın üzerine ya da içine tehlikeli maddeler dökülürse tekniğine uygun bir 

dekontaminasyon gerçekleştirilmelidir. 

 
 

11.9 Bakım programları 
 

Bakım programlarını yakma programları alanında bulabilirsiniz. Üretici “Nabertherm” ve 

malzeme ailesi “Bakım” altındadır. 
 

Aşağıdaki programları “bakım” altında bulabilirsiniz: 

 

Şekil 26: Bakım programları (temsili resim) 
 

Temizlik 

Fırın bölmesinin, yakma ürünü tepsisinin ve yakma ürünü tutma pimlerinin temizlenmesi 

için. 
 

 

Bilgi 

Temizlenecek aksesuarın 1200 °C’lik (2192 °F) temizlik sıcaklığı için uygun olduğundan 

emin olun. 

 
 

Sızdırmazlık testi 

Fırının sızdırmazlık yönünden kontrol edilmesi içindir. 
 

 

Bilgi 

Bildirim sadece sızdırmazlık testi başarısız olduğunda verilir. 

 
 

Sıcaklık kalibrasyonu 
 

Optimum işlem kontrolü için fırın fabrikada kalibre edilmiştir. Sıcaklık kontrolünde 

sapmalar varsa fırın, teslimat kapsamındaki gümüş numune setleri (TN 6000129071) 

yardımıyla kalibre edilebilir. 
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Kalibrasyon için “yakma” hazırlık sıcaklığını 600 °C’ye ayarlayın ve fırını yakma ürünü 

tepsisi de dahil olmak üzere en az 30 dak ısıtın. Bu işlemde teslimat kapsamına dahil olan 

yuvarlak yakma ürünü tepsisi kullanılmalıdır. 
 

“Aç” düğmesine basarak fırını açın ve gümüş teli dik konumda, ortalı olarak yakma ürünü 

tepsisine yerleştirin. Gümüş telin ucu yakma ürünü tepsisinin yakl. 25 mm üzerinde 

olmalıdır.  

“Programlar” -> “Yakma” -> “Bakım” -> “Sıcaklık kalibrasyonu” seçimini yapın. 

Başlatma butonuna basıp güvenlik sorusunu onaylayarak kalibrasyon programını başlatın. 

Detaylı akış için kontrolör kılavuzunda “Programların başlatılması ve durdurulması” altına 

bakın. 
 

Program bittikten sonra sıcaklığın uyarlanmasını sağlayan bir soru belirir: 

 

Şekil 27: Kalibrasyon programı (temsili resim) 
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Bunun için gümüş telin görünüşünü değerlendirmelisiniz: 

G
ö

rü
n

ü
ş

 

   

A
ç
ık

la
m

a
 

Gümüş tel değişmemiş. 

Yüzey düz, kenarları sivri. 

Gümüş tel hafif erimiş. 

Yüzeyde çok küçük erime 

boncukları var, ucu 

yuvarlanmış. 

Gümüş tel güçlü erimiş. 

Büyük bir erime boncuğu 

oluşmuş, ucu erimiş. 

S
o

n
u

ç
 Sıcaklık çok düşük 

 

Sıcaklık doğru Sıcaklık çok yüksek 

 

Ö
n

le
m

 

Kalibrasyon değerini 

maks. 2 °C’lik adımlarla 

“daha sıcak” butonuna 

basarak yükseltin. Yeni 

kalibrasyon değerini 

“kaydet” aracılığıyla 

kaydedin. 

Kalibrasyonu aynı tel ile 

tekrarlayın. 

Kalibrasyon değerini 

değiştirmeyin ve 

kalibrasyonu “kaydet” 

aracılığıyla tamamlayın. 

Fırınınız kalibre oldu.  

Kalibrasyon değerini 

maks. 2 °C’lik adımlarla 

“daha soğuk” butonuna 

basarak azaltın. Yeni 

kalibrasyon değerini 

“kaydet” aracılığıyla 

kaydedin. 

Kalibrasyonu yeni tel ile 

tekrarlayın. 

 
 

Nem alma programı 

Bu programı uzun bekleme sürelerinden sonra veya fırın bölmesinin nemini almak için ilk 

işletime alırken yürütün. 
 

12 Arızalar 
 
 

Elektrik tesisindeki çalışmalar sadece kalifiye ve yetkili uzman elektrik personeli tarafından gerçekleştirilmelidir. 

Kullanıcılar sadece kullanım hatasından kaynaklanan arızaları kendileri giderebilir. 

Kullanıcı tarafından belirlenemeyen arızalarda bir elektrikçiye başvurulmalıdır. 

Başka sorularınız, sorunlarınız veya talepleriniz varsa, lütfen Nabertherm GmbH firması ile iletişime geçin. Yazılı 

olarak, telefonla veya internet üzerinden, bkz. "Nabertherm servisi" bölümü. Müşterilerimiz için telefonla danışma 

ücretsizdir ve bağlayıcı değildir - Sadece tahakkuk eden telefon ücretlerini ödersiniz. 

Mekanik hasar durumlarında bize aşağıdaki e-posta adresinden yukarıda talep edilen bilgileri, hasarlı nokta 

fotoğraflarını ve fırının komple resmini içeren bir e-posta gönderin: Bkz. bölüm "Nabertherm servisi". 

Arıza açıklanan çözümlerle giderilmezse lütfen yardım hattı servisimizle görüşün. 

Telefon görüşmesi için lütfen aşağıdaki bilgileri hazırda bulundurun. Böylelikle müşteri hizmetimize sorularınızı 

cevaplamakta yardımcı olursunuz. 
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12.1 Kumandanın hata mesajları 
 
 

ID+ 

Sub-ID 

Tekst Lojik Giderilmesi 

İletişim hatası 

01-01 Veri yolu bölümü  Bir regülasyon modülüne olan 

iletişim bağlantısı arızalı 

Regülasyon modülünün sağlam bağlantısının 

kontrolü 

Regülasyon modülü üzerindeki LED’ler kırmızı 

mı? 

Kumanda ünitesi ve regülasyon modülü 

arasındaki kabloyu kontrol edin. 

Kumanda ünitesi içindeki bağlantı kablosunun fişi 

doğru takılmadı. 

01-02 Veri yolu iletişim 

modülü 

İletişim modülüne giden iletişim 

bağlantısı (Ethernet/USB) 

arızalı 

İletişim modülünün sağlam bağlantısının kontrolü 

Kumanda ünitesi ve iletişim modülü arasındaki 

kabloyu kontrol edin 

Sensör hatası 

02-01 TE açık 

 

Termo eleman, termo eleman terminalleri ve 

kabloyu kontrol edin 

Regülasyon modülü üzerindeki X1 soketi içindeki 

termo eleman kablosunun kontaklarını kontrol 

edin (kontak 1+2) 

02-02 TE bağlantısı 

 

Ayarlanmış olan termo eleman tipini kontrol edin 

Termo eleman kutuplarının doğru olup olmadığını 

kontrol edin 

02-03 Kıyaslama 

noktasındaki hata 

 

Regülatör modül arızası 

02-04 Kıyaslama noktası 

çok sıcak 

 

Kumanda sistemindeki sıcaklık çok yüksek (yakl. 

70 °C) 

Regülatör modül arızası 

02-05 Kıyaslama noktası 

çok soğuk 

 

Kumanda sistemindeki sıcaklık çok düşük (yakl. -

10 °C) 

02-06 Verici ayrıldı Kontrol cihazının 4-20 mA 

girişinde hata (<2 mA) 

4-20 mA - Sensörünü kontrol edin 

Sensöre giden bağlantı kablosunu kontrol edin 

02-07 Sensör elemanı 

arızalı 

PT100 veya PT1000 sensörü 

arızalı 

PT sensörünü kontrol edin 

Sensöre giden bağlantı kablosunu kontrol edin 

(kablo kopması/kısa devre) 

Sistem hatası 

03-01 Sistem belleği 

 

Bellenim güncellemelerinden sonra hata1)  

Kumanda ünitesi arızası1) 

03-02 ADC hatası AD konvertörü ve regülatörü 

arasındaki iletişim kesildi 

Regülatör modülünü değiştirme1) 
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ID+ 

Sub-ID 

Tekst Lojik Giderilmesi 

03-03 Sistem dosyası 

hatalı 

Ekran ve sistem elemanı 

arasındaki iletişim kesildi 

Kumanda parçasını değiştirin 

03-04 Sistem denetleme Programın kumanda ünitesi 

üzerindeki uygulaması hatalı 

(Watchdog) 

Kumanda parçasını değiştirin 

USB aygıtı çok erken çıkarıldı veya arızalı 

Kontrol cihazını kapatın ve çalıştırın 

03-05 Bölüm sistem 

denetlemesi 

Programın regülatör modülü 

üzerindeki uygulaması hatalı 

(Watchdog) 

Regülatör modülünü değiştirme1) 

Kontrol cihazını kapatın ve çalıştırın1) 

03-06 Kendi kendine 

test hatası 

 

Nabertherm servisi ile iletişime geçin1) 

Denetlemeler 

04-01 Isıtma 

performansı yok 

ısıtma çıkışı 12 dakika için <> 

%100 olduğunda ve sıcaklık 

nominal değeri güncel fırın 

sıcaklığından büyük olduğunda 

rampada sıcaklık yükselmesi 

yok 

Hatayı onaylayın (gerektiğinde gerilim 

beslemesini kesin) ve emniyet kontaktörü, kapı 

şalteri, ısıtma ünitesi kumandası ve kontrol 

cihazını kontrol edin. 

Isıtma elemanları ve ısıtma elemanı bağlantılarını 

kontrol edin. 

Regülatör parametresinin D değerini düşürün. 

04-02 Yüksek sıcaklık Kılavuz bölüm sıcaklığı, maks. 

program nominal değerini veya 

maksimum fırın sıcaklığını 

50  Kelvin aşıyor (200 °C'den 

itibaren) 

Kapatma sınırı denklemi: 

Maksimum program nominal 

değer + MasterZone bölüm 

ofseti + parti regülasyon ofseti 

[maks] (parti regülasyonu aktif 

ise) + Kapatma sınırı yüksek 

sıcaklığı (P0268, z.B. 50 K) 

Solid state relay kontrol edin 

Termo elemanı kontrol edin 

Kontrol cihazını kontrol edin 

 

(3 dakika gecikme ile) 

  Program içindeki maksimum 

nominal değerden daha büyük 

bir fırın sıcaklığındaki program 

başlatıldı 

Fırın sıcaklığı düşünceye kadar programı 

başlatmayın ve bekleyin.  

04-03 Elektrik kesintisi Fırının tekrar çalışmaya başlama 

sınırı aşıldı 

Gerektiğinde kesintisiz güç kaynağı kullanın 

  Fırın, program esnasında şebeke 

şalteri üzerinden kapatıldı 

Şebeke şalterini kapatmadan önce programı 

kontrol cihazından durdurun 

04-04 Alarm Yapılandırılmış bir alarm 

tetiklendi 

 

04-05 Kendi kendine 

optimizasyon 

başarısız 

Belirlenen değerler mantıklı 

değil 

Kendi kendine optimizasyonu fırın çalışma 

aralığının alt bölümünde gerçekleştirmeyin 
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ID+ 

Sub-ID 

Tekst Lojik Giderilmesi 

 

Akü zayıf Süre doğru gösterilmiyor. 

Elektrik kesintisi gerektiğinde 

doğru işlenmez. 

Parametreleri komple olarak dışa aktarma işlemi 

ile USB belleği üzerine aktarın 

Aküyü değiştirin (bkz. bölüm "Teknik 

Özellikler") 

Diğer hatalar 

05-00 Genel hata Regülatör modülü veya Ethernet 

modülü hatası 

Nabertherm servisi ile iletişime geçin 

Servis dışa aktarımını hazır bulundurun 

05-01 Alt limit şalterinin 

otomatik testi 

Otomatik test başarısız. Otomatik testi tekrarlamak için lütfen fırını 

kapatıp tekrar açın. Sorun devam ediyorsa lütfen 

Nabertherm servisi ile iletişime geçin 

05-02 Üst limit 

şalterinin 

otomatik testi 

Otomatik test başarısız. Otomatik testi tekrarlamak için lütfen fırını 

kapatıp tekrar açın. Sorun devam ediyorsa lütfen 

Nabertherm servisi ile iletişime geçin 

05-03 Isıtıcının otomatik 

testi 

Otomatik test başarısız.  Otomatik testi tekrarlamak için lütfen fırını 

kapatıp tekrar açın. Sorun devam ediyorsa lütfen 

Nabertherm servisi ile iletişime geçin.  

05-04 Vakum pompası / 

basınç şalteri 

Tahliye başarısızdı. Vakum pompasının açık olup olmadığını kontrol 

edin.  

Fırın ve vakum pompası arasındaki bağlantıyı 

kontrol edin.  

Fırın tezgahının contasını oturma yönünden 

kontrol edin. Kirlilik ve doğru kapanma 

Kontrol edin ve gerekirse hasarlı contaları 

değiştirin. Sorun devam ediyorsa lütfen 

Nabertherm servisi ile iletişime geçin. 
 
 

1) Hata ancak kumanda kapatılarak onaylanabilir. 
 

Hata mesajları arızanın nedeni giderildikten sonra bildirim penceresindeki “Onayla” düğmesine basılarak onaylanabilir. 

Tekrar hata mesajı verilirse, Nabertherm servisine başvurun. Sirkülasyon motorları (varsa), hata durumunda da 

ayarlanmış olan kapatma sıcaklığının altına inilene dek devrede kalır. 
 

12.2 Kumandanın uyarıları 
 
 

Uyarılar hata arşivinde gösterilmez. Sadece göstergede ve parametre gönderi dosyasında gösterilir. Uyarılar genelde bir 

programın kesintisine neden olmaz. 
 

No. Tekst Lojik Giderilmesi 

00 Eğim denetlemesi Konfigüre edilen eğim 

denetlemesinin sınır değeri 

aşıldı 

Hata sebepleri için bakınız Bölüm „Eğim 

denetlemesi“ 

Eğim değeri çok düşük olarak ayarlandı 

01 Regülasyon 

parametresi yok 

PID parametresi için „P“ değeri 

girilmedi 

Regülasyon parametresine en az bir „P“ değeri 

girin. Bu değerin „0“ olması yasaktır 

02 Parti elemanı 

arızalı 

Sürmekte olan programda ve 

parti regülasyonu 

aktifleştirildiğinde herhangi bir 

parti elemanı tespit edilmedi 

Parti elemanını takın 

Programda aktif parti regülasyonunu iptal edin 

Parti termo elemanı ve kablosunun hasarlı olup 

olmadığını kontrol edin 
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No. Tekst Lojik Giderilmesi 

03 Soğutma elemanı 

arızalı 

Soğutma termo elemanı doğru 

takılması veya arızalı 

Soğutma termo elemanı takın 

Soğutma termo elemanı ve kablosunun hasarlı 

olup olmadığını kontrol edin 

Regülasyonlu aktif bir soğutmada soğutma termo 

elemanında bir arıza meydana geldiğinde Master 

bölümü termo elemanına geçilir. 

04 Dokümantasyon 

elemanı arızalı 

Hiçbir veya arızalı bir 

dokümantasyon elemanı tespit 

edilmedi. 

Dokümantasyon termo elemanı takın 

Dokümantasyon termo elemanı ve kablosunun 

hasarlı olup olmadığını kontrol edin 

05 Elektrik kesintisi Bir cereyan kesintisi tespit 

edildi. 

Program iptali gerçekleşmedi 

Yok 

06 Alarm 1 - Bant Konfigüre edilen bant alarmı 1 

devreye girdi 

Regülasyon parametresinin optimizasyonu 

Alarm çok dar aralıkta ayarlandı 

07 Alarm 1 - Min Konfigüre edilen Min. alarmı 1 

devreye girdi 

Regülasyon parametresinin optimizasyonu 

Alarm çok dar aralıkta ayarlandı 

08 Alarm 1 - Maks Konfigüre edilen Maks. alarmı 1 

devreye girdi 

Regülasyon parametresinin optimizasyonu 

Alarm çok dar aralıkta ayarlandı 

09 Alarm 2 - Bant Konfigüre edilen bant alarmı 2 

devreye girdi 

Regülasyon parametresinin optimizasyonu 

Alarm çok dar aralıkta ayarlandı 

10 Alarm 2 - Min Konfigüre edilen Min. alarmı 2 

devreye girdi 

Regülasyon parametresinin optimizasyonu 

Alarm çok dar aralıkta ayarlandı 

11 Alarm 2 - Maks Konfigüre edilen Maks. alarmı 2 

devreye girdi 

Regülasyon parametresinin optimizasyonu 

Alarm çok dar aralıkta ayarlandı 

12 Alarm - Harici Konfigüre edilen Alarm 1 Giriş 

1 devreye girdi 

Harici alarmın kaynağını kontrol edin 

13 Alarm - Harici Konfigüre edilen Alarm 1 Giriş 

2 devreye girdi 

Harici alarmın kaynağını kontrol edin 

14 Alarm - Harici Konfigüre edilen Alarm 2 Giriş 

1 devreye girdi 

Harici alarmın kaynağını kontrol edin 

15 Alarm - Harici Konfigüre edilen Alarm 2 Giriş 

2 devreye girdi 

Harici alarmın kaynağını kontrol edin 

16 Herhangi bir USB 

aygıtı takılmadı 

 Verileri eksport ederken kontrol ünitesine bir 

USB aygıtı takın 
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No. Tekst Lojik Giderilmesi 

17 Verilerin USB 

aygıtı üzerinden 

import/eksport 

edilmesi başarılı 

değil 

Dosya PC (tekst editörü) 

üzerinden işlendi ve yanlış 

format ile kaydedildi veya USB 

aygıtı tanınmıyor. 

USB aygıtının import 

klasöründe bulunmayan verileri 

eksport etmek istiyorsunuz 

XML dosyalarını tekst editöründe işlemeyin 

bunları daima kontrol ünitesi içinde işleyin. 

USB aygıtını formatla (Format: FAT32). Hızlı 

formatlama yok 

İmport işleminde bütün veriler USB aygıtının 

import klasöründe bulunmalıdır. 

USB aygıtının maksimal bellek kapasitesi: 

2TB/FAT32. USB aygıtı ile sorun yaşadığınızda 

bellek kapasitesi azami 32 GB olan başka bir 

USB aygıtı kullanın. 

Opsiyon: USB belleği Nabertherm parça 

numarası 524500024 

 Programların 

import işleminde 

programlar 

reddedilir 

Sıcaklık, süre veya oran sınır 

değerlerinin dışında  

Aynı zamanda fırın için de uygun olan 

programları import edin Kontrol ünitesi program 

ve segment sayısı ve maksimal fırın sıcaklığı ile 

farklılık gösterir.  

 Programların 

import işleminde 

„Hata oluştu 

gösterilir 

Parametre seti komple (en 

azından konfigürasyon 

dosyaları) olarak USB aygıtının 

„İmport“ klasörüne 

kaydedilmedi 

İmport işleminde bazı dosyaları bilerek 

kaydetmediğinizde ilgili hata mesajı gözardı 

edilebilir. Aksi takdirde import dosyalarının eksik 

olup olmadığını kontrol edin. 

18 „Isıtma bloke 

edildi“ 

Kontrol ünitesinde bir kapı 

şalteri bağlı ve bir kapı açık 

olduğunda bu mesaj gösterilir 

Kapıyı kapatın 

Kapı şalterini kontrol edin 

 
 

No. Tekst Lojik Giderilmesi 

19 Kapı açık Fırın kapısı, program çalışır 

durumdayken açıldı. 

Program çalışır durumdayken fırın kapısını 

kapatın. 

20 Alarm 3 Bu alarm numarası için genel 

mesaj. 

Bu alarm mesajının nedenini kontrol edin 

21 Alarm 4 Bu alarm numarası için genel 

mesaj. 

Bu alarm mesajının nedenini kontrol edin 

22 Alarm 5 Bu alarm numarası için genel 

mesaj. 

Bu alarm mesajının nedenini kontrol edin 

23 Alarm 6 Bu alarm numarası için genel 

mesaj. 

Bu alarm mesajının nedenini kontrol edin 

24 Alarm 1 Bu alarm numarası için genel 

mesaj. 

Bu alarm mesajının nedenini kontrol edin 

25 Alarm 2 Bu alarm numarası için genel 

mesaj. 

Bu alarm mesajının nedenini kontrol edin 

26 Çoklu bölge engel 

sıcaklığı aşıldı 

Çok bölgeli engel için 

yapılandırılmış bir elemanı, 

sıcaklık bandını aşağıya doğru 

bıraktı 

İzleme için termo elemanı gerekli olup olmadığını 

kontrol edin. 

Isıtma elemanlarını ve kumandalarını kontrol edin 
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No. Tekst Lojik Giderilmesi 

27 Çoklu bölge engel 

sıcaklığının altına 

düşüldü 

Çok bölgeli engel için 

yapılandırılmış bir elemanı, 

sıcaklık bandını yukarıya doğru 

bıraktı 

İzleme için termo elemanı gerekli olup olmadığını 

kontrol edin. 

Isıtma elemanlarını ve kumandalarını kontrol edin 

28 Modbus bağlantısı 

kesildi 

Üst düzey sisteme olan bağlantı 

kesildi. 

Ethernet hatlarını hasar bakımından kontrol edin. 

İletişim bağlantısının yapılandırmasını kontrol 

edin 

 
 

12.3 Şalter sisteminin arızaları 
 
 

Hata Neden Önlem 

Kontrol ünitesi yanmıyor Kontrol ünitesi kapalı Şebeke şalteri “I” konumuna 

 Gerilim mevcut değil Şebeke fişini prize taktınız mı? 

Ev sigortasının kontrolü 

Kontrol ünitesinin sigortasını kontrol 

edin (eğer mevcutsa), gerekirse 

yenileyin. 

 Kontrol ünitesinin sigortasını kontrol edin 

(eğer mevcutsa), gerekirse 

 yenileyin. 

Şebeke şalterini açın. Tekrar 

tetiklendiğinde Nabertherm servisini 

bilgilendirin 

Kontrol ünitesi hata 

gösteriyor 

Bkz. kontrolörün hata mesajları Bkz. kontrolörün hata mesajları 

Fırın ısıtmıyor Hazırlık sıcaklığı etkin değil Hazırlık sıcaklığını etkinleştirin 

 Hazırlık sıcaklığı çok düşük ayarlandı Hazırlık sıcaklığını malzeme talimatına 

göre ayarlayın. 

 Protect modunun enerji tasarruf modu etkin Protect modunun enerji tasarruf modunu 

devre dışı bırakın 

 Kontrolör “Bekleme” durumunda (500 

serisine ait kontrolör). 

Program, programlanan başlama 

süresini bekliyor. 

Bekleme zamanını “00:00” olarak 

ayarlayın ya da devre dışı bırakın 

 Program girişinde hata, örn. çok düşük 

sıcaklık 

Isıtma programını kontrol edin ( 

 ünitesinin ayrı kılavuzuna bakın) 

 Isıtma elemanı arızalı Nabertherm servisi veya elektrikçi 

tarafından kontrol edilmesini sağlayın. 

Isıtma bölmesinin çok 

yavaş ısınması 

Bağlantının sigortası/sigortaları arızalı. Bağlantının sigortasını/sigortalarını 

kontrol edin, gerekirse yenileyin. 

Yeni sigorta hemen tekrar arızalanırsa, 

Nabertherm servisini bilgilendirin. 

Program bir sonraki 

işlem adımına atlamıyor 

Sıcaklık, hedef değere ulaşmadan birkaç °C 

önce duruyor. 

Rampalardaki ayar parametrelerini ve 

regülatör sönümlemesini kontrol edin. 

 Sıcaklık artışı yok Bkz. bölüm Fırın ısıtmıyor 
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Hata Neden Önlem 

Regülatör modülü 

kumanda ünitesine 

kaydolamıyor 

Regülatör modülünde adresleme hatası Veri yolu sıfırlaması gerçekleştirin ve 

regülatör modülünü yeniden adresleyin 

Kontrol ünitesi 

optimizasyonda ısıtmıyor 

Bir optimizasyon sıcaklığı ayarlanmadı Optimize edilmesi gereken sıcaklık 

girilmelidir (kontrol ünitesinin ayrı 

kılavuzuna bakın) 
 
 

Sıcaklık, kumandanın 

saptadığından daha hızlı 

yükseliyor 

Isıtıcının şalter elemanı (yarı iletken röle, 

tristör veya kontaktör) arızalı 

Bir fırın içerisindeki her bir yapı elemanının 

arızası en başından itibaren tamamen 

önlenemez. Bu nedenle kumanda ve şalter 

sistemleri ilave güvenlik tertibatları ile 

donatılmıştır. Böylece fırın hata mesajı 04 - 

02 ile ısıtıcıyı bağımsız bir şalter elemanı 

üzerinden kapatır. 

Şalter elemanını elektrik teknisyeni 

tarafından kontrol edilmesini ve 

değiştirilmesini sağlayın. 

 
 
 

Kaldırma tezgahı 

inmiyor. 

Bağlantı sigortası (sigortaları) arızalı. 

Elektrikli tahrikte hasar. 

Bağlantının sigortasını/sigortalarını 

kontrol edin, gerekirse yenileyin. 

Kaldırma ünitesinin acil açılma yoluyla 

indirilmesi (bkz. bölüm “Kaldırma 

ünitesinin indirilmesi - Acil açılma”). 
 
 

12.4 Kumanda kontrol listesi 
 

Müşteri:  

Fırın modeli:  

Kontrol ünitesi modeli:  

Kontrol ünitesi sürümü (bilgi menüsüne 

bakın): 

 

Kontrol ünitesi seri numarası:  

Fırın seri numarası:  

Ekranda hata kodu:  

Aşağıdaki hatalar dış etkenlere bağlıdır: 02-05 ortam sıcaklığı çok düşük: < -10 °C (14 °F) 

02-04 ortam sıcaklığı çok yüksek: > 70 °C (158 °F) 

Detaylı hata açıklaması:  

 

 

 

Servis bilgilerinin dışa aktarılması: Lütfen tüm verileri bir USB belleğe dışa aktarın. Bunun için 

USB belleğini kontrol ünitesine takın ve seçimde “Service” 

seçin. Dışa aktarılan klasörden ("Verilerin ve parametrelerin içe 

ve dışa aktarılması" bölümüne bakın) bir ZIP dosyası 

oluşturmak için Windows'a entegre edilmiş ZIP işlevini 

(sıkıştırma) kullanın ve bunu Nabertherm servisindeki muhatap 

kişinize gönderin. 
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Hata ne zaman ortaya çıkıyor? Programın belirli yerlerinde veya günün saatlerinde: 

 

Belirli sıcaklıklarda: 

 

Hata ne zamandan beri var?  Hata yeni ortaya çıktı 

 Hata uzun süredir var 

 Bilinmiyor 

Hata sıklığı:  Hata sık sık ortaya çıkıyor 

 Hata düzenli olarak ortaya çıkıyor 

 Hata nadir ortaya çıkıyor 

 Bilinmiyor 

Yedek kontrol 
ünitesi: 

Bir yedek kontrol ünitesi kullanıldı mı?   evet  hayır 

Hata yedek kontrol ünitesinde de devam etti 

mi? 

 evet  hayır 

Hata arama listesine göre kontrol edildi 

(fırının kullanım talimatlarına bakın) 

 evet  hayır 

 

Fırının tam güçte ısınması için malzemelerden birine lütfen aşağıdaki test programını girin: 

Program noktası Değer 

İşlem adımı “Kapat”  00:10 dak 

İşlem adımı "Yak 1” 800 °C 

250 °C/dak 

05:00 dak 

Tezgah kapatın ve örnek programı başlatın 

Lütfen aşağıdaki noktaları kontrol edin: 

• Fırın ısıtıyor mu (sıcaklık artışı)? 

• Ekranda “Isıtma” sembolü görünüyor mu? 

Lütfen ayrıntılı bilgiler için ısıtma aşamasında bilgi menüsünü çağırın. 

 

 

Tarih: _____________ Adı: ______________________ İmza: __________________ 

 
 

12.5 Kaldırma ünitesinin indirilmesi - Acil açılma 
 

 

 

Uyarı - Elektrik akımı nedeniyle tehlikeler 

Elektrik donanımındaki çalışmalar sadece kalifiye ve yetkili uzman elektrik personeli 

tarafından gerçekleştirilmelidir. Fırın ve devre tesisi çalışmalar sırasında istemeden 

işletime alınmaya karşı gerilimsiz hale getirilmeli (şebeke fişini çekin) ve fırının hareketli 

tüm parçaları emniyete alınmalıdır. DGUV V3 ya da ürünün kullanıldığı ülkenin ulusal 

talimatları dikkate alınmalıdır. Fırın bölgesi ve montaj parçaları oda sıcaklığına düşene 

kadar bekleyin. 
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Elektrikli tahrik hasar gördüğünde ya da elektrik kesintisinde acil durumda kaldırma ünitesi 

manuel olarak indirilebilir. 
 

Arka duvarın sökülmesi 
 

Kapağın çevresindeki cıvatalar uygun bir aletle sökülüp daha sonra kullanılmak üzere 

güvenli bir yerde muhafaza edilmelidir. Kapak yumuşak bir altlığa (örneğin köpük) 

koyulmalıdır. Cıvataların sayısı ve pozisyonu ilgili fırın modeline bağlıdır. Fırının modeline 

ve donanıma göre resimlerde sapma olabilir. 
 

Varsa arka duvardan terminale giden koruyucu topraklama kablosuna dikkat edin. Kablo 

gerektiğinde terminalden sökülmelidir. 
 

 

Şekil 28: Fırın arka duvarı/toprak kablosu (temsili resim) 

 
 

Alyan anahtarı ile kayış gergisindeki altıgen başlı cıvatayı (A) saat yönünde yakl. 5x 

çevirin. Kayış gergisi (B) indirildiğinde kayış gevşetilir ve kaldırma tezgahı yavaşça iner. 
 

 

Şekil 29: Kayış gerginin sökülmesi (temsili resim) 
 

Kaldırma tezgahı daha sonra kayışın kayış gergisi aracılığıyla tekrar doğru gerilebilmesi 

için en alt konuma kadar indirilmelidir. Kaldırma tezgahı kendiliğinden alt konuma 

gitmezse en alt konuma ulaşılana kadar kaldırma ünitesinin kızağına (4) dikkatli ve çok 

yavaş bir şekilde basın. 
 

 
Bilgi 

Tüm cıvata bağlantıları ve konnektörler tekniğine uygun bir şekilde kontrol edilmelidir. 
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Bilgi 

Hiçbir kablonun dışarı çıkmadığına veya sıkışmadığına dikkat edilmelidir. Keskin kenarlı 

yüzeylere dikkat edilmelidir. 

 
 

 

Bilgi 

Acil durumda durdurma şebeke fişinin çekilmesiyle gerçekleştirilmelidir. Bu yüzden 

şebeke fişi acil durumda hızla prizden çekilebilmesi için işletimde erişilebilir olmalıdır. 

 
 

13 Yedek parçalar/Aşınma parçaları 
 
 
 

 
Bilgi 

Orijinal parçalar ve aksesuarlar Nabertherm fırın tesisleri için özel olarak tasarlanmıştır. 

Yapı parçaları değiştirilirken sadece Nabertherm orijinal parçaları kullanılmalıdır. Aksi 

halde garanti geçerliliğini yitirir. Orijinal olmayan parçaların kullanımı nedeniyle ortaya 

çıkan hiçbir hasardan Nabertherm firması sorumlu tutulamaz. 

 
 

 

 

Yedek parça siparişi: 

Nabertherm servisimiz dünya çapında hizmet vermektedir. Yüksek düzeydeki üretim 

yelpazemiz sayesinde yedek parçaların çoğunu bir gecede stoktan teslim ediyoruz veya bu 

parçaları kısa teslimat süreleri ile üretiyoruz. Nabertherm yedek parçalarını sorunsuz ve az 

çabayla doğrudan fabrikadan sipariş verebilirsiniz. Sipariş yazılı olarak, telefonla veya 

internet üzerinden gerçekleşebilir -> bkz. "Nabertherm servisi" bölümü. 

Yedek parçaların ve aşınma parçalarının kullanılabilirliği: 

Nabertherm çoğu yedek parçayı ve aşınma parçasını stokta bulundursa da, tüm parçalar 

için kısa sürede kullanılabilirlik garanti edilemez: Belirli parçaları zamanında 

stoklamanızı tavsiye ediyoruz. Nabertherm firması size yedek parça ve aşınma parçaları 

seçiminde memnuniyetle yardımcı olacaktır. 

 
 

Tam yedek parça listesi Nabertherm servisinden talep edilebilir. 
 

 
Bilgi 

Yedek parçaların/aşınma parçalarının sökme ve takma işlemi için Nabertherm servisimize 

başvurun. Bkz. "Nabertherm servisi". Elektrik donanımındaki çalışmalar sadece kalifiye 

ve yetkili uzman elektrik personeli tarafından gerçekleştirilmelidir. Bu açıklanmayan 

onarım çalışmaları için de geçerlidir. 
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Poz. Tanım  

1 Conta ve kapak izolasyonu dahil ısıtma ünitesi VL 01/12 LB  

2 Kapak, tezgah, IE geçidi için conta seti VL 01/12 LB ⚫ 

3 Conta dahil tezgah izolasyonu ⚫ 

4 Conta dahil yaylı tezgah taşıyıcı ⚫ 

5 Termo eleman tipi S 0,3 mm x 80 mm  

 
 

 
Açıklama 

⚫ Müşteri tarafından alet ve kılavuz ile değiştirilebilir. 

 Uzmanlar tarafından alet ve kılavuz ile değiştirilebilir. 

NT Nabertherm servisi gereklidir 
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13.1 Elektrik devre şemaları/pnömatik şemalar 
 
 

 
Bilgi 

Birlikte verilen belgeler elektrik devre şemalarını veya pnömatik planlarını içermiyor. 

Planları ihtiyaç durumunda Nabertherm servisinden talep edebilirsiniz. 

 
 

13.2 Isıtma elemanlarının sökülmesi ve montajı 
 

 

 

Uyarı - Elektrik akımı nedeniyle tehlikeler 

Elektrik donanımındaki çalışmalar sadece kalifiye ve yetkili uzman elektrik personeli 

tarafından gerçekleştirilmelidir. Fırın ve devre tesisi çalışmalar sırasında istemeden 

işletime alınmaya karşı gerilimsiz hale getirilmeli (şebeke fişini çekin) ve fırının hareketli 

tüm parçaları emniyete alınmalıdır. DGUV V3 ya da ürünün kullanıldığı ülkenin ulusal 

talimatları dikkate alınmalıdır. Fırın bölgesi ve montaj parçaları oda sıcaklığına düşene 

kadar bekleyin. 

 
 

 
Bilgi 

Almanya'da genel kaza önleme talimatı dikkate alınmalıdır. Ürünün kullanıldığı ülkenin 

ulusal kaza önleme talimatları geçerlidir. 
 
 

 
Bilgi 

Kılavuzdaki resimler işleve, modele ve fırın modeline bağlı olarak sapma gösterebilir. 

 
 

Nabertherm yanlış montajdan kaynaklanan tüm doğrudan ve dolaylı hasarlar için herhangi 

bir sorumluluğu açıkça reddediyor. Bu, genel olarak gerekli olan montaj adımlarının 

açıklanmadığı tüm durumlar için de geçerlidir. 
 

Fırın montaj/sökme öncesinde tamamen boşaltılmalıdır. 
 

Isıtma elemanlarının her zaman iki kişi değiştirilmesini tavsiye ediyoruz. 
 

İpucu: Farklı fırın modelleri nedeniyle ısıtma elemanlarındaki kablo döşemesinin ve devre 

tesisinin birkaç fotoğrafını çekmenizi tavsiye ediyoruz. Yeni ısıtma elemanlarının sonradan 

montajını ve elektrik bağlantısını kolaylaştırır. 
 

Fırın kapağının sökülmesi 
 

Kapağın cıvatalarını uygun bir aletle sökün, kapağı öne/yukarı doğru çıkarın. 
 

  

Şekil 30: Fırın kapağı (temsili resim) 
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Kapak yumuşak bir altlığa (örneğin köpük) koyulmalıdır. 
 

Arka duvarın sökülmesi 
 

Kapağın çevresindeki cıvatalar uygun bir aletle sökülüp daha sonra kullanılmak üzere 

güvenli bir yerde muhafaza edilmelidir. Kapak yumuşak bir altlığa (örneğin köpük) 

koyulmalıdır. Cıvataların sayısı ve pozisyonu ilgili fırın modeline bağlıdır. Fırının modeline 

ve donanıma göre resimlerde sapma olabilir. 
 

Varsa arka duvardan terminale giden koruyucu topraklama kablosuna dikkat edin. Kablo 

gerektiğinde terminalden sökülmelidir. 
 

 

Şekil 31: Fırın arka duvarı/toprak kablosu (temsili resim) 

 
 

Hazne kapağının sökülmesi 
 

Pnömatik hortumları sökmek için vidalı bağlantıdaki halkaya basıp aynı anda hortumdan 

çekin. Valf soketi tırtıllı vida ile vidalanmıştır ve söküldükten sonra yukarı doğru 

çıkarılabilir. Pnömatik silindir ve manyetik valf (sadece VL 01/12 LB pres) takılı kalabilir. 
 

 

Şekil 32: Pnömatik hortumu ve valf soketini sökün (sadece VL 01/12 LB pres modeli) 
 

Termo elemanı “Termo eleman değişimi” bölümünde açıklandığı gibi sökün. 
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Şekil 33: Termo elemanın sökülmesi (temsili resim) 
 

Hazne kapağındaki cıvataları söküp sonra tekrar kullanmak için güvenli bir yerde muhafaza 

edin. Rotor kapağını yukarı doğru çıkarın.  

Rotor kapağını yumuşak bir altlığa (örneğin köpük) koyun. Contayı çıkarın. 
 

 

Şekil 34: hazne kapağını çıkarın (temsili resim) 
 

Kapak izolasyonunun sökülmesi 
 

 

Şekil 35: Kapak izolasyonunun çıkarılması (temsili resim) 
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Kapak izolasyonunu üç tabakasını bir spatula ile hazneden kaldırın. Etrafındaki izolasyonun 

hasar görmemesine dikkat edilmelidir. Üst elyaf kağıt şeritlerini çıkarın. 
 

Isıtma elemanlarının sökülmesi 
 

Isıtma elemanlarının her zaman iki kişi değiştirilmesini tavsiye ediyoruz. 
 

Bağlantı klemenslerinin (2) cıvatalarını (1) sökün. Cıvatalar ve bağlantı klemensleri sonra 

tekrar kullanılmak için güvenli bir yerde muhafaza edilmelidir. Bağlantı klemensine ve 

seramik giriş borusuna hasar vermemek için bağlantı klemensindeki cıvataları sökerken 

uygun bir su pompası pensesi (örnek) ile direnç gösterilmesini tavsiye ediyoruz. 
 

Başlık somunu uygun bir açık uçluanahtar (SW 30) ile sökülüp daha sonra kullanılmak 

üzere güvenli bir yerde muhafaza edilmelidir. 
 

Dikkat: Sivri tel uçlarında yaralanma tehlikesi vardır. 
 

 

Şekil 36: Başlık somununun sökülmesi (temsili resim) 
 

 

Şekil 37: Seramik giriş borularını ve contaları dikkatli bir şekilde çekin (temsili resim) 
 

Isıtma telinin bağlantı uçlarını QG ısıtma ünitesi yukarı doğru çıkarılabilene kadar fırına 

itin. Yeni QG ısıtma ünitesinin montajı ters sırada gerçekleşir. Bu sırada birlikte teslim 

edilen yeni conta ve kapak izolasyonunu takın. 
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Şekil 38: Bağlantı uçlarını fırına itin (temsili resim) 
 

 
Bilgi 

Tüm cıvata bağlantıları ve konnektörler tekniğine uygun bir şekilde kontrol edilmelidir. 

 
 

 
Bilgi 

Hiçbir kablonun dışarı çıkmadığına veya sıkışmadığına dikkat edilmelidir. Keskin kenarlı 

yüzeylere dikkat edilmelidir. 

 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Yanlış kurulum olduğunda tesisin fonksiyonu ve güvenliği artık mevcut değildir. Bağlantı 

yalnızca uzman personel tarafından doğru şekilde monte edilmeli ve devreye alınmalıdır. 

 
 

İşletime alma 

Şebeke fişini (varsa) takın (bkz. "Elektrik şebekesine bağlantı" bölümü), ardından şebeke 

şalterini açıp fırını işlevi yönünden kontrol edin (bkz. bölüm "Kullanım"). 
 

 
Bilgi 

Montaj altlığını/montaj yardımcsını fırın bölmesinden çıkarmayı unutmayın. 

 
 

 
Bilgi 

*) = Yedek parça teslimatına eklenir. 

 
 

13.3 Pres damgasının sökülmesi ve takılması (sadece VL 01/12 LB pres) 
 

Kapağın (kapakların) ve sökülmesi veya montajı ile ilgili kılavuz ve ilgili güvenlik bilgileri 

"Isıtma elemanlarının sökülmesi ve takılması" bölümünde bulunabilir. 
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Pres ünitesinin sökülmesi 
 

  

Şekil 39: Pnömatik hortumun sökülmesi (temsili resim) 
 

Pnömatik hortumları sökmek için vidalı bağlantıdaki halkaya basıp aynı anda hortumdan 

çekin. Valf soketi tırtıllı vida ile vidalanmıştır ve söküldükten sonra yukarı doğru 

çıkarılabilir. Pnömatik silindir ve manyetik valf (sadece VL 01/12 LB pres) takılı kalabilir. 
 

Pnömatik silindirin sökülmesi 
 

 

Şekil 40: Pnömatik silindirin sökülmesi (temsili resim) 
 

Pnömatik silindirdeki cıvataları sökün. Pnömatik silindiri yukarı doğru çıkarın ve daha 

sonra kullanmak üzere güvenli bir yerde muhafaza edin. 
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Şekil 41: Pres damgasının sökülmesi (temsili resim) 
 

Pres damgasını yuvasıyla birlikte iki açık uçlu anahtar (SW 10 ve SW 17) yardımıyla 

sökün. 

Montaj tersi sıralama ile gerçekleşir. 
 

 
Bilgi 

Montaj tersi sıralama ile gerçekleşir. 

 
 

13.4 Isıtma elemanlarındaki vidalı bağlantılar için sıkma torkları 
 

Cıvata sıkma torkları 

Isıtma elemanlarındaki vidalı bağlantılar belirli bir tork ile sıkılmalıdır. Dikkate alınmadığında ısıtma elemanları tahrip 

olabilir. 

Resim Vidalı bağlantı/Sabitleme türü Metrik dişli çapı Nm olarak tork (M) 

 

Havai hat klemensi bağlantısı M5 6 Nm 

M6 8 Nm 

M7 8 Nm 

M8 14 Nm 

M10 20 Nm 

 
 

13.5 Termokupl değişimi 
 
 

 

 

Uyarı - Elektrik akımı nedeniyle tehlikeler 

Elektrik donanımındaki çalışmalar sadece kalifiye ve yetkili uzman elektrik personeli 

tarafından gerçekleştirilmelidir. Fırın ve devre tesisi çalışmalar sırasında istemeden 

işletime alınmaya karşı gerilimsiz hale getirilmeli (şebeke fişini çekin) ve fırının hareketli 

tüm parçaları emniyete alınmalıdır. DGUV V3 ya da ürünün kullanıldığı ülkenin ulusal 

talimatları dikkate alınmalıdır. Fırın bölgesi ve montaj parçaları oda sıcaklığına düşene 

kadar bekleyin. 
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Dikkat - Yapı parçalarının hasarları! 

Termokupllar son derece kırılgandır! Termokuplların herhangi bir şekilde yüklenmesi 

veya bükülmesi önlenmelidir. Uyulmadığında duyarlı termokupllar hemen tahrip olur. 

 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Yanlış kurulum olduğunda tesisin fonksiyonu ve güvenliği artık mevcut değildir. Bağlantı 

yalnızca uzman personel tarafından doğru şekilde monte edilmeli ve devreye alınmalıdır. 

 
 

İşletime alma 

Şebeke fişini (varsa) takın (bkz. "Elektrik şebekesine bağlantı" bölümü), ardından şebeke 

şalterini açıp fırını işlevi yönünden kontrol edin (bkz. bölüm "Kullanım"). 
 

 
Bilgi 

Kılavuzdaki resimler işleve, modele ve fırın modeline bağlı olarak sapma gösterebilir. 

 
 

13.6 Fırın kapağının ve arka duvarın sökülmesi 
 

Kapağın (kapakların) ve sökülmesi veya montajı ile ilgili kılavuz ve ilgili güvenlik bilgileri 

"Isıtma elemanlarının sökülmesi ve takılması" bölümünde bulunabilir. 
 

13.7 Termo elemanın sökülmesi 
 

Termo elemanı dışarı çekebilmek için ilk olarak eleman bağlantısındaki iki cıvata (A), 

ardından vida termo elemanın cıvatasını sökün. 

Yeni termo eleman dikkatli bir şekilde termo kanala itilip ters sırada takılıp bağlanmalıdır. 

Bu sırada elektrik bağlantıları polaritesinin doğru olmasına dikkat edilmelidir. 
 

 

 

Şekil 42: Termo elemanın sökülmesi (temsili resim) 
 

 
Bilgi 

*) Termokupldan regülatöre giden bağlantı hatlarının bağlantıları  ve  ile 

işaretlenmiştir. Polaritenin doğru olmasına mutlaka dikkat edilmelidir. 

 ile     ile   

 

+ -

+ + - -



 

72 

 

 
Bilgi 

Tüm cıvata bağlantıları ve konnektörler tekniğine uygun bir şekilde kontrol edilmelidir. 

 
 

Kapak ters sırada monte edilir. 
 

 
Bilgi 

Hiçbir kablonun dışarı çıkmadığına veya sıkışmadığına dikkat edilmelidir. Keskin kenarlı 

yüzeylere dikkat edilmelidir. 

 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Yanlış kurulum olduğunda tesisin fonksiyonu ve güvenliği artık mevcut değildir. Bağlantı 

yalnızca uzman personel tarafından doğru şekilde monte edilmeli ve devreye alınmalıdır. 

 
 

 
 

 

Uyarı - Genel tehlikeler! 

Makinenin tesisatındaki çalışmalar yalnızca eğitimli ve gerekli yetkiye sahip uzman 

personel tarafından yapılabilir. Fırın/kontrol panosu elektriğini, çalışmalar sırasında 

yanlışlıkla çalışmasını önlemek için kesiniz (elektrik fişini çekiniz) ve fırının hareketli 

tüm parçalarını emniyete alınız. DGUV V3 veya ilgili kullanım ülkesinin ilgili ulusal 

düzenlemelerine riayet ediniz. Fırın bölmesi veya montaj parçalarını oda sıcaklığına 

soğuyana kadar bekleyiniz. 

 
 

 
Bilgi 

Almanya'da genel kaza önleme talimatı dikkate alınmalıdır. Ürünün kullanıldığı ülkenin 

ulusal kaza önleme talimatları geçerlidir. 
 
 

14 İzolasyon onarımı 
 
 

Fırın izolasyonu ateşe dayanıklı çok yüksek kaliteli malzemeden yapılmıştır. Isının 

genleşmesi sonucunda bir kaç ısıtma döngüsünden sonra izolasyonda çatlaklar oluşur. 

Bunların fırın işlevi veya kalitesi üzerinde herhangi bir etkisi yoktur. İzolasyondan “tüm” 

parçalar sökülecekse Nabertherm servisi bilgilendirilmelidir. 
 

15 Nabertherm servisi 

Tesisin bakımı ve onarımı için Nabertherm servisi her zaman hizmete hazırdır. 

Sorularınız, sorunlarınız veya istekleriniz varsa lütfen Nabertherm GmbH firması ile 

iletişime geçin. Yazılı olarak, telefonla veya internet üzerinden. 

 

Yazılı olarak 

Nabertherm GmbH 

Bahnhofstrasse 20 

28865 Lilienthal 

Germany 

Telefonla veya faksla 

Telefon: +49 (4298) 922-333 

Faks:      +49 (4298) 922-129 

İnternet veya e-posta ile 

www.nabertherm.com 

contact@nabertherm.de 

İletişime geçerken lütfen fırın tesisinin veya kumandanın tip etiketi bilgilerini hazır 

bulundurun. 
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Lütfen aşağıdaki tip etiketi bilgilerini verin: 

 

1  Fırın modeli 

2  Seri numarası 

3  Ürün numarası 

4  İmalat yılı 

 

 

 

Resim 43: Örnek (tip etiketi) 
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16 Devre dışı bırakma, sökme ve depolama 
 
 

İşletmeci tarafından tamamlanacak 

Tesise devre dışı bırakırken aşağıdaki güvenlik bilgileri mutlaka dikkate alınmalıdır - 

böylece hayati tehlike arz eden yaralanmalar, maddi hasarlar ve çevre hasarları önlenebilir. 

Tesis sadece yetkili uzman personel tarafından devre dışı bırakılmalıdır. 
 

 
Aşağıdaki işletim maddelerini/tesis parçalarını tasfiye edecek firma: 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

Tekrar değerlendirme veya hurdaya ayırma için sökme işlemine başlamadan önce yağlar ve 

su için tehlikeli maddeler kalıntı bırakmadan arındırılmalıdır. 

İşletim maddelerinin, yağlama maddelerinin ve yardımcı araçların çevreye uygun bir 

şekilde tasfiye edilmesine dikkat edilmelidir. Tekniğine uygun atık değerlendirme ya da 

giderme ile ilgili talimatlara uyulmalıdır. 

Tesis sadece öngörülen tutma noktalarından kaldırılmalıdır. 

Tesisi/tesis parçalarını kaldırmak için sadece belirtilen yük kaldırma ve bağlama araçları 

kullanılmalıdır. 

Uygun yük kaldırma tertibatlarının seçimi için her zaman ___________kg’lık toplam bir 

ağırlık dikkate alınmalıdır. 

Taşıma işleminde ___________kg/m²’lik izin verilen asgari zemin yükü dikkate 

alınmalıdır. 
 

 
Taşıma öncesinde aşağıdaki emniyetler takılmalıdır: 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

_________________________________________________________________ 

 

 
Bilgi 

“Güvenlik” ve “Taşıma” bölümlerini okuyun. 
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16.1 Taşıma/geri taşıma 

 

Orijinal ambalaj hala mevcutsa fırın tesisini göndermenin en güvenli yolu budur. 

Aksi halde: 

Uygun, yeterli stabiliteye sahip bir ambalaj seçilmelidir. Ambalajlar taşıma sırasında 

genelde istiflenir, çarpışır veya düşürülür. Fırın tesisi için dış koruyucu tabaka olarak 

hizmet eder. 

                       

+45°C 

-5 °C 

 

• Tüm hatlar ve hazneler taşıma/geri taşıma öncesinde boşaltılmalıdır. 

(Örn. soğutma suyu) İşletim maddeleri pompalanıp uygun bir şekilde tasfiye 

edilmelidir. 

• Fırın tesisi ağırı soğuğa veya ısıya (güneş yansıması) maruz kalmamalıdır. 

• Depolama sıcaklığı -5 °C ila 45 °C 

• Hava nemi %5 ila %80, yoğuşmasız 

• Fırın tesisi deforme olmaması için düz bir zeminde kurulmalıdır. 

• Ambalajlama ve taşıma çalışmaları sadece kalifiye ve yetkili kişiler tarafından 

gerçekleştirilmelidir. 

Fırının bir taşıma emniyeti varsa (bkz. "Taşıma emniyeti" bölümü) bu kullanılmalıdır. 

Aksi halde geçerli kural: 

Hareketli tüm parçalar "belirlenip" "emniyete alınmalıdır" (yapışkan bant), çıkıntılı parçalar 

dolgulanıp kırılmaya karşı emniyete alınmalıdır. 

Elektronik cihazlar neme ve boşta duran ambalaj malzemesinin içeri girmesine karşı 

korunmalıdır. 

Ambalajdaki boşluklara yumuşak ama yine de yeterince sağlam dolgu malzemesi 

doldurulmalıdır. Cihazın ambalaj içerisinde kaymamasına dikkat edilmelidir. 

Ürün geri taşınırken uygunsuz ambalaj veya başka bir yükümlülük ihlali nedeniyle 

hasar görürse, masraflar müşteri tarafından karşılanacaktır. 

Genel olarak aşağıdakiler geçerlidir: 

Servis tarafından açıkça talep edilmediği sürece fırın tesisi aksesuarsız olarak gönderilir. 

Fırına mümkün olduğunca detaylı bir hata açıklaması eklenmelidir. 

Olası sorular için, bir yetkili kişinin adını ve telefon numarasını belirtilmelidir. 

 
Bilgi 

Geri taşıma sadece ambalajda veya taşıma belgelerinde belirtilen taşıma bilgilerine uygun 

olarak taşınmalıdır. 

 

 
Bilgi 

Garanti kapsamına girmeyen bir onarım durumunda taşıma ve geri taşıma masrafları 

sipariş veren tarafından karşılanır. 
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17 Uygunluk belgesi 
 
 
 

 

AT Uygunluk Beyanı 

 
 

Kaldırma masalı vakumlu yakma ve presleme fırınları 

Model VL 01/12 LB VL 01/12 LB pres 
 

 

Üreticinin adı ve adresi 

Nabertherm GmbH 

Bahnhofstr. 20 

28865 Lilienthal, Almanya 

 
 

Yukarıda açıklanan ürün, aşağıdaki Birliğin uyumlaştırma talimatlarını yerine getirmektedir: 

• 2006/42/AT (Makine yönetmeliği) 

• 2014/30/AB (EMV) 

• 2011/65/AB (RoHS) 
 

Aşağıdaki armonize normlar uygulanmıştır: 
 

• DIN EN 61010-1 (03.2020) 
 

• DIN EN IEC 61000-6-1 (11.2019), DIN EN IEC 61000-6-3 (06.2022) 
 

Bu uygunluk beyanının düzenlenmesinden sadece üretici sorumludur. Beyanın imza sahipleri, önemli 

teknik belgeleri hazırlamakla yetkilidir. Adres, belirtilen üretici adresi ile aynıdır. 
 

 

Lilienthal, 23.02.2023 
 
 

 

  

__________________    _______________________________ 

Dr. Henning Dahl     Malte Pirngruber-Spanier 

Tasarım ve gelişim müdürü    Tasarım ve gelişim departman müdürü 
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18 Notlar için 
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Notlar için 
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Notlar için 
 

 



 

Headquarters:  Reg: M01.1101 TÜRKISCH 

Nabertherm GmbH  .  Bahnhofstr. 20 .  28865 Lilienthal/Bremen, Germany . Tel +49 (4298) 922-0, Fax -129 . contact@nabertherm.de   .    www.nabertherm.com 

 


