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Ceramika to miğoŜĺ. 
 

Nabertherm to zaufanie. 
 

Piece firmy Nabertherm sŃ doskonağym wyborem do zastosowaŒ hobbistycznych, warsztatowych i profesjonalnych. 

KaŨdy z naszych piec·w jest produkowany rňcznie w Niemczech przy uŨyciu najlepszych materiağ·w. 

Nasza rodzinna firma produkuje piece od 1947 roku. Z najwiňkszŃ moŨliwŃ dbağoŜciŃ o nasze cenne zasoby naturalne 

produkujemy niezawodne produkty o najwyŨszej jakoŜci. 
 

Nasze piece charakteryzujŃ siň: 

¶ Doskonağymi parametrami wypalania 

¶ EfektywnoŜciŃ energetycznŃ i oszczňdnoŜciŃ 

¶ NiezawodnoŜciŃ 

¶ WyjŃtkowŃ ergonomiŃ 

¶ DğugŃ ŨywotnoŜciŃ 

¶ GwarancjŃ na 36 miesiňcy 

¶ InnowacyjnoŜciŃ 
 

Z Nabertherm moŨna polegaĺ na jakoŜci, bezpieczeŒstwie i znakomitych wynikach wypalania! Z pomocŃ naszych 

wyspecjalizowanych, wieloletnich partner·w zapewniamy r·wnieŨ szczeg·lnie waŨnŃ obsğugň klienta na cağym 

Ŝwiecie. 
 

Od wielu lat nazwa Nabertherm jest synonimem najwyŨszej jakoŜci i trwağoŜci w budowie piec·w. Aby utrzymaĺ tň 

pozycjň przez kolejne lata, Nabertherm oferuje nie tylko najwyŨszej klasy serwis czňŜci zamiennych, lecz takŨe 

doskonağŃ obsğugň klienta. Skorzystaj z naszego doŜwiadczenia w budowie piec·w! 
 

 

Wszystkiego dobrego i miğego korzystania 
z pieca 

 

Timm Grotheer 

Dyrektor ZarzŃdzajŃcy Grupy Nabertherm 

 
 

1 Wskaz·wki dotyczŃce bezpieczeŒstwa i uŨytkowanie zgodne z przeznaczeniem 
 

1.1 Og·lne wskaz·wki dotyczŃce bezpieczeŒstwa 
 

W tym rozdziale opisano najwaŨniejsze wskaz·wki dotyczŃce bezpieczeŒstwa. NaleŨy r·wnieŨ zwr·ciĺ uwagň na 

szczeg·ğowe opisy i dodatkowe wskaz·wki dotyczŃce bezpieczeŒstwa w kolejnych rozdziağach. 
 

Miejsce instalacji i warunki budowlane 
 

1. Aby zapewniĺ bezpieczeŒstwo podczas uŨytkowania pieca, naleŨy przechowywaĺ go w suchym i czystym 

pomieszczeniu z dobrŃ wentylacjŃ i zabezpieczonym przed czynnikami atmosferycznymi. Przez cağy rok naleŨy 

utrzymywaĺ temperaturň od 5ÁC do 40ÁC. 
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2. Piece emitujŃ ciepğo podczas pracy. NaleŨy zachowaĺ odlegğoŜĺ 100 cm od przedmiot·w ğatwopalnych lub 

wraŨliwych na temperaturň. Podğoga nie moŨe byĺ wykonana z materiağ·w ğatwopalnych. NaleŨy usunŃĺ wszystkie 

materiağy palne, takie jak zasğony, tworzywa sztuczne, meble, dywany itp. znajdujŃce siň w pobliŨu pieca. 

3. JeŜli w miejscu instalacji zainstalowany jest automatyczny system gaŜniczy, naleŨy zapobiec jego przypadkowemu 

uruchomieniu przez promieniowanie cieplne. NaleŨy r·wnieŨ przeprowadziĺ ocenň moŨliwoŜci otwarcia gorŃcego 

pieca. NaleŨy przestrzegaĺ lokalnych przepis·w budowlanych i przeciwpoŨarowych. 

4. Podğoga musi mieĺ odpowiedniŃ noŜnoŜĺ i byĺ wypoziomowana, aby zapewniĺ stabilnoŜĺ pieca. 

5. JeŜli w miejscu instalacji mogŃ znajdowaĺ siň osoby nieupowaŨnione, dzieci lub zwierzňta, naleŨy ograniczyĺ 

dostňp do pieca. 

6. Nie uŨywaĺ przedğuŨacza do podğŃczenia pieca. Kabel zasilajŃcy musi byĺ uğoŨony w taki spos·b, aby nie dotykağ 

gorŃcych czňŜci pieca ani nie stwarzağ ryzyka potkniňcia siň o niego. 

7. Obszar roboczy musi byĺ dobrze wentylowany. Z obszaru roboczego naleŨy odprowadzaĺ szkodliwe opary na 

zewnŃtrz za pomocŃ odpowiednich przewod·w odprowadzajŃcych. 
 

Obsğuga 
 

1. Przed wğŃczeniem pieca naleŨy przeprowadziĺ jego kontrolň. Nie wğŃczaĺ pieca w przypadku stwierdzenia 

jakichkolwiek zmian zewnňtrznych wskazujŃcych na usterkň. JeŜli podczas pracy wystŃpiŃ zmiany lub urzŃdzenie 

wydaje nietypowe dŦwiňki, naleŨy wyğŃczyĺ piec ze wzglňd·w bezpieczeŒstwa. 

2. Podczas pracy przy piecu naleŨy zachowaĺ ostroŨnoŜĺ. Powierzchnie na i w piecu mogŃ nagrzewaĺ siň i pozostawaĺ 

gorŃce po jego wyğŃczeniu, a ich przypadkowe dotkniňcie moŨe spowodowaĺ oparzenia. 

3. Przed rozpoczňciem produkcji sprawdziĺ, czy w obszarze roboczym znajdujŃ siň wyğŃcznie upowaŨnione osoby. 

4. Piec nie nadaje siň do suszenia materiağu. W piecu moŨna umieszczaĺ wyğŃcznie odpowiednio wstňpnie wysuszone 

materiağy i Ŝrodki pomocnicze. Przedmioty o wysokiej wilgotnoŜci resztkowej mogŃ pňkaĺ, kruszyĺ siň i prowadziĺ 

do korozji obudowy pieca. 

5. W piecu nie wolno umieszczaĺ materiağ·w ğatwopalnych. Z urzŃdzenia naleŨy usunŃĺ papier, drewno lub tworzywa 

sztuczne. W piecu nie wolno umieszczaĺ materiağ·w topiŃcych siň, wytwarzajŃcych ğatwopalne gazy, 

wybuchajŃcych lub wydzielajŃcych szkodliwe opary. 

6. Zabrania siň otwierania pieca, gdy jest on gorŃcy, a jego temperatura przekracza 200ÁC. MoŨe to doprowadziĺ do 

zwiňkszonego zuŨycia izolacji, element·w grzewczych i obudowy pieca. Istnieje r·wnieŨ ryzyko poparzenia. Aby 

zapewniĺ bezpieczeŒstwo, chroniĺ piec i wyroby, zalecamy otwieranie pieca dopiero po zakoŒczeniu programu i 

cağkowitym ostygniňciu. 

7. W przypadku koniecznoŜci otwarcia pieca przed jego ostygniňciem, naleŨy koniecznie zağoŨyĺ odpowiedniŃ, 

odpornŃ na wysokŃ temperaturň odzieŨ ochronnŃ. NaleŨy uwaŨaĺ, aby odzieŨ nie dotykağa gorŃcych powierzchni. 

Istnieje ryzyko zapalenia siň lub przywarcia odzieŨy. 

8. Drzwi moŨna zamknŃĺ za pomocŃ zamykanego uchwytu w ksztağcie gwiazdy (wyposaŨenie dodatkowe). 

Zdecydowanie zaleca siň to w przypadku, gdy dostňp do miejsca instalacji mogŃ mieĺ osoby nieupowaŨnione (np. 

dzieci). 

9. W przypadku wydania komunikatu o prognozowanym powaŨnym zdarzeniu naturalnym, takim jak burza, pow·dŦ 

lub trzňsienie ziemi, naleŨy wyciŃgnŃĺ wtyczkň sieciowŃ lub uruchomiĺ przeğŃcznik odcinajŃcy, aby odğŃczyĺ piec 

od zasilania. 
 

Czyszczenie, konserwacja i naprawa 
 

1. Przed rozpoczňciem wszelkich napraw i prac konserwacyjnych naleŨy odğŃczyĺ wtyczkň sieciowŃ lub nacisnŃĺ 

wyğŃcznik, aby odğŃczyĺ piec od zasilania. 

2. Prace przy wyposaŨeniu elektrycznym mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez wykwalifikowanych elektryk·w. 

3. Oryginalne czňŜci sŃ przeznaczone specjalnie do piec·w firmy Nabertherm. Przy wymianie podzespoğ·w naleŨy 

stosowaĺ wyğŃcznie oryginalne czňŜci Nabertherm. 

4. W przypadku usterki urzŃdzenia zabezpieczajŃcego (np. brak pokrywy rozdzielni, uszkodzony wyğŃcznik 

bezpieczeŒstwa drzwi), nie moŨna wğŃczaĺ pieca i naleŨy odğŃczyĺ go od zasilania wyciŃgajŃc wtyczkň sieciowŃ lub 

uruchamiajŃc przeğŃcznik odcinajŃcy. 
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1.2 ObjaŜnienie wykorzystywanych symboli i sğ·w w ostrzeŨeniach 
 

WSKAZÓWKI 
BEZPIECZEőSTWA 

Wskazuje na okreŜlone instrukcje lub procedury zwiŃzane z 

bezpieczeŒstwem. 
 

UWAGA 
Wskazuje na niebezpieczeŒstwo, kt·re moŨe spowodowaĺ uszkodzenie 

urzŃdzenia. 
 

PRZESTROGA 
Wskazuje na niebezpieczeŒstwo, kt·re powoduje nieznaczne lub 

Ŝrednie ryzyko obraŨeŒ. 
 

OSTRZEŧENIE 
Wskazuje na niebezpieczeŒstwo mogŃce skutkowaĺ ŜmierciŃ, 

powaŨnymi lub nieodwracalnymi obraŨeniami 
 

NIEBEZPIECZEőSTWO 
Wskazuje na niebezpieczeŒstwo mogŃce skutkowaĺ bezpoŜrednio 

ŜmierciŃ, ciňŨkimi lub nieodwracalnymi obraŨeniami. 

 
 

Symbole informacyjne w instrukcji 
 

 

Informacje ogólne 
Ten symbol wskazuje waŨne nakazy, kt·rych naleŨy przestrzegaĺ. Znaki nakazu majŃ na 

celu ochronň uŨytkownik·w przed szkodami, wskazujŃc im, jak naleŨy zachowaĺ siň w 

okreŜlonej sytuacji. 
 

 

WaŨne informacje dla operatora 
Ten symbol przypomina operatorowi o koniecznoŜci zapoznania siň z waŨnymi 

wskaz·wkami zawartymi w instrukcji obsğugi, kt·rych naleŨy przestrzegaĺ. 
 

 

OdğŃczanie pieca od zasilania za pomocŃ wyğŃcznika sieciowego 
Ten symbol informuje operatora o koniecznoŜci odğŃczenia pieca za pomocŃ wyğŃcznika 

sieciowego (w zaleŨnoŜci od modelu pieca ï brak wtyczki sieciowej). 
 

 

Nosiĺ odpowiednie rňkawice ochronne 
Ten symbol wskazuje, Ũe operator powinien nosiĺ odpowiednie rňkawice ochronne. 

Stosowaĺ podczas ustawiania pieca. 
 

 

Nosiĺ odpowiednie obuwie ochronne 
Ten symbol wskazuje, Ũe operator powinien nosiĺ odpowiednie obuwie ochronne. 

Stosowaĺ podczas ustawiania pieca. 
 

 

Nosiĺ odpowiednie odzieŨ ochronnŃ 
Fartuch chroni odzieŨ znajdujŃcŃ siň pod spodem i zapobiega oparzeniom. 

 

 

Podnoszenie przez kilka osób 
Ten symbol informuje personel, Ũe urzŃdzenie powinno byĺ podnoszone i ustawiane w 

miejscu montaŨu przez kilka os·b. 

 

 

Zachowaĺ bezpiecznŃ odlegğoŜĺ 
Ten symbol informuje personel o koniecznoŜci zachowania bezpiecznej odlegğoŜci od 

przedmiot·w ğatwopalnych lub wraŨliwych na temperaturň. 
 

 

Piec moŨe byĺ uŨywany wyğŃcznie z podstawŃ 
Ten symbol informuje personel, Ũe piec nie moŨe byĺ uruchomiony, dop·ki nie zostanie 

zamontowany na podstawie wchodzŃcej w zakres dostawy. 
 

 

ZagroŨenia og·lne 
Ten symbol informuje operatora o og·lnych zagroŨeniach. 
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ZagroŨenie zwiŃzane z gorŃcymi powierzchniami i wypalaniem 
Nie zawsze moŨna stwierdziĺ, Ũe powierzchnie, takie jak nagrzewajŃce siň czňŜci 

urzŃdzenia, Ŝciany pieca, pokrywy lub materiağy, sŃ gorŃce. Nie naleŨy dotykaĺ takich 

powierzchni. 
 

 

ZagroŨenie zwiŃzane z gorŃcymi powierzchniami i wypalaniem 
Nie zawsze moŨna stwierdziĺ, Ũe powierzchnie, takie jak nagrzewajŃce siň czňŜci 

urzŃdzenia, Ŝciany pieca, pokrywy lub materiağy, sŃ gorŃce. Nie naleŨy dotykaĺ takich 

powierzchni. 
 

 

OstrzeŨenie ï poraŨenia prŃdem elektrycznym 
Ten symbol sygnalizuje operatorowi niebezpieczeŒstwo poraŨenia prŃdem elektrycznym, 

kt·re moŨe wystŃpiĺ w przypadku nieprzestrzegania poniŨszych ostrzeŨeŒ. 

 

 

NiebezpieczeŒstwo podczas podnoszenia duŨych ciňŨar·w 
Ten symbol informuje operatora o moŨliwych niebezpieczeŒstwach podczas podnoszenia 

duŨych ciňŨar·w. W przypadku nieprzestrzegania istnieje ryzyko urazu. 

 

 

Ryzyko poŨaru 
Ten symbol informuje operatora o zagroŨeniu poŨarem w przypadku nieprzestrzegania 

poniŨszych wskaz·wek. 
 

 

OstrzeŨenie przed ostrymi przedmiotami 
Ten symbol informuje operatora o moŨliwoŜci skaleczenia siň o ostre lub spiczaste 

przedmioty, co pozwala uniknŃĺ drobnych lub powaŨnych obraŨeŒ. 
 

 

NiebezpieczeŒstwo wybuchu 
Ten symbol informuje o potencjalnie wybuchowych substancjach. Podczas pracy z 

substancjami wybuchowymi lub w ich pobliŨu naleŨy zachowaĺ ostroŨnoŜĺ. 
 

 

Ryzyko uduszenia 
Ten symbol ostrzega przed ryzykiem uduszenia w przypadku niewystarczajŃcej 

wentylacji w miejscu ustawienia pieca. 
 

 

Nie czyŜciĺ przy uŨyciu wody 
Ten symbol informuje operatora, Ũe pieca nie wolno zraszaĺ wodŃ ani Ŝrodkami 

czyszczŃcymi. Zabrania siň uŨywania myjki wysokociŜnieniowej. 
 

 

WaŨne informacje dla operatora 
Ten symbol informuje operatora, Ũe mağe czňŜci NIE sŃ odpowiednie dla dzieci poniŨej 3 

roku Ũycia lub os·b, kt·re majŃ skğonnoŜĺ do wkğadania do ust niejadalnych 

przedmiot·w. Istnieje ryzyko zadğawienia! 
 

 

WaŨne informacje dla operatora 
Ten symbol informuje operatora, Ũe piec lub elementy konstrukcyjne, takie jak sterownik, 

NIE mogŃ byĺ naraŨone na bezpoŜrednie dziağanie promieni sğonecznych lub gorŃcych 

powierzchni. 
 

 

WaŨne informacje dla operatora 

Ten symbol informuje operatora o tym, Ũe NIE wolno wchodziĺ na powierzchnie. 

Wystňpuje niebezpieczeŒstwo pňkniňcia lub zğamania bŃdŦ uszkodzenia czňŜci podczas 

wchodzenia. 
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1.3 UŨytkowanie zgodne z przeznaczeniem 
 

Piece z serii NE é i N é to piece ogrzewane elektrycznie sğuŨŃce do wypalania ceramiki. Proces wypalania 

rozpoczyna siň, gdy piec jest zimny, a po zakoŒczeniu programu piec otwiera siň po schğodzeniu. Drzwi uchylne moŨna 

otwieraĺ tylko w temperaturach poniŨej 200ÁC. 
 

Grupa docelowa 

Instrukcja jest skierowana do uŨytkownik·w i personelu. Naprawy i prace konserwacyjne sprzňtu elektrycznego mogŃ 

byĺ wykonywane wyğŃcznie przez wykwalifikowany personel. 
 

Piec ten moŨe byĺ obsğugiwany przez dzieci w wieku od 8 lat wzwyŨ oraz przez osoby niepeğnosprawne fizycznie, 

psychicznie lub z niepeğnosprawnoŜciŃ narzŃd·w zmysğ·w, a takŨe przez osoby nie posiadajŃce wystarczajŃcego 

doŜwiadczenia i wiedzy pod warunkiem stağego nadzoru lub po przeszkoleniu w zakresie bezpiecznego uŨytkowania 

pieca i zrozumieniu zagroŨeŒ jakie siň z tym wiŃŨŃ. 
 

UŨytkowanie niezgodne z przeznaczeniem: 
 

¶ jakiekolwiek inne zastosowanie, takie jak obr·bka produkt·w innych niŨ przewidziane lub posğugiwanie siň 

niebezpiecznymi substancjami bŃdŦ materiağami lub substancjami niebezpiecznymi dla zdrowia. 

¶ suszenie wszelkiego rodzaju przedmiot·w. W piecu moŨna uŨywaĺ wyğŃcznie prawie suchej masy i 

materiağ·w pomocniczych. 

¶ podgrzewanie ŨywnoŜci, drewna, ziarna, zwierzŃt itp. 

¶ obsğugi pieca z usuniňtymi lub zmodyfikowanymi urzŃdzeniami zabezpieczajŃcymi. Wprowadzenie 

niewğaŜciwych modyfikacji moŨe stanowiĺ zagroŨenie dla os·b, otoczenia i pieca. 

¶ nieprzestrzeganie wskaz·wek dotyczŃcych instalacji i przepis·w BHP. 

¶ eksploatacja z zastosowaniem Ŧr·değ energii, produkt·w, materiağ·w eksploatacyjnych i pomocniczych, 

rozpuszczalnik·w itp., kt·re podlegajŃ rozporzŃdzeniu w sprawie substancji niebezpiecznych lub 

w jakikolwiek spos·b wpğywajŃ na zdrowie uŨytkownika. 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

Nie uŨywaĺ materiağ·w zawierajŃcych rozpuszczalniki, kt·re topiŃ 

siň, wybuchajŃ lub uwalniajŃ toksyczne opary. 

 
 

UŨytkownik musi zagwarantowaĺ, aby: 
 

¶ podjňto wszelkie niezbňdne Ŝrodki w celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji. 

¶ szkodliwe gazy wydzielane podczas wypalania sŃ odprowadzane z miejsca instalacji w odpowiedni spos·b. 

Podczas wypalania gliny lub szkliwa mogŃ powstawaĺ szkodliwe gazy. 

¶ wğaŜciwoŜci materiağ·w stosowanych w piecu sŃ znane i nie stwarzajŃ one Ũadnych zagroŨeŒ. Materiağami 

szkodliwymi dla izolacji sŃ: litowce, berylowce, opary metali, tlenki metali, zwiŃzki chloru, zwiŃzki fosforu i 

halogenki. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moŨe spowodowaĺ wydzielanie siň szkodliwych gaz·w i 

uszkodzenie pieca. 

¶ piec jest uŨytkowany wyğŃcznie w naleŨytym stanie technicznym, a w szczeg·lnoŜci urzŃdzenia 

zabezpieczajŃce (np. wyğŃcznik pokrywy odcinajŃcy ogrzewanie po otwarciu pokrywy) sŃ regularnie 

sprawdzane pod kŃtem poprawnego dziağania. 

¶ dostňpne sŃ niezbňdne Ŝrodki ochrony indywidualnej. Przykğad: Rňkawice ochronne, odpowiedni fartuch itp. 

¶ niniejszŃ instrukcjň obsğugi naleŨy przechowywaĺ w pobliŨu pieca. NaleŨy zapewniĺ, aby wszystkie osoby, 

kt·re majŃ wykonywaĺ prace przy piecu. miağy przez cağy czas dostňp do instrukcji obsğugi. 

¶ oznakowania i naklejki muszŃ byĺ czytelne. Uszkodzone lub nieczytelne tabliczki naleŨy natychmiast 

wymieniĺ. 
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¶ Osoby obsğugujŃce piec zostağy przeszkolone w zakresie zasad BHP i ochrony Ŝrodowiska, zapoznağy siň z 

treŜciŃ instrukcji obsğugi i rozumiejŃ wskaz·wki dotyczŃce bezpieczeŒstwa. 
 

1.4 Podstawowe dziağania podejmowane w sytuacji awaryjnej 
 

W przypadku nieoczekiwanych zdarzeŒ w piecu (np. silnego zadymienia), naleŨy natychmiast wyğŃczyĺ piec i zamknŃĺ 

drzwi. OdğŃczyĺ piec od zasilania i pozostawiĺ do ostygniňcia. 

Natychmiast wyğŃczyĺ piec, wyciŃgajŃc wtyczkň sieciowŃ lub za pomocŃ wyğŃcznika sieciowego. 
 

 

 
 

 

Klapy powietrza odlotowego (jeŜli sŃ) muszŃ pozostaĺ zamkniňte. 
 

  

Klapa powietrza zasilajŃcego Zasuwa powietrza zasilajŃcego 

ZamknŃĺ klapň powietrza zasilajŃcego lub zasuwň powietrza zasilajŃcego 
 

  

Piec z wtyczkŃ sieciowŃ Piec ze stağym przyğŃczem 
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UWAGA 

Nie uruchamiaĺ ponownie pieca! Drzwi otworzyĺ dopiero po 

cağkowitym ostygniňciu pieca! 

Przed ponownym uruchomieniem sprawdziĺ zawartoŜĺ pieca i piec 

pod kŃtem uszkodzeŒ. 
 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

W razie poŨaru drzwi od pieca muszŃ byĺ zamkniňte. Pozostawiĺ 

drzwi i okna zamkniňte! NiezaleŨnie od zasiňgu poŨaru natychmiast 

powiadomiĺ straŨ poŨarnŃ! 

OpuŜciĺ miejsce instalacji! 
 
 

2 Opis urzŃdzenia 
 

Nasz piec ogrzewany elektrycznie to produkt wysokiej jakoŜci. Przy odpowiedniej pielňgnacji i konserwacji 

gwarantujemy jego niezawodne dziağanie przez wiele lat. Istotnym warunkiem jest przy tym stosowanie pieca zgodnie 

z przeznaczeniem. 

Podczas projektowania i produkcji pieca poğoŨono szczeg·lny nacisk na bezpieczeŒstwo, funkcjonalnoŜĺ i 

ekonomicznoŜĺ. 

Piece serii NE é i Né sŃ piecami elektrycznymi do wypalania ceramiki i jej szkliw oraz do prostych prac zwiŃzanych 

z topieniem szkğa. 

Piece komorowe sŃ idealne do temperatur roboczych do 50ÁC poniŨej temperatury maksymalnej (Tmax) i mogŃ byĺ 

krótkotrwale eksploatowane do temperatury Tmax. 
 

Dodatkowo produkt wyr·ŨniajŃ nastňpujŃce wğaŜciwoŜci: 

¶ Elementy grzewcze na rurach wsporczych, kt·re zapewniajŃ swobodne promieniowanie ciepğa 

¶ Grzanie z piňciu stron i specjalne rozmieszczenie element·w grzewczych dla optymalnej r·wnomiernoŜci 

temperatury 

¶ Pokrywa z pğyt dennych SiC do ochrony ogrzewania dna i bezpiecznego montaŨu konstrukcji paleniska 

¶ Podstawa piec·w NE od 140 litr·w i piec·w N we wszystkich rozmiarach dla wygodnego zağadunku  

¶ Pokrywa drzwi wykonana ze strukturalnej stali nierdzewnej 

¶ Rňczna klapa powietrza zasilajŃcego lub zasuwa na dnie pieca 

¶ Otw·r powietrza wylotowego z kr·ĺcem przyğŃczeniowym do przewodu rurowego 

¶ Mechaniczna klapa powietrza wylotowego na Ŝrodku sufitu pieca dla optymalnego wentylowania komory 

pieca w piecach komorowych od 440 litrów 

¶ Drzwi uchylne z szybkozğŃczkami, zamykane na klucz jako wyposaŨenie dodatkowe 

¶ Sterownik AC590 z obsğugŃ dotykowŃ (50 program·w po 40 segment·w kaŨdy) i asystentem programowania  

¶ BezgğoŜne wğŃczanie ukğadu grzewczego za pomocŃ przekaŦnika p·ğprzewodnikowego 

¶ Trwağy termoelement typu S z rurkŃ ochronnŃ, zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi 

¶ Stykowy wyğŃcznik bezpieczeŒstwa drzwi 

¶ Wielowarstwowa, energooszczňdna konstrukcja izolowana 

¶ Odporne na zuŨycie drzwi pieca 

¶ Murowany sklepienie od pieców NE 140 i N we wszystkich rozmiarach 

¶ Bardzo dobry dostňp do pieca w celu wykonania prac konserwacyjnych 

¶ UŨycie tylko takich materiağ·w izolacyjnych, kt·re nie wymagajŃ klasyfikacji zgodnie z RozporzŃdzeniem 

(WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, Ũe nie jest wykorzystywana weğna z krzemianu aluminium, znanej 

r·wnieŨ jako wğ·kna RCF, kt·ra jest sklasyfikowana i prawdopodobnie rakotwórcza. 
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WyposaŨenie dodatkowe 
 

¶ Automatyczna klapa powietrza zasilajŃcego i wentylator ŜwieŨego powietrza 

¶ Mechaniczna klapa powietrza wylotowego na Ŝrodku sufitu pieca dla optymalnego wentylowania komory 

pieca w piecach komorowych N200 ï N300 

¶ Podstawa NE 40 ï NE 100 dla wygodnej wysokoŜci zağadunku  

¶ OdciŃg powietrza wylotowego ze stali szlachetnej 

¶ Bezpotencjağowy styk do sterowania instalacjŃ powietrza wylotowego po stronie klienta 

¶ Zestaw Ŝrodk·w pomocniczych do wypalania 

¶ K·ğka do podstawy (NE 140 ï NE 280) 
 

2.1 Widok ogólny pieca 
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Nr Nazwa 

1 Trwağa uszczelka drzwi Ăksztağtka na ksztağtceò 

2 Mechaniczna klapa powietrza wylotowego w piecach komorowych od 440 litrów 

3 Otwór powietrza wylotowego w piecach komorowych do 300 litrów 

4 Wielowarstwowa konstrukcja izolacyjna z lekkich ksztağtek ogniotrwağych 

5 Sterownik 

6 Ciche wğŃczanie ukğadu grzewczego za pomocŃ przekaŦnika p·ğprzewodnikowego 

7 Grzanie z piňciu stron na rurach wsporczych i specjalne rozmieszczenie element·w 

grzewczych dla optymalnej r·wnomiernoŜci temperatury 

7a Elementy grzewcze, zabezpieczone w rowkach 

8 Pokrywa z pğyt dennych SIC do ochrony ogrzewania dna i bezpiecznego montaŨu 

konstrukcji paleniska 

9 Obudowa wykonana z podw·jnych Ŝcianek umoŨliwiajŃca obniŨenie temperatury 

Ŝcian zewnňtrznych. 

10 Rňczna zasuwa powietrza zasilajŃcego do piec·w komorowych od 440 litr·w 

11 Rňczna klapa powietrza zasilajŃcego w piecach komorowych do 300 litr·w 

 Opcja ï automatyczna klapa powietrza zasilajŃcego z wentylatorem ŜwieŨego 

powietrza 

12 PrzeğŃcznik kontaktowy drzwi zamontowany w spos·b zabezpieczony 

13 Zamek drzwi z blokadŃ (wyposaŨenie dodatkowe) w zestawie skğadajŃcym siň z 

dwóch zamków z 2 kluczami 
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Nr Nazwa 

14 WyğŃcznik sieciowy (do wğŃczania i wyğŃczania pieca) 

15 Podstawa (akcesoria) Wygodna wysokoŜĺ zağadunku 770 mm (bez rolek 

transportowych) 

16 Zasuwa powietrza zasilajŃcego (regulacja bezstopniowa) 

17 K·ğka (wyposaŨenie dodatkowe do podstawy (15)) 

18 Regulowana szybkozğŃczka 

19 Wtyczka sieciowa krajowa 
 
 

Osprzňt 
 

Dodatkowe akcesoria do modelu pieca moŨna znaleŦĺ w rozdziale ĂWyposaŨenie dodatkowe piecaò. 
 

2.2 Dane techniczne 
 

Model pieca NE 40 (R) ï NE 100 (L) 

Model Tmax Wymiary wewn. w mm PojemnoŜĺ Wymiary zewn.3, w mm Moc 

przyğŃczenio

wa4 

Zasilanie CiňŨar 

 °C szer. gğňb. wys. w l Szer. Gğňb. Wys.2 kW elektryczne w kg 

NE 40 1300 350 330 350 40 640 800 600 2,9 1-fazowe 96 

NE 40 R 1300 350 330 350 40 640 800 600 5,5 3-fazowe1 95 

NE 70 L 1200 400 380 450 70 690 850 700 2,9 1-fazowe 120 

NE 70 1300 400 380 450 70 690 850 700 3,6 1-fazowe 120 

NE 70 R 1300 400 380 450 70 690 850 700 5,5 3-fazowe1 120 

NE 100  1300 460 440 500 100 750 910 750 7,0 3-fazowe 150 

1Grzanie tylko dwufazowe 
2WysokoŜĺ z podstawŃ + 700 mm 
3Wymiary zewnňtrzne r·ŨniŃ siň w zaleŨnoŜci od wyposaŨenia dodatkowego. Wymiary zostanŃ podane na zapytanie 
4 Moc przyğŃczeniowa odnosi siň do standardowego pieca i moŨe wzrosnŃĺ w przypadku pieca z dodatkowym wyposaŨeniem. W przypadku 

piec·w z opcjŃ podğŃczenia do napiňcia wielozakresowego moc przyğŃczeniowa odnosi siň do najwyŨszego dopuszczalnego podğŃczonego 

napiňcia. 

 
 

 
 

Gğňb. 

Szer. 

Wys. 
gğňb. 

szer. 

wys. 

(870) 

100 

80 

770 
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Model pieca NE 140 (L) ï NE 280 (L) 

Model Tmax Wymiary wewn. w mm PojemnoŜĺ Wymiary zewn.4, w mm Moc 

przyğŃczenio

wa4 

Zasilanie CiňŨar 

 °C szer. gğňb. wys. w l Szer. Gğňb. Wys.1 kW elektryczne w kg 

NE 140 L 1300 4502 580 5703 140 720 1130 1440 6,0 1-fazowe 280 

NE 140 1300 4502 580 5703 140 720 1130 1440 9,0 3-fazowe 280 

NE 210 L 1300 5002 580 7003 210 770 1130 1570 9,0 3-fazowe 320 

NE 210 1300 5002 580 7003 210 770 1130 1570 11,0 3-fazowe 320 

NE 280 L 1300 5202 580 8903 280 790 1130 1760 9,0 3-fazowe 400 

NE 280 1300 5202 580 8903 280 790 1130 1760 15,0 3-fazowe 400 

1Z podstawŃ 
2SzerokoŜĺ koğnierza zmniejszona o 50 mm 

3SzerokoŜĺ koğnierza zmniejszona o 110 mm 
4Wymiary zewnňtrzne mogŃ byĺ inne w zaleŨnoŜci od zabudowanego wyposaŨenia dodatkowego. Wymiary zostanŃ podane na zapytanie 
5 Moc przyğŃczeniowa odnosi siň do standardowego pieca i moŨe wzrosnŃĺ w przypadku pieca z dodatkowym wyposaŨeniem. W przypadku 
piec·w z opcjŃ podğŃczenia do napiňcia wielozakresowego moc przyğŃczeniowa odnosi siň do najwyŨszego dopuszczalnego podğŃczonego 

napiňcia. 

 
 

 

 
 

Model pieca N 100 (H) ï N 660 (H) 

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno

Ŝĺ 

Wymiary zewn.2, w mm Moc 

przyğŃczenio

wa3 

Zasilanie CiňŨar 

 °C szer. gğňb. wys. w l Szer. Gğňb. Wys.1 kW elektryczne w kg 

N 100 1300 400 530 460 100 710 1130 1440 9,0 3-fazowe 280 

N 100/H 1340 400 530 460 100 760 1150 1440 11,0 3-fazowe 330 

N 150 1300 450 530 590 150 760 1130 1570 11,0 3-fazowe 330 

N 150/H 1340 430 530 620 150 790 1150 1600 15,0 3-fazowe 380 

N 200 1300 470 530 780 200 790 1130 1760 15,0 3-fazowe 380 

N 200/H 1340 500 530 720 200 910 1320 1760 20,0 3-fazowe 450 

N 300 1300 550 700 780 300 860 1300 1760 20,0 3-fazowe 450 

N 300/H 1340 550 700 780 300 910 1320 1760 27,0 3-fazowe 540 

N 440 1300 600 750 1000 440 1000 1410 1830 30,0 3-fazowe 820 

sze

r. 

gğ

ň

b. 

w

y

s. Wy

s. 

Gğň

b. 

Sze

r. 

80 

780 
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Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno

Ŝĺ 

Wymiary zewn.2, w mm Moc 

przyğŃczenio

wa3 

Zasilanie CiňŨar 

 °C szer. gğňb. wys. w l Szer. Gğňb. Wys.1 kW elektryczne w kg 

N 440/H 1340 600 750 1000 440 1000 1410 1830 40,0 3-fazowe 900 

N 660 1300 600 1100 1000 660 1000 1570 1830 40,0 3-fazowe 950 

N 660/H 1340 600 1100 1000 660 1000 1750 1830 52,0 3-fazowe 1250 

1Z podstawŃ 
2Wymiary zewnňtrzne mogŃ byĺ inne w zaleŨnoŜci od zabudowanego wyposaŨenia dodatkowego. Wymiary zostanŃ podane na zapytanie 
3 Moc przyğŃczeniowa odnosi siň do standardowego pieca i moŨe wzrosnŃĺ w przypadku pieca z dodatkowym wyposaŨeniem. W przypadku 
piec·w z opcjŃ podğŃczenia do napiňcia wielozakresowego moc przyğŃczeniowa odnosi siň do najwyŨszego dopuszczalnego podğŃczonego 

napiňcia. 

 
 

 

X1 = N 100 ï N 300 = 780 mm / N 440 ï N 660 = 500 mm 
 

Wszystkie modele o pojemnoŜci Maks. ciňŨar wsadu 

100 l 50 kg 

150 l 75 kg 

200 l 100 kg 

300 l 150 kg 

440 l 220 kg 

660 l 330 kg 

 
 

Dane elektryczne   

 Napiňcie (V): Zob. tabliczka znamionowa na piecu 

CzňstotliwoŜĺ (Hz): 50/60 Hz  

NatňŨenie (A): Zob. tabliczka znamionowa na piecu 

StopieŒ ochrony Piec: IP20 

 Rozdzielnica: IP40 

Warunki otoczenia dla wyposaŨenia 

elektrycznego 

Temperatura: od +5 C do +40 C 

WilgotnoŜĺ powietrza: maks. 80% bez skraplania 

Emisje  CiŃgğy poziom natňŨenia dŦwiňku <60 

db(A) 

Granica bğňdu Temperatura: 1000°C ±3 Kelvina 

 

sze

r. 

gğ

ň

b. 

w

y

s. 

Wy

s. 

Gğň

b. 

Sze

r. 

X1 

80 
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Oznaczenie modelu ObjaŜnienie 

NE 70/R N = piec komorowy 

NE = piec komorowy typu Entry 

NE 70/R 40 = 40 litr·w komory pieca (pojemnoŜĺ w litrach) 

do 

660 = 660 litr·w komory pieca (pojemnoŜĺ w litrach) 

NE 70/R H = wysoka temperatura 1340°C 

R = ze zwiňkszonŃ mocŃ 

L = z obniŨonŃ mocŃ 

 
 

 

Tabliczka znamionowa na piecu (przykğad) 
 

2.3 Zakres dostawy 
 

 Komponenty Liczba 

 Piec komorowy NE é lub N é 1 

 

Przewód sieciowy1 1 

 

Króciec rurowy1 1 

 

Klapa powietrza1 1 

 

Pğyta denna SiC (N 100 ï N 660) 1 

 Klucz inbusowy 1 

 
W przypadku piec·w bez pğyty dennej SiC (NE 

140ï NE 280) ceramiczna pğyta wkğadana 

3 

 

Wspornik montaŨowy 691600185 (NE 140 ï NE 

280) 

3 

 

Skrócona instrukcja pieca 1 

 

Dokumentacja techniczno-ruchowa pieca Do pobrania 

 

Instrukcja obsğugi sterownika 1 

 1 w zakresie dostawy w zaleŨnoŜci od wyposaŨenia/modelu pieca 
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 Akcesoria Liczba 

 

Podstawa2 Zob. dokumenty wysyğkowe 

 

K·ğka transportowe2  

 

Pğyty montaŨowe / wsporniki montaŨowe2 Zob. dokumenty wysyğkowe 

 2w zakresie dostawy w zaleŨnoŜci od zapotrzebowania, zob. dokumenty wysyğkowe 
 

3 Transport, montaŨ, miejsce instalacji i pierwsze uruchomienie 
 

 

 PRZESTROGA 

 

 

Podczas podnoszenia pieca jego czňŜci lub sam 

piec mogŃ siň przewr·ciĺ, przesunŃĺ lub spaŜĺ. 

NaleŨy nosiĺ odpowiednie rňkawice ochronne i 

obuwie ochronne. 

 
 

 

 PRZESTROGA 

 

Ryzyko obraŨeŒ spowodowanych podnoszeniem 

ciňŨkich ğadunk·w. 

MoŨliwe obraŨenia plec·w. 

UrzŃdzenie naleŨy transportowaĺ w kilka os·b lub 

za pomocŃ odpowiedniego w·zka 

podnoŜnikowego. 
 
 

3.1 Dostawa i transport 
 

Kontrola kompletnoŜci 
 

Transport za pomocŃ w·zka podnoŜnikowego 
 

1. NaleŨy przestrzegaĺ dopuszczalnego udŦwigu w·zka podnoŜnikowego. 

2. Nasze piece sŃ dostarczane z fabryki na drewnianej palecie do rozğadunku. Piece mogŃ byĺ pakowane i 

transportowane wyğŃcznie przy uŨyciu odpowiedniego sprzňtu transportowego w celu unikniňcia ewentualnych 

uszkodzeŒ. Opakowanie naleŨy usunŃĺ dopiero w miejscu instalacji. Podczas transportu naleŨy siň upewniĺ, Ũe piec 

jest odpowiednio zabezpieczony przed poŜlizgniňciem, przewr·ceniem i uszkodzeniem. CzynnoŜci zwiŃzane z 

transportem i instalacjŃ muszŃ byĺ wykonywane przez co najmniej 2 osoby. 

3. W·zkiem podnoŜnikowym naleŨy wjechaĺ pod paletň. NaleŨy siň upewniĺ, Ũe w·zek podnoŜnikowy jest cağkowicie 

wsuniňty pod paletň. 

4. OstroŨnie podnieŜĺ paletň, zwracajŃc uwagň na Ŝrodek ciňŨkoŜci. 

5. Sprawdziĺ, czy paleta jest stabilna i w razie potrzeby zağoŨyĺ blokady transportowe. Jechaĺ ostroŨnie, powoli i na 

najniŨszej wysokoŜci. Szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ naleŨy zachowaĺ na pochyğoŜciach. 

6. OstroŨnie odstawiĺ paletň w miejscu instalacji. 
 

Wypakowanie 
 

Piec jest starannie zapakowany, aby chroniĺ go przed uszkodzeniem podczas transportu. NaleŨy zwr·ciĺ uwagň, aby 

usunŃĺ wszystkie materiağy opakowaniowe (r·wnieŨ z wnňtrza komory pieca). Zachowaĺ opakowanie i zabezpieczenia 

transportowe na potrzeby ewentualnej wysyğki lub przechowywania pieca. 
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Model stoğowy NE 40 ï N 100 
 

Opakowanie jest dostosowane do wielkoŜci, ciňŨaru lub miejsca przeznaczenia i moŨe byĺ wykonane w nastňpujŃcy 

sposób ï na palecie (podstawie), drewnianej skrzyni lub skrzyni drewnianej. Sprawdziĺ opakowanie transportowe pod 

kŃtem ewentualnych uszkodzeŒ. 
 

 

 
 

 

Model pieca N(E) 140 ï N(E) 660 
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7. Sprawdziĺ opakowanie transportowe pod kŃtem ewentualnych uszkodzeŒ. 

8. ZdjŃĺ taŜmy zaciskowe z opakowania transportowego. 

9. Poluzowaĺ Ŝruby i zdjŃĺ drewniany szalunek. 

10. UnieŜĺ karton i zdjŃĺ go z palety. Por·wnaĺ zawartoŜĺ dostawy z dowodem dostawy i zam·wieniem. 

11. Na palecie znajdujŃ siň dodatkowe akcesoria w osobnym opakowaniu. 

12. ZdjŃĺ foliň ochronnŃ z pieca. 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

Opakowanie i jego czňŜci nie sğuŨŃ do zabawy. 

Istnieje ryzyko zadğawienia kawağkami folii i plastikowymi czňŜciami! 

Mağe czňŜci nie sŃ odpowiednie dla dzieci poniŨej 3 roku Ũycia lub 

os·b, kt·re majŃ skğonnoŜĺ do wkğadania do ust niejadalnych 

przedmiotów. 
 
 

Transport pieca 
 

 

 PRZESTROGA 

 

Ryzyko obraŨeŒ spowodowanych podnoszeniem 

ciňŨkich ğadunk·w. 

MoŨliwe obraŨenia plec·w. 

UrzŃdzenie naleŨy transportowaĺ w kilka os·b lub 

za pomocŃ odpowiedniego w·zka 

podnoŜnikowego. 
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N 100 ï N 300 N 440 ï N 660 

 
 

13. Rama pieca skğada siň z gruboŜciennych profili stalowych. Podjechaĺ widğami w·zka widğowego pod piec. 

14. Ğapy w·zka widğowego muszŃ byĺ cağkowicie wsuniňte pod ramň pieca. 

15. PodnieŜĺ ostroŨnie piec od spodu, zwr·ciĺ przy tym uwagň na Ŝrodek ciňŨkoŜci. 
 

Piec lub rozdzielnia z uchwytami transportowymi (jeŜli dostňpne) 
 

 
 

 

średnica wewnňtrzna uch transportowych wynosi ok. 35 mm. Na wszystkich uchach transportowych zamocowaĺ 

odpowiednie szekle. 

Przymocowaĺ do szekli tylko odpowiednie pasy transportowe. Nie wolno podnosiĺ pieca/rozdzielnicy za czňŜci 

dobudowane, rury ani kanağy kablowe. Nie wolno ğŃczyĺ pas·w transportowych przez ich ĂzwiŃzanieò. 

Unikaĺ gwağtownego podnoszenia. Zakazuje siň pracy pod wiszŃcymi ciňŨarami. Stanowi to zagroŨenie dla Ũycia. 

Zachowaĺ ostroŨnoŜĺ podczas podnoszenia i opuszczania pieca/rozdzielnicy. 
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3.2 Wymagania dotyczŃce konstrukcji i poğŃczeŒ 
 

 

Wskazówka 

Przed uruchomieniem pieca naleŨy go kondycjonowaĺ przez 24 

godziny w miejscu instalacji. 

 
 

 

 NIEBEZPIECZEőSTWO 

PoŨar ï zagroŨenie dla zdrowia. 

Nieprzestrzeganie wskaz·wek dotyczŃcych ustawienia moŨe 

prowadziĺ do zapğonu materiağ·w znajdujŃcych siň w pobliŨu. 

 
 

3.3 Miejsce instalacji 
 

Podczas ustawiania pieca przestrzegaĺ nastňpujŃcych wskaz·wek bezpieczeŒstwa: 

Piec moŨna uŨytkowaĺ w suchym i chronionym przed czynnikami atmosferycznymi miejscu. W przeciwnym razie 

moŨe dojŜĺ do korozji obudowy i uszkodzenia wyposaŨenia elektrycznego. ObecnoŜĺ soli w powietrzu przyspiesza 

powstawanie takich uszkodzeŒ. 

 

NaleŨy przestrzegaĺ temperatur od +5ÁC do +40ÁC i maksymalnej wilgotnoŜci wynoszŃcej 80%, 

nie dopuŜciĺ do kondensacji. 

 

Piece mogŃ emitowaĺ duŨo ciepğa. Wok·ğ pieca i nad piecem naleŨy zachowaĺ odlegğoŜĺ 100 cm od przedmiot·w 

ğatwopalnych lub wraŨliwych na temperaturň. Podğoga nie moŨe byĺ wykonana z materiağ·w ğatwopalnych. NaleŨy 

usunŃĺ wszystkie materiağy palne, takie jak np. zasğony, tworzywa sztuczne, meble, dywany itp. znajdujŃce siň w 

pobliŨu pieca. 
 

 
 
 

 

 PRZESTROGA 

Zachowaĺ odlegğoŜĺ 100 cm od Ŝcian i sufit·w wykonanych z 

materiağ·w palnych. 

 
 

W celu umoŨliwienia przeprowadzenia czynnoŜci konserwacyjnych i napraw naleŨy zachowaĺ odstňp 100 cm miňdzy 

tylnŃ stronŃ pieca a ŜcianŃ. 
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Odstňp od Ŝciany tylnej 

 
 

Podğoga musi mieĺ odpowiedniŃ noŜnoŜĺ i byĺ wypoziomowana, aby zapewniĺ stabilnoŜĺ pieca.  

JeŜli w miejscu instalacji mogŃ znajdowaĺ siň osoby nieupowaŨnione, dzieci lub zwierzňta, naleŨy ograniczyĺ dostňp do 

pieca. 

JeŜli w jednym pomieszczeniu zainstalowano kilka piec·w, naleŨy siň upewniĺ, Ũe sterownik i rozdzielnia nie sŃ 

zwr·cone w stronň sŃsiednich piec·w. Promieniowanie cieplne emitowane przez sŃsiednie piece moŨe uszkodziĺ 

sterownik. 
 

Model pieca NE 40 ï NE 100 
 

NoŜnoŜĺ stoğu musi byĺ dopasowana do ciňŨaru pieca wraz z akcesoriami. 

Powierzchnia stoğu musi byĺ wykonana z materiağu niepalnego. 
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Wentylacja 
 

 

W celu zapewnienia bezpiecznego dla zdrowia Ŝrodowiska pracy i odpowiedniej 

temperatury w pomieszczeniu, miejsce pracy musi byĺ dobrze wentylowane. 

Z obszaru roboczego naleŨy odprowadzaĺ szkodliwe opary na zewnŃtrz za pomocŃ 

odpowiednich przewod·w odprowadzajŃcych. 

W mağych pomieszczeniach, zwğaszcza gdy zamontowanych jest kilka piec·w, 

temperatura nie moŨe przekraczaĺ 40ÁC. 
 
 

Instalacja tryskaczowa 
 

 

JeŜli w miejscu instalacji zainstalowany jest automatyczny system gaŜniczy, naleŨy 

zapobiec jego przypadkowemu uruchomieniu przez promieniowanie cieplne. NaleŨy 

r·wnieŨ przeprowadziĺ ocenň moŨliwoŜci otwarcia gorŃcego pieca. NaleŨy przestrzegaĺ 

lokalnych przepis·w budowlanych i przeciwpoŨarowych. 
 
 

Przepisy dotyczŃce ochrony przeciwpoŨarowej 
 

 

Lokalne przepisy przeciwpoŨarowe majŃ pierwszeŒstwo przed informacjami zawartymi 

w niniejszej instrukcji obsğugi. 

W razie wŃtpliwoŜci, kt·re przepisy majŃ zastosowanie do instalacji pieca, naleŨy 

zwr·ciĺ siň do lokalnego inspektora budowlanego lub firmy ubezpieczeniowej. 

NaleŨy siň upewniĺ, Ũe przy podğŃczaniu pieca wyznaczony elektryk przestrzega 

wszystkich lokalnych przepis·w przeciwpoŨarowych i bezpieczeŒstwa. 
 
 

4 MontaŨ i instalacja 
 

Usuwanie zabezpieczenia transportowego 
 

Koğnierz pieca i izolacja drzwi zabezpieczone sŃ podczas transportu foliŃ lub papierem przed czynnikami 

mechanicznymi (w zaleŨnoŜci od modelu pieca). 

Zalecamy zdjňcie zabezpieczenia transportowego dopiero po ustawienie i regulacji pieca. 
 

 
 

 

MontaŨ podstawy piec·w N 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

Nie uruchamiaĺ pieca przed zamontowaniem go na dostarczonej 

podstawie. 

 
 

1. WyjŃĺ podwyŨszenie ramy dolnej z opakowania. 
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2. Do montaŨu podwyŨszenia ramy dolnej zalecamy uŨycie odpowiedniego w·zka podnoŜnikowego (patrz rozdz. 

ĂTransport za pomocŃ w·zka podnoŜnikowegoò). 

3. Widğy w·zka podnoŜnikowego wsunŃĺ w cağoŜci z boku (A1) albo z przodu (A2) pod dno pieca. Na widğach w·zka 

mogŃ spoczywaĺ tylko profile denne (3) dna pieca. Nie wolno podnosiĺ pieca za czňŜci dobudowane, rury ani koryta 

kablowe. 
 

  

OstroŨnie podnieŜĺ piec 
 

4. OstroŨnie opuŜciĺ piec na podstawň i sprawdziĺ stabilnoŜĺ umocowania. 

5. Zabezpieczyĺ ramň za pomocŃ Ŝrub uwzglňdnionych w zakresie dostawy. 
 

  

OstroŨnie opuŜciĺ piec na podstawň. Zakres dostawy: 4 Ĭ Ŝruby M10Ĭ30 mm 

1 × klucz inbusowy 8 mm 

 
 

MontaŨ instalacji szafki Ŝciennej (w zakresie dostawy w zaleŨnoŜci od wersji/modelu pieca) 
 

ściana musi umoŨliwiaĺ stabilne zamocowanie. G·rna krawňdŦ szafy powinna siň znajdowaĺ na wysokoŜci nie 

wiňkszej niŨ 2,00 m, tak aby wszystkie elementy sterownicze byğy ğatwo dostňpne. (Materiağ mocujŃcy nie naleŨy do 

zakresu dostawy). 
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Wskazówka 

Podczas wiercenia naleŨy uwaŨaĺ na ewentualnie uğoŨone przewody zasilania lub wody. 

Nabertherm nie ponosi Ũadnej odpowiedzialnoŜci za powstağe szkody lub obraŨenia ciağa. 

 
 

MontaŨ instalacji szafki stojŃcej (w zakresie dostawy w zaleŨnoŜci od wersji/modelu pieca) 
 

¶ Przymocowaĺ rozdzielnicň do podğoŨa za pomocŃ Ŝrub dostarczonych w zestawie (liczba element·w w 

zestawie moŨe siň r·Ũniĺ w zaleŨnoŜci od modelu). 

¶ Liczba i poğoŨenie otwor·w montaŨowych moŨe r·Ũniĺ siň w zaleŨnoŜci od modelu. 

¶ W zakresie dostawy: Blachy wyr·wnujŃce i kotwy Ŝrubowe 

 

 
 

 
Wskazówka 

Aby bezpiecznie ustawiĺ stojŃce szafy sterownicze, naleŨy je zakotwiĺ do podğoŨa przy 

uŨyciu cokoğu. Szafy sterownicze dostarczane przez firmň Nabertherm majŃ w tym celu 

odpowiednie otwory w cokole. 

 
 

Pakiet instalacyjny do mocowania stojŃcej szafy sterowniczej lub pieca (opcja) 
 

Aby piec stağ prosto, podğoŨe byĺ r·wne. Ustawiĺ piec, korzystajŃc z poziomicy. W celu zniwelowania nier·wnoŜci 

naleŨy uŨyĺ blach wyr·wnujŃcych z pakietu instalacyjnego. 



 

26 

NoŜnoŜĺ podğoŨa musi byĺ dopasowana do ciňŨaru pieca wraz z wsadem i musi byĺ wykonana z materiağu niepalnego. 

MontaŨ kapsuğki kotwy klejŃcej i drŃŨka kotwy patrz ĂInstrukcja montaŨu naboju kotwy klejŃcej/drŃŨka kotwyò. 
 

Kapsuğka kotwy klejŃcej zawiera kilka skğadnik·w (Ũywica syntetyczna, piasek kwarcowy) oraz specjalny utwardzacz 

zamkniňty w szklanej rurce. Na skutek wibracji prňta kotwiŃcego podczas obr·bki wiertarkŃ udarowŃ oczyszczonego 

otworu prňt kotwiŃcy kruszy szkğo, a utwardzacz miesza siň z pozostağymi skğadnikami. W wyniku reakcji powstaje 

szybko twardniejŃca zaprawa z Ũywicy syntetycznej, kt·ra mocuje prňt kotwiŃcy w wierconym otworze mocniej niŨ w 

przypadku uŨycia betonu. System kotwienia bez naprňŨania jest o wiele bardziej wytrzymağy niŨ kotwy rozporowe i 

zapewnia najwyŨszŃ noŜnoŜĺ (do 60 kN) nawet przy mağych odstňpach brzegowych i osiowych. 

 

Kapsuğka 

kompozytowa 

 
Ø mm 

 

mm 

 

Nm 

 

Prňt kotwiŃcy 

M10 12 90 20 M10 

M 12 14 110 40 M 12 

M 14 16 120 50 M 14 

M 16 18 125 60 M 16 

M 20 25 170 150 M 20 

 

Dopuszczona do stosowania w betonie 

niezarysowanym B15 do B55. Nadaje siň 

r·wnieŨ do kamienia naturalnego o gňstej 

strukturze 

Kotwa moŨe byĺ w peğni obciŃŨona po 

upğywie zalecanego czasu utwardzania. 

 

  

> 20 ° 10 min 

10 ° ï 20 ° 20 min 

0 ° ï 9 ° 45 min 

ï5 ° ï ï1 ° 4 godz. 

 

Prňt kotwiŃcy 

 

1) Zaznaczenie gğňbokoŜci 

osadzenia 

 
Prňt kotwiŃcy 

mm 

 
mm 

M10 20 130 

M 12 25 160 

M 14 35 170 

M 16 38 190 

M 20 70 260 

 

Wskaz·wki montaŨowe:  
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¶ Prňt kotwiŃcy osadziĺ przy uŨyciu elektronarzňdzia udarowego (wiertarka udarowa, wiertarka udarowa z 

mğotkiem). 

¶ MoŨliwoŜĺ stosowania r·wnieŨ w mokrym betonie i pod wodŃ. 
 

 

GğňbokoŜĺ i Ŝrednicň otworu wywierciĺ zgodnie z 

danymi w tabeli powyŨej. 

 

Dokğadnie oczyŜciĺ otw·r (wydmuchaĺ). 

 

WğoŨyĺ cağkowicie kapsuğkň kotwy klejŃcej do otworu. 

   

Aby uğatwiĺ montaŨ, koŒc·wka prňta kotwiŃcego 

zakoŒczona jest szeŜciokŃtem. Prňt kotwiŃcy zagğňbiĺ 

do oznaczenia osadzania. Nastňpnie natychmiast 

wyğŃczyĺ wiertarkň i zdjŃĺ jŃ z prňta kotwiŃcego. 

 

ŧywica syntetyczna cağkowicie skleja prňt kotwiŃcy ze 

ŜcianŃ otworu i w znacznym stopniu uszczelnia otw·r. 

Nie usuwaĺ Ũywicy syntetycznej z obwodu otworu. 

 

Po upğywie zalecanego czasu utwardzania kotwa moŨe 

byĺ w peğni obciŃŨona (patrz tabela powyŨej). 

 

Informacje dotyczŃce zagroŨeŒ: 

 

          Dziağa draŨniŃco 

R 43: MoŨe powodowaĺ uczulenie w kontakcie ze sk·rŃ 

S36/37: Podczas pracy naleŨy nosiĺ odpowiednie rňkawice 

ochronne i odzieŨ ochronnŃ 

S60: Ten produkt i jego opakowanie naleŨy utylizowaĺ jako 

odpady niebezpieczne 

Wskazówki ogólne Zmieniĺ zabrudzonŃ odzieŨ 

Wdychanie Zapewniĺ dopğyw ŜwieŨego powietrza. W przypadku 

dolegliwoŜci zgğosiĺ siň do lekarza. 

Kontakt ze sk·rŃ W przypadku kontaktu ze sk·rŃ natychmiast przemyĺ duŨŃ 

iloŜciŃ wody i mydğem. W przypadku utrzymujŃcego siň 

podraŨnienia sk·ry skonsultowaĺ siň z lekarzem. 

Kontakt z oczami W przypadku kontaktu z oczami przepğukaĺ dokğadnie duŨŃ 

iloŜciŃ wody i skonsultowaĺ siň z lekarzem 

Poğkniňcie Nie dotyczy 

Informacje dla lekarza Leczyĺ objawowo 

Karta charakterystyki 1907/2006/WE 
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MontaŨ kr·ĺca powietrza wylotowego (modele do 300 litr·w) 
 

Kr·ciec powietrza wylotowego zawarty w dostawie naleŨy zamocowaĺ z tyğu pieca. 
 

1. W miejscu przeznaczonym na kr·ciec obejŜciowy (znajdujŃcy siň w miejscu otworu powietrza wylotowego) 

znajdujŃ siň Ŝruby (1) do mocowania kr·ĺca obejŜciowego, kt·re naleŨy najpierw odkrňciĺ. 

2. Wsadziĺ kr·ciec obejŜciowy (2) z poluzowanymi uprzednio Ŝrubami w przeznaczonym do tego miejscu przy piecu i 

zamocowaĺ go, uŨywajŃc odpowiednich narzňdzi. 
 

 
 

 

MontaŨ klapy powietrza zasilajŃcego po montaŨu podstawy (N 200ï N 300) 
 

1. Dopiero po ostroŨnym wsadzeniu pieca na podstawň i dokrňceniu przy uŨyciu Ŝrub wchodzŃcych w zakres dostawy, 

moŨna zamontowaĺ klapň powietrza zasilajŃcego pod dnem pieca. 

2. Klapa powietrza zasilajŃcego (1) znajduje siň w kartonie (2) umieszczonym na rozdzielnicy lub na palecie pieca. 
 

 
 

 

3. W miejscu montaŨu klapy powietrza zasilajŃcego znajdujŃ siň dwie Ŝruby (3) do jej zamocowania, kt·re naleŨy 

najpierw poluzowaĺ. 
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4. Wsadziĺ klapň powietrza zasilajŃcego z poluzowanymi uprzednio Ŝrubami na dnie pieca w przeznaczonym do tego 

miejscu i zamocowaĺ jŃ, uŨywajŃc odpowiednich narzňdzi. Sprawdziĺ poğŃczenie (Ŝruby) pomiňdzy klapŃ powietrza 

zasilajŃcego, a dnem pieca pod kŃtem mocowania. 
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Zalecenia dotyczŃce odprowadzania powietrza dla piec·w z kr·ĺcem obejŜciowym 
 

WSKAZčWKI BEZPIECZEőSTWA 

Z obszaru roboczego naleŨy odprowadzaĺ szkodliwe opary na zewnŃtrz za pomocŃ 

przewod·w odprowadzajŃcych. W celu poprawnej instalacji naleŨy skontaktowaĺ siň z 

wyspecjalizowanŃ firmŃ. 

Odprowadzanie zuŨytego powietrza wymaga wykonania przez klienta prac dekarskich 

i/lub murarskich. WielkoŜĺ i spos·b wykonania systemu odprowadzania zuŨytego 

powietrza musi byĺ zaprojektowany przez wyspecjalizowanŃ firmň. NaleŨy siň upewniĺ, 

Ũe przy podğŃczaniu pieca wyznaczony specjalistom przestrzega wszystkich lokalnych 

przepis·w przeciwpoŨarowych i bezpieczeŒstwa. 
 
 

W zaleŨnoŜci od rodzaju gliny czy szkliwa podczas wypalania wyrob·w ceramicznych mogŃ powstawaĺ gazy i opary 

szkodliwe dla zdrowia. Dlatego wymagane jest, aby Ăpowietrze wylotoweò uchodzŃce przez otw·r powietrza 

wylotowego byğo odprowadzane na zewnŃtrz w odpowiedni spos·b. JeŨeli w miejscu instalacji nie moŨna zapewniĺ 

odpowiedniej wentylacji, powietrze wylotowe naleŨy odprowadziĺ rurŃ. 
 

W zaleŨnoŜci od wielkoŜci pomieszczenia i charakterystyki miejsca instalacji moŨe byĺ konieczne zastosowanie 

dodatkowej wentylacji ze wzglňdu na wytwarzanie ciepğa podczas spalania. Do okreŜlenia wydajnoŜci instalacji 

wentylacyjnej w pomieszczeniu zaleca siň przyjňcie 1/3 mocy grzewczej danego pieca. 
 

W przypadku instalacji w Ădomu pasywnymò naleŨy zapewniĺ dopğyw wystarczajŃcej iloŜci powietrza do 

pomieszczenia. Ze wzglňdu na potencjalnie szkodliwe opary, odradzamy podğŃczanie pieca do systemu wentylacyjnego 

domu. Zalecamy umieszczenie pieca w oddzielnym pomieszczeniu, w kt·rym zapewniona bňdzie odpowiednia 

wentylacja. 
 

NaleŨy siň upewniĺ, Ũe rura powietrza wylotowego jest wyposaŨona w kolanko skierowane do g·ry, rozpoczynajŃce siň 

przy kr·ĺcu powietrza wylotowego, tak aby moŨna byğo ğatwo otworzyĺ pokrywň. 
 

 
 

 

1 min. 50 cm 2 UğoŨyĺ rurň do g·ry (ok. 7Á) 

3 min. 100 cm 4 Ŝciana zewnňtrzna 

5 Króciec rurowy 6 Efekt zastosowania obejŜcia 

7 Piec 8 Orurowanie powietrza wylotowego 

A Przepust w Ŝcianie  B Zakres dostawy 

C Klient D Kr·ciec rurowy obejŜciowy 
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WSKAZčWKI BEZPIECZEőSTWA 

Aby nie zakğ·ciĺ odpğywu powietrza z komory pieca poprzez kr·ciec rurowy, aktywne 

odprowadzanie powietrza z pomieszczenia, w kt·rym znajduje siň piec, nie moŨe 

skutkowaĺ wytworzeniem podciŜnienia w pomieszczeniu. 

 
 

Zalecenia dotyczŃce orurowania dla piec·w z odciŃgiem powietrza wylotowego i wentylatorem 
ŜwieŨego powietrza 
 

Przy ukğadaniu przewod·w powietrza wylotowego naleŨy zwracaĺ uwagň na: 

¶ StrumieŒ przepğywu objňtoŜciowego i temperatura powietrza wylotowego 

¶ Warunki konstrukcyjne, dğugoŜĺ rur i liczba krzywizn 

¶ Dopuszczalne temperatury i odpornoŜĺ na korozjň instalacji powietrza wylotowego 

¶ ZagroŨenia w wyniku awarii lub nieprawidğowej obsğugi pieca lub instalacji powietrza wylotowego np. 

zagroŨenie poŨarem 

¶ Warunki ciŜnieniowe w miejscu instalacji 

¶ Opady deszczu i napór wiatru na wylocie orurowania 

¶ OdciŃg powietrza wylotowego i orurowanie muszŃ dawaĺ moŨliwoŜĺ ğatwego rozdzielenia w celu 

przeprowadzenia prac konserwacyjnych oraz czyszczenia 

¶ Waga orurowania musi byĺ podparta w miejscu instalacji. OdciŃg powietrza wylotowego nie jest dostosowany 

do przejňcia ciňŨaru rur. 

NaleŨy unikaĺ odkğadania siň kondensat·w. Niekt·re kondensaty mogŃ powodowaĺ dalsze zagroŨenia (np. ryzyko 

poŨaru) lub uszkodzenia pieca. Dziňki izolacji, urzŃdzeniom zbierajŃcym, otworom konserwacyjnym i regularnemu 

czyszczeniu moŨna zapobiec gromadzeniu siň kondensat·w. 

Pasywne kierowanie powietrza wylotowego w zwiŃzku z funkcjŃ chğodzenia pieca z uwagi na duŨe strumienie 

przepğywu objňtoŜci jest moŨliwe jedynie w idealnych warunkach. W celu zapewnienia sprawnego odprowadzania 

powietrza wylotowego przez ciŃg naturalny, naleŨy zwracaĺ uwagň: 

¶ Nap·r wiatru, temperatury pieca oraz zewnňtrzne majŃ duŨy wpğyw na funkcjonowanie. 

¶ Niekorzystne warunki ciŜnieniowe, np. dodatkowe systemy odciŃgowe w miejscu instalacji, ograniczajŃ lub 

uniemoŨliwiajŃ funkcjonowanie. Koniecznie naleŨy unikaĺ przepğyw·w zwrotnych. W przypadku montaŨu w 

Ădomu pasywnymò naleŨy zapewniĺ wyr·wnanie warunk·w ciŜnieniowych na zewnŃtrz, np. poprzez 

wymuszonŃ wentylacjň pomieszczenia. 

¶ Przekroje rur muszŃ byĺ wystarczajŃco zwymiarowane.  

¶ WystarczajŃca dğugoŜĺ rur po stronie zewnňtrznej budynku (1). DğuŨsze, wertykalne odcinki rur wspierajŃ tň 

funkcjonowanie. 

¶ Dğugie, horyzontalne odcinki rur (r·wnieŨ z nachyleniem) oraz krzywizny ograniczajŃ funkcjonowanie. 

¶ NaleŨy wziŃĺ pod uwagň opady deszczu i kondensacjň pary wodnej. 

Aktywny odciŃg (np. wentylator w orurowaniu) umoŨliwia ukierunkowane odprowadzanie powietrza wylotowego, a 

takŨe pochğania czňŜĺ ciepğa odpadowego z pieca. 

JeŨeli w instalacji odciŃgowej eksploatowanych jest kilka system·w, w·wczas na iloŜĺ powietrza w punkcie odciŃgu 

pieca mogŃ mieĺ wpğyw poszczeg·lne stany robocze. IloŜci powietrza uwalniane przez piec przez cağy czas powinny 

byĺ cağkowicie pochğaniane przez system wyciŃgowy. 

Regulowane przepustnice w punktach odciŃgu umoŨliwiajŃ precyzyjne nastawienie strumienia objňtoŜci. 

Wysokie podciŜnienie pod odciŃgiem powietrza wylotowego wpğywa na naturalne chğodzenie bez uŨycia wentylatora 

ŜwieŨego powietrza. Bardzo wysokie podciŜnienia mogŃ oddziağywaĺ na rozkğad temperatury w komorze pieca. 

Powietrze odprowadzone poprzez instalacjň powietrza wylotowego musi zostaĺ ponownie doprowadzone przez 

wentylacjň. 



 

32 

 

 
 

 

 

Awaria i nieprawidğowa obsğuga instalacji powietrza 
wylotowego 

Podczas eksploatacji pieca, instalacja powietrza wylotowego musi 

dziağaĺ bez zakğ·ceŒ. 

W piecu przed i po procesie mogŃ r·wnieŨ wystňpowaĺ wysokie 

temperatury a atmosfera pieca moŨe byĺ obciŃŨona. Instalacja 

powietrza wylotowego musi byĺ w zwiŃzku z tym eksploatowana w 

zaleŨnoŜci od stanu w komorze pieca. 

Awaria instalacji powietrza wylotowego nie moŨe prowadziĺ do 

dalszych zagroŨeŒ w miejscu instalacji. W przypadku awarii naleŨy 

okreŜliĺ odpowiednie zasady postňpowania i Ŝrodki zaradcze, np. 

awaryjne wietrzenie pomieszczenia, wyğŃczenie pieca, specjalne 

Ŝrodki ochrony przeciwpoŨarowej. 
 
 

NatňŨenia przepğywu i temperatury 
 

PoniŨej opisano interfejsy do pomieszczenia i przewod·w rurowych. 
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Wlot ŜwieŨego powietrza (1) 

W zaleŨnoŜci od modelu pieca doprowadzanie ŜwieŨego powietrza do komory pieca moŨe byĺ przeprowadzane w inny 

spos·b. Otwarcie dolnej zasuwy lub klapy ŜwieŨego powietrza prowadzi do przepğywu powietrza przez piec. StrumieŒ 

objňtoŜci przepğywowej jest ograniczone i uzaleŨnione od temperatury oraz odprowadzania powietrza wylotowego za 

piecem. 

Dmuchawa ŜwieŨego powietrza (opcja) znacznie zwiňksza przepğyw powietrza przez piec. W przypadku funkcji 

chğodzenia strumieŒ przepğywu objňtoŜciowego moŨe byĺ stağy lub zmienny w zaleŨnoŜci od temperatury. Wraz z 

opadajŃcŃ temperaturŃ zazwyczaj wzrasta strumieŒ przepğywu ŜwieŨego powietrza tak, aby osiŃgnŃĺ wydajnoŜĺ 

chğodzenia. 
 

Klapa powietrza wylotowego / odciŃg powietrza wylotowego (2) 

Poprzez otwarcie klapy powietrza wylotowego dochodzi do niebezpoŜredniej wymiany powietrza z atmosferŃ pieca. 

Nie zaleca siň uŨywania dmuchawy ŜwieŨego powietrza przy temperaturze powyŨej 800ÁC. Temperatura ta moŨe byĺ 

wykorzystana przy projekcie ogólnym. Jednak w wyniku szczególnych wymogów w odniesieniu do procesu lub 

niewğaŜciwej obsğugi, awarii pieca lub instalacji odciŃgowej mogŃ powstawaĺ temperatury od wysokich po 

maksymalne. NastňpujŃce elementy konstrukcyjne technicznie muszŃ odpowiadaĺ wymogom procesu. W przypadku 

niewğaŜciwej obsğugi lub awarii z instalacji odciŃgowej nie mogŃ pochodziĺ Ũadne inne zagroŨenia. 

W pobliŨu wylotu (2) naleŨy oczekiwaĺ aktualnej temperatury pieca. Przy temperaturze komory pieca wynoszŃcej 20ÁC 

(2) zbiera siň strumieŒ przepğywu objňtoŜci wentylatora ŜwieŨego powietrza (1). StrumieŒ przepğywu objňtoŜci zmienia 

siň w zaleŨnoŜci od temperatury w komorze pieca. OdciŃg powietrza wylotowego (wyposaŨenie dodatkowe) umoŨliwia 

mieszanie z zimnym powietrzem (2a). 
 

Koğnierz odciŃgu powietrza wylotowego (3) 

Temperatura mieszania na koğnierzu odciŃgu powietrza wylotowego (3) powstaje z mieszanki obydwu strumieni 

przepğyw·w objňtoŜciowych. WydajnoŜĺ instalacji powietrza wylotowego po stronie klienta (3a) oraz regulowana 

szczelina odciŃgu powietrza wylotowego (2, 2a) wpğywajŃ na temperaturň mieszania, kt·ra musi zostaĺ zinterpretowana 

dla nastňpujŃcych komponent·w. Im niŨsza dopuszczalna temperatura w instalacji powietrza wylotowego, tym wiňkszy 

strumieŒ przepğywu objňtoŜciowego wymagany do zmieszania i schğodzenia odciŃgu powietrza wylotowego. Suma 

przepğyw·w objňtoŜciowych z pieca (2) i (2a) daje iloŜĺ, kt·ra powinna zostaĺ odprowadzona przez instalacjň powietrza 

wylotowego. 
 

Wylot powietrza bez rur odprowadzajŃcych 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

NiewystarczajŃca wentylacja w miejscu instalacji. 

Istnieje ryzyko uduszenia. 

Podczas eksploatacji pieca miejsce instalacji musi byĺ zawsze 

odpowiednio wentylowane. 
 
 

Nie moŨna zapewniĺ bezpiecznego odprowadzania szkodliwych gaz·w bez bezpoŜredniego odprowadzania poprzez 

orurowanie. JeŨeli piec jest eksploatowany bez orurowania odprowadzajŃcego, naleŨy siň upewniĺ, Ũe w miejscu 

instalacji jest zapewniona prawidğowa cyrkulacja powietrza. 
 

MontaŨ odciŃgu powietrza wylotowego (akcesoria) 
 

 

 PRZESTROGA 

MoŨliwoŜĺ powstania ran ciňtych dğoni w kontakcie z dolnŃ 

krawňdziŃ obudowy. 

NaleŨy nosiĺ rňkawice odporne na przeciňcia. 
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 OSTRZEŧENIE 

NiebezpieczeŒstwo upadku podczas montaŨu odciŃgu powietrza 

wylotowego 

NiebezpieczeŒstwo upadku podczas wchodzenia po schodach i 

drabinach. Nieprzestrzeganie tego ostrzeŨenia grozi ŜmierciŃ. 

NaleŨy uŨywaĺ odpowiednich schod·w i drabin, w razie potrzeby 

zapewniĺ pomoc drugiej osoby, aby zapobiec przewr·ceniu, 

zeŜlizgniňciu siň i przechyleniu. 
 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

Ryzyko poŨaru 

NiewystarczajŃce odprowadzanie gorŃcego powietrza wylotowego 

(np. faza chğodzenia) moŨe doprowadziĺ do poŨaru w miejscu 

instalacji i uszkodzenia pieca. 
 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

Zgodnie z przeznaczeniem NIE wolno wchodziĺ na sufit pieca. 

Wystňpuje niebezpieczeŒstwo upadku. 

Podczas wchodzenia czňŜci mogŃ pňknŃĺ lub ulec uszkodzeniu. 

 
 

1. Podczas montaŨu odciŃgu powietrza wylotowego naleŨy zwr·ciĺ uwagň na wğaŜciwŃ stronň. Wyciňcie odciŃgu 

powietrza wylotowego naleŨy ustawiĺ po stronie wağu (1) klapy powietrza wylotowego (jeŜli jest). 

 
 

2. śruby (2) potrzebne do zamocowania odciŃgu powietrza wylotowego znajdujŃ siň na dachu pieca. UmieŜciĺ odciŃg 

powietrza wylotowego w pozycji, w kt·rej znajdujŃ siň zamontowane Ŝruby. Liczba i poğoŨenie Ŝrub moŨe siň r·Ũniĺ 

w zaleŨnoŜci od modelu. Klapa powietrza wylotowego pod odciŃgiem powietrza wylotowego musi siň swobodnie 

poruszaĺ. 
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MontaŨ orurowania 

OdciŃg powietrza wylotowego nie jest przystosowany do 

przejmowania obciŃŨenia orurowania. Orurowanie powinno byĺ ğatwe 

do oddzielenia od odciŃgu powietrza wylotowego w celu 

przeprowadzania prac nastawczych i konserwacyjnych. 
 

Regulacja wysokoŜci odciŃgu powietrza wylotowego 

1. Gdy wğŃczona jest dmuchawa chğodzŃca (jeŜli jest dostňpna) pod odciŃgiem powietrza wylotowego (jeŜli jest 

dostňpny), powinno byĺ utrzymywane ciŃgle lekkie podciŜnienie wzglňdem otoczenia. Dlatego gdy aktywny jest 

odciŃg, moc ssania powinna byĺ regulowana (na przykğad za pomocŃ klapy dğawiŃcej). Dziňki zachowaniu odstňpu 

(2) miňdzy odciŃgiem a piecem moŨliwa jest regulacja przepğywu powietrza do mieszania. 

2. WysokoŜĺ odciŃgu moŨna bezstopniowo regulowaĺ za pomocŃ Ŝrub (1) na uchwytach znajdujŃcych siň dookoğa. 

Zwracaĺ uwagň na r·wny odstňp miňdzy odciŃgiem a piecem. 

 

 
 

4.1 PodğŃczenie do sieci elektrycznej 
 

 

 NIEBEZPIECZEőSTWO 

Wykonywanie prac przy urzŃdzeniach elektrycznych moŨe prowadziĺ 

do powaŨnych obraŨeŒ lub Ŝmierci. 

NiebezpieczeŒstwo poraŨenia prŃdem elektrycznym. 

Prace przy sieci elektrycznej mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez 

wykwalifikowanych elektryków. 
 
 

 

UWAGA 

 

Uwaga, podğŃczenie do niewğaŜciwego napiňcia 

sieciowego. 

Uszkodzenie urzŃdzenia. 

Przed podğŃczeniem i uruchomieniem sprawdziĺ 

napiňcie sieciowe i por·wnaĺ je z danymi na 

tabliczce znamionowej. 
 
 

 

Wskazówka 

ObowiŃzujŃ krajowe przepisy kraju, w kt·rym piec jest uŨytkowany. 
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Piec z wtyczkŃ 
 

 

 PRZESTROGA 

Aby zapewniĺ stağŃ ochronň przed ryzykiem poraŨenia prŃdem 

elektrycznym, naleŨy podğŃczaĺ urzŃdzenie wyğŃcznie do 

odpowiednio uziemionych gniazdek. 

 
 

Wtyczkň sieciowŃ bezpoŜrednio wğoŨyĺ do odpowiedniego gniazdka zasilajŃcego. Przestrzegaĺ przy tym informacji 

zamieszczonych na tabliczce znamionowej dotyczŃcych zasilania sieciowego, rodzaju sieci i maks. poboru mocy/maks. 

prŃdu. Nie stosowaĺ przedğuŨaczy ani rozgağňziaczy. 

OdlegğoŜĺ miňdzy piecem a gniazdkiem zasilajŃcym powinna byĺ w miarň moŨliwoŜci jak najkr·tsza, aby nie stosowaĺ 

przedğuŨaczy. 

Za pomocŃ wtyczki sieciowej (piece z wtyczkŃ) piec i rozdzielnia podğŃczane sŃ do sieci elektrycznej lub odğŃczane od 

niej. W trakcie eksploatacji zapewniony musi byĺ swobodny dostňp do wtyczki sieciowej, aby w sytuacji awaryjnej 

szybko m·c wyciŃgnŃĺ jŃ z gniazda sieciowego (zob. rozdziağ ĂPostňpowanie w sytuacjach awaryjnychò). 
 

Przed wğŃczeniem pieca naleŨy siň upewniĺ, Ũe wtyczka i gniazdo pasujŃ do siebie. NaleŨy zleciĺ osobie posiadajŃcej 

odpowiednie kwalifikacje sprawdzenie ciŃgğoŜci uziemienia w gniazdku. Nie zaleca siň korzystania z gniazdek, kt·re 

obsğugujŃ kilka standard·w (Ăgniazdka uniwersalneò), gdyŨ moŨe to mieĺ niebezpieczne skutki. 

Kabel sieciowy nie moŨe byĺ uszkodzony. Nie kğaŜĺ na kablu sieciowym Ũadnych przedmiot·w. UğoŨyĺ kabel w taki 

spos·b, aby nikt nie m·gğ na niego nadepnŃĺ ani potknŃĺ siň o niego. 

Kabel sieciowy wymieniaĺ wolno jedynie na dopuszczony kabel o takiej samej jakoŜci. 
 

 

 
 

Piec ze zğŃczem Snap In i wtyczkŃ 
 

1. Zawarty w zakresie dostawy sieciowy przew·d zasilajŃcy ze ĂzğŃczem Snap Inò naleŨy podğŃczyĺ na tylnej Ŝciance 

lub z boku pieca. 

2. Nastňpnie naleŨy podğŃczyĺ kabel sieciowy do przyğŃcza sieciowego. Wolno stosowaĺ wyğŃcznie gniazdko ze 

stykiem ochronnym. 
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Piec ze stağym przyğŃczem (bez wtyczki) 
 

 

Przykğad 
 

Kabel sieciowy naleŨy podğŃczyĺ na stağe do przewidzianych w tym celu zacisk·w lub do wyğŃcznika gğ·wnego w 

rozdzielni. NaleŨy przestrzegaĺ przy tym informacji zamieszczonych na tabliczce znamionowej dotyczŃcych zasilania 

sieciowego, rodzaju sieci i maks. zapotrzebowania na moc. Zabezpieczenie i przekr·j wykonanego przyğŃcza 

zasilajŃcego zaleŨŃ od warunk·w lokalnych, dğugoŜci kabla i sposobu jego uğoŨenia. Dlatego rodzaj i sposób wykonania 

poğŃczenia musi zostaĺ okreŜlony na miejscu instalacji przez wykwalifikowanego elektryka. NaleŨy przestrzegaĺ 

obowiŃzujŃcych lokalnie norm.  

¶ Na kablu nie wolno umieszczaĺ Ũadnych przedmiot·w.  Kabel sieciowy musi byĺ uğoŨony w taki spos·b, aby 

nie dotykağ gorŃcych czňŜci pieca ani nie stwarzağ ryzyka potkniňcia siň o niego. Kabel sieciowy moŨna 

wymieniĺ wyğŃcznie na zatwierdzony r·wnowaŨny kabel 

¶ Kabel sieciowy nie moŨe byĺ uszkodzony. UğoŨyĺ kabel w taki spos·b, aby nikt nie m·gğ na niego nadepnŃĺ 

ani potknŃĺ siň o niego. 

¶ NaleŨy sprawdziĺ ciŃgğoŜĺ przewodu ochronnego zgodnie z obowiŃzujŃcymi przepisami. 
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4.2 Pierwsze uruchomienie 
 

Zapoznaĺ siň z rozdziağem ĂBezpieczeŒstwoò. Podczas uruchamiania pieca naleŨy przestrzegaĺ nastňpujŃcych 

wskaz·wek dotyczŃcych bezpieczeŒstwa. 

Upewniĺ siň, Ũe wytyczne i wskazówki zawarte w instrukcji obsğugi pieca i sterownika sŃ stosowane i przestrzegane. 

Przed pierwszym uruchomieniem sprawdziĺ, czy wszystkie narzňdzia, przedmioty obce i zabezpieczenia transportowe 

zostağy usuniňte z komory pieca. 

Przed wğŃczeniem pieca zapoznaĺ siň z wğaŜciwym postňpowaniem w przypadku usterek i sytuacji awaryjnych. 
 

Rekomendacja dla pierwszego nagrzewania pieca 
 

W celu wysuszenia izolacji i utworzenia ochronnej warstwy tlenk·w na elementach grzewczych naleŨy jednorazowo 

rozgrzaĺ piec bez wsadu. ŧywotnoŜĺ element·w grzewczych zaleŨy od uzyskania wytrzymağej warstwy ochronnej 

tlenk·w. Podczas wygrzewania moŨe powstaĺ nieprzyjemny zapach. Podczas poczŃtkowej fazy nagrzewania 

pomieszczenie, w kt·rym znajduje siň piec, musi byĺ dobrze wentylowane. 
 

1. Otworzyĺ klapň/zasuwň powietrza zasilajŃcego. 

2. ZamknŃĺ drzwi. 

3. WğŃczyĺ piec/sterownik za pomocŃ wyğŃcznika sieciowego. 

4. Otworzyĺ klapň powietrza wylotowego (jeŜli jest). 

5. Opr·Ũniĺ piec lub nagrzaĺ za pomocŃ nowych Ŝrodk·w pomocniczych do wypalania (na przykğad pğyty i wsporniki 

montaŨowe). 

6. Do pierwszego wygrzania moŨna uŨyĺ wstňpnie skonfigurowanego programu ĂProgramm 01ò. 

7. W przypadku piec·w o maksymalnej temperaturze wynoszŃcej 1400ÁC naleŨy przeprowadziĺ nastňpujŃcy program 

grzania bez Ŝrodk·w pomocniczych do wypalania. 

8. Rozgrzaĺ pusty piec do temperatury 1100ÁC w ciŃgu 10 godzin, utrzymaĺ temperaturň przez 12 godzin, pozostawiĺ 

piec do naturalnego wychğodzenia. 

9. W instrukcji obsğugi sterownika znajdujŃ siň informacje dotyczŃce nastaw temperatury i czasu. 

10. Po zakoŒczeniu fazy rozgrzewania pozostawiĺ piec do naturalnego schğodzenia. 
 

Materiağy izolacyjne i osprzňt do wypalania wykazujŃ naturalnŃ wilgotnoŜĺ resztkowŃ. Podczas pierwszych cykli 

spalania moŨe dojŜĺ do powstania kondensatu, kt·ry moŨe kapaĺ na pğaszcz ochronny obudowy. 
 

Program 01 

Wypalanie z suszeniem (ĂFIRST FIRINGò) 

Segment PoczŃtek WartoŜĺ docelowa Czas Zasuwa/ 

klapa powietrza 

zasilajŃcego1 

1   0°C 500°C 360 min Zasuwa/klapa 

powietrza zasilajŃcego 

musi byĺ cağkowicie 

otwarta. 

2 500°C 900°C 180 min  

3 900°C 900°C 240 min ï 

4 Zostawiĺ drzwi zamkniňtŃ aŨ do cağkowitego schğodzenia. 

1 Zasuwa/klapa powietrza zasilajŃcego jest otwierana rňcznie. 
2 Piec jest jak najszybciej rozgrzewany do ustawionej temperatury docelowej. 
3 Po aktywowaniu dodatkowej funkcji (dodatek 1) w piecach wyposaŨonych w mechanicznŃ klapň 

do regulacji powietrza zasilajŃcego zostanie ona otwarta. 
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4.3 Wskaz·wka dotyczŃca izolacji 
 

Izolacja pieca jest wykonana z materiağu ogniotrwağego wysokiej jakoŜci. RozszerzalnoŜĺ cieplna i kurczenie siň 

materiağu powoduje powstawanie rys na materiale izolacji juŨ po kilku cyklach nagrzewania. Nie majŃ one jednak 

Ũadnego wpğywu na dziağanie, bezpieczeŒstwo ani jakoŜĺ pracy pieca. 

Ze wzglňdu na proces produkcji materiağu izolacyjnego, miejscami mogŃ wystňpowaĺ mağe otwory lub wtrŃcenia. SŃ 

one uznawane za normalne i ŜwiadczŃ o jakoŜci ksztağtki. 
 

 

Pňkniňcia (1) Jamy skurczowe (2) 

 
 

 

Wskazówka 

Nowe Ŝrodki pomocnicze do wypalania (na przykğad pğyty montaŨowe 

lub wsporniki montaŨowe) naleŨy jeden raz podgrzaĺ w celu 

wysuszenia (jak opisano powyŨej). Elementy grzewcze sŃ bardzo 

podatne na pňkniňcie. Podczas zağadunku, opr·Ũniania i czyszczenia 

pieca naleŨy zachowaĺ szczeg·lnŃ uwagň. 
 
 

5 Obsğuga 
 

 

 
 

 PRZESTROGA 
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GorŃca powierzchnia. 

NiebezpieczeŒstwo oparzenia. 

Nie dotykaĺ powierzchni. 

 
 

 

 PRZESTROGA 

 

Nie otwieraĺ pieca, gdy jest gorŃcy. 

Otwarcie pieca, gdy jego temperatura przekracza 

200ÁC, moŨe spowodowaĺ oparzenia. 

NaleŨy nosiĺ odpowiednie rňkawice ochronne. 
 
 

1. Przed wğŃczeniem pieca naleŨy przeprowadziĺ jego kontrolň. Nie wğŃczaĺ pieca w przypadku stwierdzenia 

jakichkolwiek zmian zewnňtrznych wskazujŃcych na usterkň. JeŜli podczas pracy wystŃpiŃ zmiany lub urzŃdzenie 

wydaje nietypowe dŦwiňki, naleŨy wyğŃczyĺ piec ze wzglňd·w bezpieczeŒstwa. 

2. Podczas pracy przy piecu naleŨy zachowaĺ ostroŨnoŜĺ. Powierzchnie na i w piecu mogŃ nagrzewaĺ siň i pozostawaĺ 

gorŃce po jego wyğŃczeniu, a ich przypadkowe dotkniňcie moŨe spowodowaĺ oparzenia. 

3. Piec nie nadaje siň do suszenia materiağu. W piecu moŨna umieszczaĺ wyğŃcznie odpowiednio wysuszone materiağy 

i Ŝrodki pomocnicze. Przedmioty o wysokiej wilgotnoŜci resztkowej mogŃ pňkaĺ, kruszyĺ siň i prowadziĺ do korozji 

obudowy pieca. 

4. W piecu nie wolno umieszczaĺ materiağ·w ğatwopalnych. Z urzŃdzenia naleŨy usunŃĺ papier, drewno lub tworzywa 

sztuczne. W piecu nie wolno umieszczaĺ materiağ·w topiŃcych siň, wytwarzajŃcych ğatwopalne gazy, 

wybuchajŃcych lub wydzielajŃcych szkodliwe opary. 

5. Aby zapewniĺ bezpieczeŒstwo, chroniĺ piec i wyroby, zalecamy otwieranie pieca dopiero po jego cağkowitym 

ostygniňciu. Zabrania siň otwierania pieca, gdy jego temperatura przekracza 200ÁC. MoŨe to doprowadziĺ do 

zwiňkszonego zuŨycia izolacji, element·w grzewczych i obudowy pieca. 

6. Drzwi moŨna zamknŃĺ za pomocŃ zamykanego uchwytu w ksztağcie gwiazdy (wyposaŨenie dodatkowe). 

Zdecydowanie zaleca siň to w przypadku, gdy dostňp do miejsca instalacji mogŃ mieĺ osoby nieupowaŨnione (np. 

dzieci). 

7. W przypadku koniecznoŜci otwarcia pieca, gdy jest gorŃcy, naleŨy koniecznie zağoŨyĺ odpowiedniŃ, odpornŃ na 

wysokŃ temperaturň odzieŨ ochronnŃ. NaleŨy uwaŨaĺ, aby odzieŨ nie dotykağa gorŃcych powierzchni. Istnieje 

ryzyko zapalenia siň lub przywarcia odzieŨy. 

8. W przypadku wydania komunikatu o prognozowanym powaŨnym zdarzeniu naturalnym, takim jak burza, pow·dŦ 

lub trzňsienie ziemi, naleŨy wyciŃgnŃĺ wtyczkň sieciowŃ lub uruchomiĺ przeğŃcznik odcinajŃcy, aby odğŃczyĺ piec 

od zasilania. 

9. W przypadku usterki urzŃdzenia zabezpieczajŃcego (np. brak pokrywy rozdzielni, uszkodzony przeğŃcznik stykowy 

drzwi), nie moŨna wğŃczaĺ pieca i naleŨy odğŃczyĺ go od zasilania wyciŃgajŃc wtyczkň sieciowŃ lub uruchamiajŃc 

przeğŃcznik odcinajŃcy. 
 

5.1 Sterownik 
 

Nr Nazwa 

1 Wskazanie 

2 Interfejs USB  
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Wskazówka 

NaleŨy zapoznaĺ siň z oddzielnŃ instrukcjŃ obsğugi sterownika. 

InstruktaŨe w internecie. 

Aby poznaĺ podstawowe funkcje urzŃdzenia, naleŨy 

zeskanowaĺ kod QR za pomocŃ smartfonu lub wpisaĺ 

w przeglŃdarce internetowej nastňpujŃcy adres: 

www.nabertherm.com/en/downloads/video-tutorials 

Aplikacje do odczytu kod·w QR sŃ do pobrania w odpowiednich 

Ŧr·dğach (sklepy z aplikacjami). 
 
 

WğŃczanie sterownika/pieca 

WğŃczanie przeğŃcznika 

sieciowego 
 

Ustawiĺ wğŃcznik w pozycji 

ĂIò. WğŃcznik znajduje siň z 

tyğu pieca. 

Pokazuje siň status pieca. 

Po kilku sekundach 

wyŜwietlana jest 

temperatura. 
 

WyŜwietlenie temperatury 

oznacza gotowoŜĺ sterownika 

do pracy. 

WyğŃczanie sterownika/pieca 

Ustawiĺ wğŃcznik 

sieciowy w pozycji 

ĂwyğŃczonyò  

Ustawiĺ wğŃcznik w pozycji 

ĂOò. WğŃcznik znajduje siň z 

tyğu pieca. 
   

http://www.nabertherm.com/en/downloads/video-tutorials
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5.2 Otwieranie i zamykanie drzwi 
 

 

 

 PRZESTROGA 

Aby zapewniĺ bezpieczeŒstwo, chroniĺ piec i wyroby, zalecamy 

otwieranie pieca dopiero po jego cağkowitym ostygniňciu. 

Istnieje ryzyko poparzenia! 

Zabrania siň otwierania pieca, gdy jego temperatura przekracza 

200ÁC. MoŨe to doprowadziĺ do zwiňkszonego zuŨycia izolacji, 

elementów grzewczych i obudowy pieca. 

 
 

 

 PRZESTROGA 

 

JeŜli konieczne jest otwarcie drzwi, a piec jeszcze 

cağkowicie nie ostygğ, naleŨy zağoŨyĺ rňkawice 

odporne na wysokŃ temperaturň, aby chroniĺ 

dğonie. 

Upewniĺ siň, Ũe odzieŨ nie znajduje siň w pobliŨu 

otwor·w pieca lub gorŃcych powierzchni, 

poniewaŨ istnieje ryzyko zapalenia siň odzieŨy. 
 
 

Otwieranie drzwi 
 

1. Blokady (1) drzwi obrotowych odkrňciĺ w lewo i odchyliĺ do zawias·w drzwi pieca (2). 

2. Przez pociŃgniňcie uchwytu drzwiowego (3) moŨna otworzyĺ drzwi uchylne. Aby zağadowaĺ piec, naleŨy 

cağkowicie otworzyĺ drzwi uchylne. 
 

 
 

 

ZamknŃĺ drzwi 
 

1. Zamykanie drzwi naleŨy wykonaĺ w odwrotnej kolejnoŜci. OstroŨnie docisnŃĺ drzwi uchylne do koğnierza pieca 

(nie zamykaĺ z rozpňdu). CiňŨar drzwi uchylnych moŨe spowodowaĺ uszkodzenie pieca i/lub koğnierza drzwi. 
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KrzyŨowe uchwyty bezpieczeŒstwa - uruchamianie za pomocŃ kluczyka (akcesorium) 
 

1. ZabezpieczajŃcy uchwyt krzyŨowy zapobiegajŃ luzowaniu przez osoby nieuprawnione. Klucz (1) moŨe zostaĺ 

przekrňcony w taki spos·b, Ũe kiedy jest wğoŨony, luzowanie lub napinanie bňdzie mniej utrudnione. Mechanizm 

zatrzaskowy utrzymuje uchwyt klucza w odpowiedniej pozycji. 

2. Przy wğoŨonym kluczu (2) (przekrňcanie nie jest konieczne) moŨliwa jest normalna funkcja uchwytu krzyŨowego 

(zaciskanie/luzowanie). 

3. Bez wğoŨonego klucza (3) za pomocŃ uchwytu krzyŨowego moŨliwe jest jedynie zaciskanie, a wiňc przekrňcanie 

wyğŃcznie w prawo. W przypadku przekrňcania w lewo (luzowania) mechanizm zatrzaskowy przerywa poğŃczenie 

pomiňdzy korpusem uchwytu a tulejŃ gwintowanŃ. 
 

 
 

 

Otwieranie drzwi z elementem szybkozamykajŃcym 
 

Element szybkozamykajŃcy otworzyĺ tak, jak pokazano na poniŨszym rysunku. Przez lekkie pociŃgniňcie uchwytu 

moŨna ğatwo otworzyĺ drzwi. Aby ğatwiej zağadowaĺ piec, zalecamy cağkowite otwarcie drzwi. 
 

 

 
 

Zamykanie drzwi z elementem szybkozamykajŃcym 
 

OstroŨnie zamknŃĺ drzwi pieca (nie trzaskaĺ). Element szybkozamykajŃcy zamknŃĺ tak, jak pokazano na poniŨszym 

rysunku. 

Po zamkniňciu naleŨy zwr·ciĺ uwagň, aby drzwi na cağym obwodzie byğy zamkniňte r·wnomiernie. Sprawdziĺ element 

szybkozamykajŃcy i w razie potrzeby wyregulowaĺ zatrzask (A) kilkukrotnie go obracajŃc tak, aby element 

szybkozamykajŃcy moŨna byğo zamknŃĺ bez uŨycia siğy. 
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5.3 Zağadunek/Umieszczanie wsadu 
 

 

W miejscach, w kt·rych wykonywane sŃ prace, takie jak garncarstwo 

lub obsğuga pieca, zalecamy noszenie odpowiedniego fartucha 

ochronnego. Fartuch chroni odzieŨ znajdujŃcŃ siň pod spodem i 

zapobiega oparzeniom. 

 
 

¶ UrzŃdzenie eksploatowaĺ tylko w·wczas, gdy wszystkie urzŃdzenia zabezpieczajŃce i urzŃdzenia zwiŃzane z 

bezpieczeŒstwem, np. odğŃczane urzŃdzenia zabezpieczajŃce, urzŃdzenia zatrzymania awaryjnego, urzŃdzenia 

odciŃgowe, sŃ obecne i sprawne! 

¶ Wolno stosowaĺ wyğŃcznie materiağy, kt·rych wğaŜciwoŜci sŃ znane. W razie potrzeby przestrzegaĺ kart 

charakterystyki materiağ·w. 

¶ WğoŨenie do komory pieca bardzo duŨej iloŜci materiağu moŨe spowodowaĺ znaczne wydğuŨenie czasu 
nagrzewania. Bardzo gňsta kratownica nagrzewnicy dmuchu ma wpğyw na rozkğad temperatur.  

¶ Podczas zağadunku pieca naleŨy unikaĺ tworzenia duŨych obciŃŨeŒ punktowych (maksymalnie 10 kg/dm²). Nie 

naleŨy przekraczaĺ maksymalnej dopuszczalnej wagi kratownicy nagrzewnicy dmuchu. 

¶ Aby zapewniĺ dobre odprowadzanie ciepğa z dolnej komory grzewczej, nie naleŨy cağkowicie przykrywaĺ pğyty 
SiC.  

¶ W zaleŨnoŜci od wymaganego rozkğadu temperatury naleŨy rozwaŨyĺ ustawienie wsadu w odpowiednich 
odlegğoŜciach od Ŝcian, podğoŨa, drzwi i sufitu. W zaleŨnoŜci od wymagaĺ godne polecenia sŃ dodatkowa materiağy 

pomocnicze do wypalania. 

¶ Izolacja podğoŨa, jak r·wnieŨ pğyta podğogowa SiC nie nadajŃ siň do zastosowania przywierajŃcego Ŝrodka 
antyadhezyjnego, np. angoby. 

¶ Maksymalne obciŃŨenie dna pieca (waga zağadunku) jest mocno zaleŨne od temperatury. Zalecamy ok. 50% 
pojemnoŜci pieca w kg jako granica zağadunku. 

 

Zağadunek wsadu do pieca 
 

Wsporniki montaŨowe (A) zawarte w zestawie naleŨy umieŜciĺ na pğycie dennej SiC (B) pieca w ksztağcie tr·jkŃta. 

Pğytň montaŨowŃ (C) naleŨŃcŃ do wyposaŨenia dodatkowego naleŨy ostroŨnie umieŜciĺ poŜrodku wczeŜniej 

rozmieszczonych wspornik·w montaŨowych. 

Odstňp miňdzy wspornikami montaŨowymi zaleŨy od wielkoŜci pğyt montaŨowych i powinien byĺ moŨliwie jak 

najwiňkszy, aby zagwarantowaĺ stabilnoŜĺ. 
 

 

 
 

UğoŨenie pğyt i wspornik·w montaŨowych (akcesoria) 
 

1. W przypadku pğyt montaŨowych w rozmiarze do 21,25 Ĭ 17,32 cale (540 Ĭ 440 mm) zalecamy trzypunktowŃ 

konstrukcjň wspornik·w montaŨowych w celu zapewnienia stabilnej podstawy. 
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2. Najpierw naleŨy ustawiĺ trzy wsporniki montaŨowe (B) w ksztağcie tr·jkŃta na pğycie dennej SiC (A). Odstňp 

wspornik·w montaŨowych (B) wzglňdem siebie zaleŨny jest od rozmiaru pğyt montaŨowych i powinien byĺ 

moŨliwie jak najwiňkszy, aby zagwarantowaĺ stabilnoŜĺ. 

3. Pğytň montaŨowŃ (C) umieŜciĺ na rozstawionych wczeŜniej wspornikach montaŨowych. Dopiero teraz wğoŨyĺ wsad 

do pieca i w miarň moŨliwoŜci r·wnomiernie go rozğoŨyĺ. JeŨeli konieczna jest druga warstwa, uŨyĺ dodatkowych 

wsporników do zapewnienia wymaganego odstňpu od pğyty dolnej. 

Uwaga: Podczas wkğadania pğyt(y) montaŨowej(-ych) uwaŨaĺ, aby koğnierz drzwi oraz elementy grzewcze nie zostağy 

uszkodzone. Koniecznie unikaĺ dotykania element·w grzewczych podczas wkğadania pğyt(y), moŨe to prowadziĺ do 

uszkodzenia elementów grzewczych. 

Dno pieca zbudowane jest z materiağu ognioodpornego wysokiej jakoŜci, jednak materiağ ten jest skrajnie wraŨliwy na 

uderzenia i nacisk. 

  

 
 

W przypadku modeli piec·w z kilkoma pojedynczymi pğytami montaŨowymi (C) na jednej pğaszczyŦnie zalecamy 

wykonanie stabilnej podstawy przy uŨyciu trzypunktowej konstrukcji na pğytň montaŨowŃ przy uŨyciu wspornik·w 

montaŨowych (B). 

  
 

Ze wzglňdu na lepszy rozkğad temperatury zalecamy, aby nie umieszczaĺ wyrob·w ceramicznych bezpoŜrednio na 

pğycie dennej SiC (A). Pğyty montaŨowe moŨna pokryĺ powğokŃ zapobiegajŃcŃ przywieraniu do ich powierzchni. Nie 

wolno nakğadaĺ tej powğoki na pğytň dennŃ SiC, poniewaŨ spowodowağoby to zniszczenie wyrob·w ceramicznych. 
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5.4 Porady dotyczŃce obr·bki ceramiki 
 

 

Wskazówka 

Przestrzegaĺ wartoŜci temperatur gliny i glazury podanych przez 

odnoŜnych producent·w. 

 
 

 

Wskazówka 

Stağa eksploatacja przy maksymalnej temperaturze moŨe doprowadziĺ 

do wiňkszego zuŨycia element·w grzewczych i materiağ·w 

izolacyjnych. Zalecamy pracň w temperaturze niŨszej o ok. 50ÁC od 

temperatury maksymalnej. 

 
 

Aby przez niewğaŜciwe suszenie lub wypalanie nie zniszczyĺ produkt·w wykonanych z duŨym nakğadem pracy i 

zaangaŨowaniem, naleŨy przestrzegaĺ nastňpujŃcych zasad: 
 

¶ Pozostawiĺ produkty z gliny do powolnego, naturalnego wysuszenia ï nie wkğadaĺ ich do pieca, komory 

grzewczej ani nie wystawiaĺ na silne sğoŒce. 

¶ Suszyĺ bez przeciŃg·w ï przeciŃgi prowadzŃ do nier·wnomiernego suszenia, a tym samym do pňkniňĺ. 

¶ WystajŃce czňŜci (np. uchwyty) lekko owinŃĺ papierem lub foliŃ, poniewaŨ wysychajŃ one szybciej niŨ reszta 

naczynia. W punktach mocowania mogŃ pojawiĺ siň pňkniňcia. 

¶ Glina kurczy siň po wyschniňciu, tzn. jej objňtoŜĺ ulega zmniejszeniu wskutek utraty wody. Przedmioty, kt·re 

przyklejajŃ siň do pğyty, pňkajŃ przy kurczeniu ï dlatego zawsze naleŨy umieszczaĺ je na ŜwieŨej, suchej 

powierzchni. 

¶ Obracaĺ przedmioty z jednej strony na drugŃ, poniewaŨ wysychajŃ szybciej na g·rze niŨ w pobliŨu 

powierzchni, na kt·rej stojŃ. 

¶ OstroŨnie obchodziĺ siň z suchymi przedmiotami ï chwytaĺ je obiema rňkami za korpus, a nie punktowo za 

brzegi. W tym stanie sŃ bardzo naraŨone na pňkniňcie. 

¶ W piecu naleŨy wypalaĺ wyğŃcznie cağkowicie wysuszone przedmioty. 

¶ Nowo nağoŨone angoby na pğyty montaŨowe muszŃ byĺ cağkowicie suche przed pierwszym uŨyciem w piecu. 
 

Wypalanie bez szkliwa 
 

Po cağkowitym wyschniňciu p·ğwyr·b jest wypalany na biskwit, tj. w piecu w temperaturze od ok. 900ÁC do 950ÁC. 

Pierwsze wypalanie, czyli jedyne wypalanie nieszkliwionych wyrob·w ceramicznych, wpğywa na wğaŜciwoŜci fizyczne 

i chemiczne gliny. Staje siň ona twarda i nierozpuszczalna w wodzie. 



 

47 

Podczas wypalania bez szkliwa lub biskwitu przedmioty w piecu mogŃ siň dotykaĺ. MoŨna je ukğadaĺ jeden na drugim 

(nawet jeden w drugim), o ile nie sŃ zbyt ciňŨkie lub nie przeszkadzajŃ sobie nawzajem podczas procesu kurczenia 

(kurczenie podczas wypağu). Pğytki lub pğaskie pğyty powinny byĺ umieszczane bezpoŜrednio na pğytach montaŨowych, 

aby nie ulegğy deformacji. Wszystko zaleŨy zatem od wielkoŜci przedmiot·w, czy sŃ one umieszczane w kilku 

warstwach na pğytach montaŨowych, czy teŨ do pieca wkğada siň kilka duŨych element·w. Nie moŨna jednak 

Ăprzeğadowywaĺò komory wypalania lub umieszczaĺ w niej przedmiot·w zbyt blisko siebie.  

Podczas procesu wypalania waŨne jest, by wiedzieĺ, co dzieje siň z wypalanym materiağem. W procesie wypalania traci 

on duŨo wody zwiŃzanej chemicznie i kurczy siň. Zbyt szybki wzrost temperatury spowodowağby, Ũe para wodna nie 

zdŃŨyğaby siň ulotniĺ, a przedmioty mogğyby pňknŃĺ i uszkodziĺ piec. W zwiŃzku z tym naleŨy powoli nagrzewaĺ piec. 

Zadanie to jest wykonywane w peğni automatycznie przez sterownik Nabertherm. PoczŃwszy od tego momentu, 

temperaturň koŒcowŃ moŨna osiŃgnŃĺ z maksymalnŃ mocŃ. Podczas fazy odparowywania naleŨy otworzyĺ zasuwň 

powietrza zasilajŃcego piec, co spowoduje efekt przeciŃgu i usuniňcie wilgoci z pieca przez kr·ciec powietrza 

wylotowego znajdujŃcy siň na g·rze. Po zakoŒczeniu fazy odparowywania naleŨy ponownie zamknŃĺ zasuwň dopğywu 

ŜwieŨego powietrza, aby poprawiĺ r·wnomiernoŜĺ temperatury przy g·rnej temperaturze wypalania.  

Ze wzglňdu na duŨŃ masň i dobrŃ izolacjň pieca chğodzenie trwa kilka godzin, naleŨy wiňc zachowaĺ cierpliwoŜĺ. 

Dopiero gdy temperatura w piecu spadnie do okoğo 200ÁC, moŨna lekko otworzyĺ pokrywň. 

Po otwarciu pokrywy moŨna zauwaŨyĺ, Ũe przedmioty stağy siň mniejsze. WydajŃ one jaŜniejszy dŦwiňk, a glina ma 

inny kolor. 
 

Wypalanie ze szkliwem 
 

Wypalanie ze szkliwem to zazwyczaj najwyŨszy stopieŒ wypalania. Zakres temperatur dla wyrob·w ceramicznych 

wynosi od 1020ÁC do 1100ÁC. W przypadku wypalania kamionki, piec musi osiŃgnŃĺ temperaturň co najmniej 1250ÁC. 

Szkliwa muszŃ byĺ dostosowane do odpowiedniego zakresu temperatur. 

Przed przystŃpieniem do wypalania ze szkliwem, pğyty pieca naleŨy pokryĺ cienkŃ warstwŃ Ŝrodka antyadhezyjnego na 

g·rnej stronie. Powğoka ta musi byĺ od czasu do czasu odnawiana. 

Sprawdziĺ powierzchnie podğoŨa ï nie mogŃ byĺ one pokryte szkliwem. Wyroby z podstawŃ pokrytŃ szkliwem mogŃ 

byĺ wypalane wyğŃcznie na tr·jnogach lub tr·jkŃtnych listwach. Podczas przenoszenia wyrob·w szkliwionych naleŨy 

zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ i nie chwytaĺ ich za krawňdzie. Nie mogŃ one stykaĺ siň ze sobŃ w piecu ï 

spowodowağoby to stopienie siň ich szkliwa. Ponadto naleŨy zachowaĺ odlegğoŜĺ co najmniej 25 mm od element·w 

grzewczych. Niespiekane szkliwa nie mogŃ dotykaĺ element·w grzewczych. 

W jednym wypale naleŨy umieszczaĺ wyğŃcznie szkliwa z jednego zakresu topnienia. Wypağ naleŨy podgrzewaĺ do 

temperatury ok. 500ÁC w wolnym tempie (ok. 180ÁC na godzinň). MoŨe dojŜĺ do wyciekania wody ze szkliwa. 

Nastňpnie podgrzaĺ piec do temperatury koŒcowej z peğnŃ mocŃ. Temperaturň tň naleŨy utrzymywaĺ przez okoğo 30 

minut, aby szkliwo stopiğo siň r·wnomiernie we wszystkich obszarach pieca. 

Pokrywň lub drzwiczki pieca moŨna otworzyĺ dopiero, gdy temperatura spadnie poniŨej 50ÁC. CzňstŃ przyczynŃ 

pňkniňĺ szkliwa jest przedwczesne otwarcie pokrywy pieca. 

Zacieki szkliwa na dnie naczynia i na pğytach montaŨowych moŨna zeszlifowaĺ za pomocŃ kamieni szlifierskich lub 

szlifierek kŃtowych, z zachowaniem wszelkich zasad bezpieczeŒstwa. 

Zasadniczo nie naleŨy stosowaĺ zbyt szybko dziağajŃcego szkliwa, aby zapobiec uszkodzeniu pğyt montaŨowych, 

izolacji pieca, elementów grzewczych i samego pieca. 
 

Chğodzenie 
 

ĂNaturalne chğodzenieò pieca odnosi siň do procesu, w kt·rym po wypalaniu piec powoli stygnie do temperatury 

pokojowej bez aktywnego chğodzenia (np. poprzez otwarcie drzwi pieca) i bez aktywnego ogrzewania.  

Naturalne chğodzenie zapewnia r·wnomierny rozkğad temperatury, co zapewnia integralnoŜĺ strukturalnŃ wyrob·w 

ceramicznych i chroni materiağy wspomagajŃce spalanie. 

Proces ten moŨe trwaĺ od kilku godzin do kilku dni, w zaleŨnoŜci od wielkoŜci pieca, masy i gňstoŜci uğoŨenia 

wyrobów.  

Naturalne chğodzenie przebiega w r·Ũnym tempie. Przy wysokich temperaturach piec szybko stygnie. Wraz ze 

spadkiem temperatury tempo chğodzenia spada.  

Naturalne chğodzenie to uniwersalne zalecenie, kt·re zapewnia sukces wiňkszoŜci zastosowaŒ. 

Przykğadowo, ze wzglňdu na gruboŜĺ Ŝcianek, niekt·re wyroby muszŃ byĺ schğadzane znacznie wolniej niŨ wynikağoby 

to z charakterystyki naturalnego chğodzenia pieca. W takich przypadkach proces chğodzenia jest realizowany poprzez 

aktywne ogrzewanie. 
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5.5 Przepustnica powietrza odlotowego (w zaleŨnoŜci od modelu) 
 

Napňdzane silnikiem klapy powietrza wylotowego (wyposaŨenie dodatkowe) 
 

Ten piec posiada ustawianŃ klapň powietrza wylotowego. Klapa sğuŨy do bezpiecznego odprowadzania spalin z pieca 

powstağych w trakcie proces·w wypalania. Przez zasuwň/klapň powietrza zasilajŃcego lub dmuchawň powietrza 

ŜwieŨego (wyposaŨenie dodatkowe) piec dodatkowo zasilany jest ŜwieŨym powietrzem. 

CiŃgğa wymiana atmosfery jest gwarantowana, jeŨeli zasuwa/klapa powietrza zasilajŃcego i klapa powietrza 

wylotowego zostanŃ otwarte. 
 

 

Wskazówka 

Eksploatacja z otwartymi klapami moŨe zmieniĺ parametry 

temperaturowe i szybkoŜĺ nagrzewania w komorze pieca. 

W przypadku wraŨliwego wsadu konieczne jest w razie potrzeby 

przeprowadzenie pr·by r·wnomiernoŜci temperatury w celu 

zoptymalizowania procesu. 
 
 

  

Klapa powietrza wylotowego zamkniňta Klapa powietrza wylotowego otwarta 

 

 

5.6 Zasuwa powietrza zasilajŃcego/klapa powietrza zasilajŃcego (w zaleŨnoŜci od 
modelu) 

 

IloŜĺ doprowadzanego powietrza moŨna regulowaĺ zasuwŃ lub klapŃ powietrza zasilajŃcego (w zaleŨnoŜci od modelu). 

Zasuwa/klapa powietrza zasilajŃcego znajduje siň na spodzie pieca. 
 

Po spuszczeniu zwiŃzanej chemicznie wody podczas spalania z ceramiki (maks. 600ÁC) koniecznie naleŨy zamknŃĺ 

zasuwň/klapň powietrza zasilajŃcego (w zaleŨnoŜci od modelu) pieca, aby uniknŃĺ przeciŃgu powietrza i zapewniĺ 

odpowiedniŃ r·wnomiernoŜĺ temperatury na obszarze górnym temperatury. 
 

Funkcja ta umoŨliwia suszenie koŒcowe ceramiki w niskiej temperaturze, przed rozpoczňciem wğaŜciwego wypalania z 

zamkniňtŃ klapŃ powietrza zasilajŃcego (dobry rozkğad temperatury w komorze pieca). 
 

W przypadku rňcznej klapy powietrza zasilajŃcego naleŨy jŃ otworzyĺ i zamknŃĺ rňcznie przed uruchomieniem 

programu i podczas pracy pieca. 
 

 

Klapa powietrza 

zasilajŃcego 

 

1 = zamykanie 

2 = otwieranie 
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Zasuwa powietrza 

zasilajŃcego 

 

1 = zamykanie 

2 = otwieranie 

 
 

5.7 Rysunek schematycznych dopğywu powietrza ŜwieŨego 
 

Podczas wypalania ceramicznego powstajŃ gazy, opary i wilgoĺ, kt·ra moŨe prowadziĺ do korozji pieca. W celu 

zapewnienia optymalnego odprowadzania powietrza wylotowego na zewnŃtrz naleŨy w idealnym przypadku otworzyĺ 

otw·r powietrza zasilajŃcego i klapň powietrza wylotowego (o ile dostňpna) do 650ÁC, a nastňpnie zamknŃĺ, aby 

osiŃgnŃĺ optymalny rozkğad temperatury. 

W celu skr·cenia fazy chğodzenia po wypalaniu moŨna w cağoŜci lub czňŜciowo otworzyĺ otw·r powietrza zasilajŃcego 

(i klapň powietrza wylotowego, o ile dostňpna). 
 

Powietrze wylotowe (otwarte) 

odprowadzane jest z pieca (mağy 

strumieŒ powietrza) 

Powietrze wylotowe (otwarte) stağa 

wymiana atmosfery (duŨy strumieŒ 

powietrza) 

Klapa powietrza wylotowego 

(jeŨeli dostňpna) zamkniňta. Brak 

wymiany atmosfery 

   

Powietrze zasilajŃce zamkniňte Powietrze zasilajŃce otwarte Powietrze zasilajŃce zamkniňte 

 
 

5.8 Wentylator ŜwieŨego powietrza z klapŃ powietrza zasilajŃcego (wyposaŨenie 
dodatkowe) 

 

Poprzez doğŃczenie wentylatora ŜwieŨego powietrza (1) i otwarcie klap powietrza wylotowego moŨliwe jest 

przyspieszone ochğadzanie. 

¶ ZağŃczenie chğodzenia aktywnego musi nastňpowaĺ zawsze zgodnie z wğaŜciwoŜciami towaru, zağŃczenie w 

przypadku Tmax jest niedozwolone i zagraŨa piecowi oraz wkğadowi. 

¶ Zalecamy nie otwieraĺ klap powietrza wylotowego, gdy temperatura w piecu > 1000°C. 

¶ Przy temperaturach poniŨej 800ÁC moŨna zastosowaĺ aktywne chğodzenie z mniejszŃ zmiennŃ sterujŃcŃ. 

¶ DuŨa prňdkoŜĺ chğodzenia wskutek otwarcia klap powietrza wylotowego lub zastosowania wentylator·w 

ŜwieŨego powietrza w wysokich temperaturach powodujŃ szybsze zuŨycie izolacji oraz materiağ·w 

wspomagajŃcych spalanie. 



 

50 

 

 

Wentylator ŜwieŨego powietrza z klapŃ powietrza zasilajŃcego (wyposaŨenie dodatkowe) 
 

6 Konserwacja, czyszczenie i serwisowanie 
 

6.1 Podstawowe Ŝrodki zaradcze 
 

 

 NIEBEZPIECZEőSTWO 

Wysokie napiňcie moŨe prowadziĺ do powaŨnych obraŨeŒ lub 

Ŝmierci. 

Przed przystŃpieniem do czynnoŜci konserwacyjnych odğŃczyĺ 

zasilanie. 
 
 

 

 PRZESTROGA 

Prace przy wyposaŨeniu elektrycznym mogŃ byĺ wykonywane 

wyğŃcznie przez wykwalifikowanych elektryk·w. 

 
 

 

 OSTRZEŧENIE 

Zgodnie z przeznaczeniem NIE wolno wchodziĺ na sufit pieca. 

Wystňpuje niebezpieczeŒstwo upadku. 

Podczas wchodzenia czňŜci mogŃ pňknŃĺ lub ulec uszkodzeniu. 

 
 

Piec musi ostygnŃĺ do temperatury pokojowej. Po zakoŒczeniu prac konserwacyjnych lub naprawczych, a przed 

ponownym uruchomieniem, naleŨy siň upewniĺ, Ũe 
 

¶ poluzowane poğŃczenia Ŝrubowe sprawdzono pod kŃtem poprawnego mocowania, 

¶ zdemontowane urzŃdzenia zabezpieczajŃce, np. osğona rozdzielni, sŃ ponownie zamontowane, 

¶ wszystkie materiağy, narzňdzia i pozostağe wyposaŨenie konieczne do prowadzenia prac konserwacyjnych lub 

napraw zostağy usuniňte z obszaru roboczego pieca, 

¶ pozostağoŜci po obr·bce w rozdzielni, w komorze pieca i na elementach grzewczych zostağy usuniňte. 

¶ Przew·d zasilania sieciowego moŨna wymieniĺ wyğŃcznie na zatwierdzony przew·d o r·wnowaŨnych 

parametrach, a czynnoŜĺ ta powinna zostaĺ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka. 
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6.2 Praca nad izolacjŃ 
 

Wymiana element·w w komorze grzewczej i naprawy izolacji mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez osoby 

dysponujŃce wiedzŃ o potencjalnych zagroŨeniach i Ŝrodkach bezpieczeŒstwa oraz potrafiŃce tň wiedzň zastosowaĺ. 
 

 

Wskazówka 

Podczas wymiany elementów w komorze pieca oraz wykonywania 

prac przy warstwie izolacyjnej naleŨy uwzglňdniĺ poniŨsze: 

Podczas naprawy lub prac demontaŨowych moŨe dojŜĺ do uwolnienia 

pyğu krzemionkowego. W zaleŨnoŜci od rodzaju materiağu 

poddawanego obr·bce cieplnej w piecu izolacja moŨe zawieraĺ 

r·wnieŨ inne zanieczyszczenia. Aby wyeliminowaĺ zagroŨenia dla 

zdrowia, podczas wykonywania prac przy warstwie izolacji naleŨy 

maksymalnie ograniczyĺ zapylenie. 
 
 

Emisje pyğu naleŨy utrzymywaĺ na jak najniŨszym poziomie. Do usuwania pyğu naleŨy stosowaĺ instalacje wyciŃgowe 

lub odkurzacze wyposaŨone w wysokowydajne filtry (HEPA ï kategoria H). Unikaĺ wzbijania pyğu, np. na skutek 

przeciŃgu. Podczas czyszczenia nie wolno stosowaĺ sprňŨonego powietrza czy szczotek. Miejsca nagromadzenia pyğu 

naleŨy zwilŨaĺ. 

Podczas wykonywania prac przy izolacji naleŨy uŨywaĺ Ŝrodk·w ochrony dr·g oddechowych z filtrami klasy FFP2 lub 

FFP3. OdzieŨ robocza musi byĺ luŦna i zapewniaĺ ochronň na cağej powierzchni ciağa. NaleŨy uŨywaĺ rňkawic i 

okular·w ochronnych. ZabrudzonŃ odzieŨ naleŨy przed zdjňciem wyczyŜciĺ odkurzaczem wyposaŨonym w filtr HEPA. 

Unikaĺ kontaktu ze sk·rŃ i oczami. Kontakt wğ·kien ze sk·rŃ lub oczami moŨe doprowadziĺ do podraŨnienia 

mechanicznego, co moŨe wywoğaĺ zaczerwienienie i swňdzenie. Po wykonaniu prac oraz w przypadku bezpoŜredniego 

kontaktu sk·rň naleŨy przemyĺ wodŃ i mydğem. W razie kontaktu z oczami naleŨy je ostroŨnie pğukaĺ przez kilka 

minut. W razie potrzeby naleŨy skonsultowaĺ siň z okulistŃ. 

UtylizujŃc materiağy, naleŨy przestrzegaĺ krajowych i miejscowych przepis·w. NaleŨy uwzglňdniĺ ewentualne 

zanieczyszczenia spowodowane przez procesy zachodzŃce w piecu. 
 

6.3 Regularnie przeprowadzane prace konserwacyjne na piecu 
 

Producent odrzuca roszczenia gwarancyjne i roszczenia z tytuğu szk·d osobowych i materialnych w przypadku braku 

wykonywania regularnych prac serwisowych. 
 

Podzesp·ğ/poğoŨenie/funkcja 

i Ŝrodki zaradcze 

Uwaga A B C 

WyğŃcznik drzwiowy (wyğŃcza ogrzewanie po otwarciu drzwi) 

Sprawdzenie dziağania (odpowiedni punkt przeğŃczania) 

Znajduje siň pod 

drzwiami 

3 Y X1 

Komora pieca, otwory wyciŃgowe i rury odprowadzajŃce 

WyczyŜciĺ i w razie potrzeby sprawdziĺ pod kŃtem uszkodzeŒ, ostroŨnie 

odessaĺ 

  Q X1 

Elementy grzewcze 

Kontrola wzrokowa 

 3 Q X1 

Termoelement 

Kontrola wzrokowa 

 3 Q X1 

Kontrola wzrokowa elementów grzewczych: powstawanie warstwy 

tlenk·w, powstawanie pňkniňĺ, skrňcanie wğasne, odkrňcanie uzwojenia, 

powstawanie gniazd 

 1 Q X1 

Elementy grzewcze 

Wymiana 

 ï Y X2 

Przepust elementów grzewczych 

Czyszczenie  

zalecane najp·Ŧniej 

podczas ich wymiany 

ï Y X2 

Przepust elementów grzewczych 

Wymiana 

co najmniej podczas 

wymiany elementów 

grzewczych 

ï Y X2 
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Podzesp·ğ/poğoŨenie/funkcja 

i Ŝrodki zaradcze 

Uwaga A B C 

PrzyğŃcza element·w grzejnych 

Okablowanie do koŒc·wek przyğŃczeniowych, skğonnoŜĺ koŒc·wek wierteğ 

do korozji (Ŝlady przegrzania) 

 ï Y X2 

Rury wsporcze 

Kontrola wzrokowa: poprawne zamocowanie, ugiňcie, powstajŃce pňkniňcia 

 2 q X2 

Rury wsporcze 

Wymiana 

w razie koniecznoŜci ï Y X1 

Kontrola wzrokowa dŦwigar·w wspornikowych 

: prawidğowe osadzenie, pňkniňcia 

 3 Y X1 

Pğyta denna SiC 

Kontrola wzrokowa: odpowiednie osadzenie, pňkniňcia 

Wymiana co 3-5 lat 3 W X1 

Dopğyw prŃdu do element·w grzewczych 

Sprawdzenie poboru mocy przez zespoğy grzewcze 

 ï Y  

Bezpieczniki elektryczne w piecu (w zaleŨnoŜci od modelu) Sprawdziĺ w przypadku 

zbyt mağej lub braku 

mocy grzewczej 

1  X2 

Tabliczka znamionowa 

Stan czytelny 

 3 Y X1 

Instrukcja obsğugi 

Sprawdziĺ obecnoŜĺ na piecu 

 3 Y X1 

A = Zapas czňŜci zamiennych 1 = utrzymywanie zapasu czňŜci 

zamiennych jest zdecydowanie zalecane 

2 = utrzymywanie zapasu czňŜci 

zamiennych jest zalecane  

3 = stosownie do potrzeb, nieistotne 

B = CzňstotliwoŜĺ wykonywania czynnoŜci serwisowych: 

 

D = codziennie, przed kaŨdym 

uruchomieniem pieca  

W = raz na tydzieŒ  

M  = raz na miesiŃc  

Q = raz na kwartağ 

Y = raz na rok 

C = osoba przeprowadzajŃca X1 = operator  

X2  = specjalista 

 
 

 

Wskazówka 

PoniewaŨ pğyty SiC ulegajŃ ciŃgğej rozszerzalnoŜci, naleŨy je 

wymieniaĺ po okoğo 3-5 latach. W przeciwnym razie istnieje ryzyko 

wypchniňcia na zewnŃtrz ksztağtek koğnierzowych. 
 
 

Czyszczenie ï odkurzanie pieca 
 

WSKAZčWKI BEZPIECZEőSTWA 

Postňpowaĺ zgodnie z procedurŃ wyğŃczania pieca (patrz rozdziağ ĂObsğugaò). 

WyciŃgnŃĺ wtyczkň sieciowŃ lub wyğŃczyĺ piec za pomocŃ wyğŃcznika automatycznego 

(w zaleŨnoŜci od modelu) 
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Wskazówka 

Do odkurzania naleŨy uŨywaĺ odkurzacza z filtrem HEPA, aby 

zapobiec przedostawaniu siň pyğu do otoczenia. 

 
 

Zalecamy czyszczenie komory pieca i ksztağtek izolacyjnych w regularnych odstňpach czasu oraz po pracach 

naprawczych za pomocŃ odkurzacza. NaleŨy uŨywaĺ dyszy z miňkkŃ szczotkŃ. Podczas odkurzania naleŨy zachowaĺ 

ostroŨnoŜĺ i nie dotykaĺ element·w grzewczych i termoelementu twardymi przedmiotami.  

Osady na elementach grzewczych i rurach wsporczych mogŃ znacznie skr·ciĺ ŨywotnoŜĺ element·w grzewczych. 
 

 
 
 

Powierzchnie metalowe lub szklane moŨna czyŜciĺ wilgotnŃ, niestrzňpiŃcŃ siň ŜciereczkŃ. Dodatkowo moŨna stosowaĺ 

nastňpujŃce Ŝrodki czyszczŃce: 
 

Podzesp·ğ i miejsce środek czyszczŃcy 

Powierzchnia metalowa środek do czyszczenia stali nierdzewnej 

Panel instrumentów sterownika Powierzchnie przetrzeĺ wilgotnŃ szmatkŃ niepozostawiajŃcŃ 

wğ·kien. Nie stosowaĺ agresywnych Ŝrodk·w czyszczŃcych. 

PrzestrzeŒ wewnňtrzna OstroŨnie odkurzyĺ odkurzaczem 

(zwr·ciĺ uwagň na elementy 

grzewcze i termoelement) 

 

 
 

 

UWAGA 

NIE wolno czyŜciĺ pieca, wnňtrza pieca ani dobudowanych 

element·w, uŨywajŃc myjki wysokociŜnieniowej. 

Polewanie pieca wodŃ lub czyszczenie go myjkŃ wysokociŜnieniowŃ 

spowoduje jego uszkodzenie. 
 
 

 

UWAGA 

Izolacji nie wolno czyŜciĺ wodŃ ani innymi pğynnymi Ŝrodkami 

czyszczŃcymi. 

Czyszczenie wodŃ lub innymi pğynami moŨe prowadziĺ do 

uszkodzenia izolacji. 
 
 

Sprawdzenie przeğŃcznika drzwi 
 

PrzeğŃcznik drzwi zapewnia wyğŃczenie ogrzewania po otwarciu pokrywy. Poprawne dziağanie przeğŃcznika drzwi 

moŨna sprawdziĺ w nastňpujŃcy spos·b: 

1. ZamknŃĺ drzwi pieca. 
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2. Uruchomiĺ dowolny program i odczekaĺ 10 sekund. 

3. Otworzyĺ drzwi (maks. 30 mm), aŨ sğyszalne bňdzie klikniňcie w obszarze rozdzielnicy. 

4. ZamknŃĺ drzwi i zatrzymaĺ program. 

JeŜli nie sğychaĺ klikniňcia, naleŨy zleciĺ wykwalifikowanemu elektrykowi sprawdzenie i regulacjň funkcji. Pieca nie 

wolno uŨywaĺ do czasu usuniňcia przyczyny. 
 

7 Zakğ·cenia 
 

 

Wskazówka 

Informacje na temat komunikatów o awariach sterownika lub 

rozdzielni moŨna znaleŦĺ w oddzielnej instrukcji sterownika. 

 
 

Prace elektryczne przy piecu mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez wykwalifikowanych i upowaŨnionych 

elektryk·w. Operatorzy mogŃ samodzielnie usuwaĺ tylko takie usterki, kt·re w oczywisty spos·b spowodowane sŃ 

bğňdem w obsğudze! 
 

8 CzňŜci zamienne i ulegajŃce zuŨyciu 
 

Zamawianie czňŜci zamiennych 
 

Nasz serwis Nabertherm jest do PaŒstwa dyspozycji. Dziňki duŨej gğňbokoŜci przetworzenia moŨemy dostarczaĺ 

wiňkszoŜĺ czňŜci zamiennych z magazynu. Jednak zaleca siň przechowywanie na stanie najwaŨniejszych czňŜci 

zamiennych i zuŨywajŃcych siň. 
 

 

Wskazówka 

Oryginalne czňŜci i akcesoria sŃ przeznaczone specjalnie do piec·w 

firmy Nabertherm. Przy wymianie podzespoğ·w naleŨy stosowaĺ 

wyğŃcznie oryginalne czňŜci Nabertherm. W przeciwnym razie 

gwarancja zostanie uniewaŨniona. Firma Nabertherm wyklucza 

wszelkŃ odpowiedzialnoŜĺ za szkody powstağe w wyniku 

zastosowania nieoryginalnych czňŜci. 
 
 

 

Wskazówka 

PoniewaŨ pğyty SiC ulegajŃ ciŃgğej rozszerzalnoŜci, naleŨy je 

wymieniaĺ po okoğo 3-5 latach. W przeciwnym razie istnieje ryzyko 

wypchniňcia na zewnŃtrz ksztağtek koğnierzowych. 
 
 

8.1 Wymiana elementów grzewczych 
 

 

 NIEBEZPIECZEőSTWO 

 

Prace przy wyposaŨeniu elektrycznym mogŃ byĺ 

wykonywane wyğŃcznie przez wykwalifikowanych 

elektryków. 

NiebezpieczeŒstwo poraŨenia prŃdem 

elektrycznym. 

WyciŃgnŃĺ wtyczkň sieciowŃ lub wyğŃczyĺ piec za 

pomocŃ wyğŃcznika automatycznego (w zaleŨnoŜci 

od modelu) 
 
 

 

 PRZESTROGA 

Ryzyko zranienia o ostre koŒc·wki drut·w. 

NiebezpieczeŒstwo powstania ran ciňtych. 

Nosiĺ odpowiednie rňkawice ochronne. 
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WSKAZčWKI BEZPIECZEőSTWA 

Zwr·ciĺ uwagň, aby Ũadne kable nie wystawağy ani nie byğy zakleszczone. Zwr·ciĺ 

uwagň na powierzchnie o ostrych krawňdziach. 

Po pierwszym tygodniu eksploatacji, a nastňpnie raz w roku, naleŨy dokrňciĺ wszystkie 

Ŝruby w zaciskach podğŃczeniowych. Unikaĺ jakiegokolwiek obciŃŨania lub przekrňcania 

drutu grzejnego. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moŨe prowadziĺ do uszkodzenia drutu 

grzejnego. 
 
 

 

OstroŨnie ï ryzyko uszkodzenia podzespoğ·w! 

Elementy grzewcze sŃ skrajnie podatne na pňkniňcie. NaleŨy unikaĺ 

jakiegokolwiek obciŃŨania lub przekrňcania element·w grzewczych. 

W razie nieprzestrzegania zalecenia moŨe dojŜĺ do uszkodzenia 

wraŨliwych element·w grzewczych. 
 
 

 

Wskazówka 

Ilustracje przedstawione w instrukcji mogŃ siň r·Ũniĺ w zaleŨnoŜci od 

funkcji, konstrukcji i modelu pieca. 

 
 

Zalecamy, aby wymiana element·w grzewczych byğa zawsze przeprowadzana przez dwie osoby. 

Powstawanie zagnieŨdŨeŒ to proces naturalny, kt·ry nie wymaga korekty. Jednak intensywne tworzenie zagnieŨdŨeŒ 

moŨe mieĺ wpğyw na rozkğad temperatury. 

 

 

przed Po (powstawanie zagnieŨdŨeŒ) 

Ukğad element·w grzewczych (w zaleŨnoŜci od modelu) 

 

1 Elementy grzewcze na Ŝcianie bocznej 

2 Elementy grzewcze na Ŝcianie tylnej 

3 Elementy grzewcze na dnie (zdjŃĺ pğytň dennŃ SiC) 

4 Elementy grzewcze w drzwiach 
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PoğoŨenie zacisk·w przyğŃczeniowych (w zaleŨnoŜci od modelu) 

  

Przykğad: Zaciski przyğŃczeniowe 

element·w grzewczych na Ŝcianie bocznej, 

tylnej i dnie 

Przykğad: Zaciski przyğŃczeniowe elementu grzewczego w drzwiach 

DemontaŨ osğon 

W celu wymiany element·w grzewczych zdemontowaĺ osğony znajdujŃce siň na piecu. Za pomocŃ odpowiedniego 

narzňdzia odkrňciĺ Ŝruby z kaŨdej osğony i umieŜciĺ w bezpiecznym miejscu do czasu ponownego uŨycia.  

 

Przykğad: Osğony przyğŃczy element·w grzewczych na Ŝcianie bocznej, tylnej i dnie 
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Przykğad: Osğona przyğŃczy element·w grzewczych w drzwiach 

DemontaŨ element·w grzejnych 

1. ZdjŃĺ osğonň przyğŃczy elektrycznych (podnieŜĺ pğyty denne z podğoŨa i ostroŨnie zdjŃĺ). 

2. Poluzowaĺ zaciski przyğŃczeniowe na koŒcach spiral grzewczych. WyjŃĺ ceramiczne rury przepustowe; w razie 

potrzeby wymieniĺ. 

3. Klamry przytrzymujŃce lub rurki ceramiczne mocujŃce elementy grzewcze wyciŃgnŃĺ z obmurowania (uwaŨaĺ, 

poniewaŨ stare klamry przytrzymujŃce sŃ bardzo podatne na pňkniňcie). JeŜli klamra pňknie, usunŃĺ jej resztki. 

4. OstroŨnie wyjŃĺ spirale grzewcze z rurami wsporczymi (Uwaga: starsze elementy grzewcze sŃ bardzo podatne na 

pňkniňcia). 
 

MontaŨ nowych element·w grzewczych 

Przed montaŨem naleŨy sprawdziĺ, czy dostarczone elementy grzewcze nie sŃ uszkodzone. W przypadku piec·w 

wielostrefowych przestrzegaĺ lokalnego przyporzŃdkowania element·w grzewczych. 

 

Wskazówka 

Zalecamy zawsze stosowaĺ nowe rury wsporcze, zaciski i ceramiczne 

rury przepustowe. Zanieczyszczone powierzchnie styku prowadzŃ do 

przedwczesnego zuŨycia nowego elementu grzewczego. Silnie 

wygiňte lub pňkniňte rury wsporcze wymieniĺ na nowe. 
 

KoŒc·wki element·w grzejnych (skrňcone) sŃ zabezpieczone pňtlŃ. Przed montaŨem naleŨy je odğŃczyĺ za pomocŃ 

odpowiedniego narzňdzia. 

 
 

Przebieg: 

1. Zamontowaĺ element grzewczy razem z rurŃ wsporczŃ. Wygiňta drŃŨona koŒc·wka musi przylegaĺ do izolacji. 
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2. Zamocowaĺ doğŃczone do zestawu skobelki w warstwie Ŝcianki. SğuŨŃ one do mocowania element·w grzewczych w 

rowkach. Nie mocowaĺ nowych skobli w juŨ uŨywanych otworach. Zalecamy przesuniňcie poğoŨenia nowych skobli 

o 1 cal (2,5 cm). 

 

 

 
 
 

 

Wskazówka 

Nie wolno zmieniaĺ odlegğoŜci X skobelk·w znajdujŃcych siň w 

zakresie dostawy. X ~ 0,55 cala (14 mm) 

 

3. W zaleŨnoŜci od modelu pieca, zamiast klamer przytrzymujŃcych moŨna zağoŨyĺ rurki ceramicznej jako uchwytu. 
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4. Otwory na ceramiczne przepusty naleŨy uszczelniĺ od zewnŃtrz niewielkŃ iloŜciŃ weğny szklanej (doğŃczonej w 

zestawie). UŨywajŃc mağego Ŝrubokrňta (1), przyğoŨyĺ weğnň do koŒc·wki elementu grzewczego i wcisnŃĺ do koŒca 

otworu przelotowego od zewnŃtrz. Nie naleŨy uŨywaĺ przy tym zbyt duŨo weğny, tak aby moŨliwe byğo wsuniňcie 

ceramicznych przepustów (2). 

5. WsunŃĺ ceramiczne przepusty (2) na koŒc·wki element·w grzewczych aŨ do oporu. 

6. Nasadziĺ zaciski przyğŃczeniowe (3) i dosunŃĺ je do ceramicznego przepustu. 

7. UŨywajŃc zacisk·w, wykonaĺ fachowo poğŃczenia elektryczne (4). 

8. śruby (5) zacisk·w przyğŃczeniowych muszŃ byĺ mocno dokrňcone (poprawny moment dokrňcenia znajduje siň w 

poniŨszej tabeli). Aby uniknŃĺ uszkodzenia zacisk·w i ceramicznego przepustu podczas dokrňcania Ŝrub zaleca siň 

uŨycie przykğadowo odpowiedniego klucza do rur umoŨliwiajŃcego przytrzymanie zacisku. 

9. WystajŃce skrňcone koŒc·wki element·w grzewczych naleŨy obciŃĺ odpowiednimi obcňgami (6). Zaleca siň 

zostawiĺ odcinek dğugoŜci 0,20 cala (0,5 cm) wystajŃcy poza krawňdŦ zacisku. 

 

 

10. Dokğadnie wyczyŜciĺ komorň pieca, na przykğad za pomocŃ odkurzacza. Zwr·ciĺ uwagň na elementy grzewcze i 

termoelement. 

11. Osğonň rozdzielni naleŨy zamontowaĺ w odwrotnej kolejnoŜci. 

 

Wskazówka 

Niedostateczne uszczelnienie moŨe prowadziĺ do przegrzania 

zacisk·w. NiewğaŜciwy materiağ wğ·knisty moŨe ulec zeszkleniu i 

spowodowaĺ uszkodzenia. 

 
 

Momenty dokrňcajŃce dla poğŃczeŒ Ŝrubowych w elementach grzewczych 
 

Podczas dokrňcania poğŃczeŒ Ŝrubowych przy elementach grzewczych naleŨy przestrzegaĺ okreŜlonych moment·w 

skrňcajŃcych. W przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia tych element·w. 
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średnica gwintu metrycznego Moment dokrňcania (M) w Nm 

M5 6 Nm 

M6 8 Nm 

M7 8 Nm 

M8 14 Nm 

M10 20 Nm 
 
 

8.2 Wymiana termoelementu 
 

 

 NIEBEZPIECZEőSTWO 

 

Prace przy wyposaŨeniu elektrycznym mogŃ byĺ 

wykonywane wyğŃcznie przez wykwalifikowanych 

elektryków. 

NiebezpieczeŒstwo poraŨenia prŃdem 

elektrycznym. 

WyciŃgnŃĺ wtyczkň sieciowŃ lub wyğŃczyĺ piec za 

pomocŃ wyğŃcznika automatycznego (w zaleŨnoŜci 

od modelu) 
 
 

Otworzyĺ osğonň rozdzielni. Instrukcje dotyczŃce demontaŨu lub montaŨu pokrywy oraz zwiŃzane z tym instrukcje 

bezpieczeŒstwa moŨna znaleŦĺ w rozdziale ĂWymiana element·w grzewczychò. 

1. Najpierw naleŨy poluzowaĺ obie Ŝruby (A) z przyğŃcza termoelementu, a nastňpnie Ŝrubň (B) i wyjŃĺ termoelement 

(C). 

2. Nowy termoelement naleŨy ostroŨnie wsunŃĺ do kanağu termoelementu, zamontowaĺ w odwrotnej kolejnoŜci oraz 

podğŃczyĺ. Zwr·ciĺ uwagň na wğaŜciwŃ biegunowoŜĺ poğŃczeŒ elektrycznych. 
 

 

PrzyğŃcza przewod·w ğŃczŃcych termoelement z regulatorem sŃ oznaczone symbolami  i .  na     na 

 

 
 

 

Wskazówka 

Poprawne przyporzŃdkowanie poğŃczeŒ jest niezbňdne do 

poprawnego dziağania pieca! 

   

+ - + + -
-
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8.3 Wymiana bezpieczników w piecu 
 

 

 PRZESTROGA 

Przed wymianŃ bezpiecznik·w naleŨy odğŃczyĺ zasilanie elektryczne. 

 
 

JeŜli piec nie ma juŨ mocy grzewczej lub moc grzewcza jest ograniczona, naleŨy najpierw sprawdziĺ bezpieczniki i w 

razie potrzeby wymieniĺ je. 
 

9 Akcesoria 
 

9.1 MontaŨ podstawy dla modelu pieca NE 40 ï NE 100 (wyposaŨenie dodatkowe) 
 

WyjŃĺ podstawň dostarczanŃ jako akcesorium z opakowania i sprawdziĺ poszczeg·lne czňŜci wedğug poniŨszej listy. 
 

Nr  Liczba sztuk Ilustracja  

A 4 

 

B 2 

 

C 2 

 

D 1 

 

 20 
 

 
 

  

 
 

Poszczeg·lne czňŜci (1 i 2) podstawy montowane sŃ zgodnie z przedstawionym wyŨej rysunkiem. Po zamontowaniu 

poszczeg·lnych czňŜci dokrňciĺ Ŝruby. 
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Rolki transportowe (3) (jeŜli dostňpne) zamontowaĺ pod st·pkami podstawy. 
 

Zalecenie montaŨowe 

Przestrzeganie zaleceŒ nie zwalnia uŨytkownika naszych produkt·w z dziağania na wğasnŃ odpowiedzialnoŜĺ zgodnie z 

konkretnŃ sytuacjŃ i okolicznoŜciami na miejscu. Jednak naleŨy uwzglňdniĺ kilka generalnych zaleceŒ: 
 

 

 
 

 
Wskazówka 

Nabertherm nie ponosi odpowiedzialnoŜci za szkody spowodowane nieprawidğowym 

montaŨem. 

 
 

10 Serwis Nabertherm 

Serwis Nabertherm jest zawsze do PaŒstwa dyspozycji w zakresie konserwacji i naprawy systemu. W razie 

jakichkolwiek pytaŒ, problem·w lub pr·Ŝb prosimy kontaktowaĺ siň z Nabertherm GmbH ï pisemnie, telefonicznie lub 

przez Internet. 


