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La cerdmica es amor.
Nabertherm es confianza.

Los hornos Nabertherm son la eleccion adecuada para su hobby, su taller y su actividad profesional. Cada uno de
nuestros hornos para ceramica se fabrica cuidadosamente a mano en Alemania con los mejores materiales.

Nuestra empresa familiar tiene experiencia en la fabricacién de hornos ara ceramica desde 1947. Procurando conservar
al maximo posible nuestros valiosos recursos terrestres, fabricamos sus fieles compafieros con una calidad de primera.

Nuestros hornos destacan por:

1 Extraordinarios resultados de coccién
Eficacia energética y bajo consumo
Fiabilidad
Ergonomia extraordinaria
Durabilidad
36 meses de garantia

= =4 =4 -4 =4

1 Innovacién

iCon Nabertherm, puede confiar en la calidad, la seguridad y unos extraordinarios resultados de coccién! Y también le
garantizamos un servicio al cliente especialmente importante en todo el mundo, gracias a largos afios de colaboracion
con especialistas éa materia.

Desde hace muchos afios, el nombre Nabertherm es sinbnimo de maxima calidad y durabilidad en la fabricacion de
hornos. Para asegurar esta posicion en el futuro, Nabertherm no solo ofrece un servicio de repuestos de primera clase,
sino también un excelentersicio de atencion para nuestros clientes. jBeneficiese de nuestra experiencia en la
construccion de hornos!

iLe deseamos todo lo mejor con su nuevo
horno!

Timm Grotheer
Director General del grupo Nabertherm
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Instrucciones de seguridad y uso previsto

1.1 Instrucciones generales de seguridad

En esta seccién encontrara una vista general de las instrucciones de seguridad mas importantes. Tenga en cuenta
también las descripciones detalladas y otras instrucciones de seguridad de los capitulos siguientes.

Requisitos relativos al lugar de instalacion y a la arquitectura

1.

Para que el horno funcione de manera segura, debe estar situado en un lugar seco, limpio, bien ventilado pero
protegido de la intemperie. Es necesario mantener temperaturas ¥dtye18°C durante todo el afio.

Los hornos en funcionamiento irradian calor. Los objetos combustibles o sensibles a la temperatura se mantendran a
una distancia de 100 cm alrededor del horno. El suelo no debe estar fabricado con materiales combustibles. Todos
los materiales combustiblgsles como cortinas, plasticos, muebles, alfombras, etc. se deben retirar de la zona del
horno.

Si se cuenta con un sistema automatico de extincion en el lugar de instalacién del horno, hay que asegurarse de que
el calor irradiado no lo active de forma imprevista. Esta posible activacion también se tendré en cuenta a la hora de
abrir el horno. Obsegar las normas locales de construccion y proteccidn contra incendios.

El horno debe ser suficientemente resistente y estar instalado de modo que sea estable y seguro.

Debe limitarse el acceso al horno cuando personas no cualificadas, nifios o animales pueden entrar en el lugar de
instalacion.

No emplear cables alargadores para conectar el horno. El cable de red se debe tender de tal modo que no toque
piezas calientes del horno ni suponga un riesgo de tropiezo para ninguna persona.

El espacio de trabajo debe estar bien ventilado. Los vapores nocivos se deben derivar fuera del espacio de trabajo y
hacia el aire libre usando un tubo de salida de aire adecuado.

Operacion

1.

9.

Antes de encender el horno, es necesario inspeccionarlo. Si existen alteraciones exteriores que sugieren que puede
haber un defecto, no poner el horno en funcionamiento. Si, durante el funcionamiento, se producen alteraciones o
ruidos sospechosos, es neg@sdesconectar el horno por razones de seguridad.

Es importante tener precaucion al trabajar con el horno. Las zonas en torno al horno y en su interior pueden estar
calientes durante la operacion y después de la desconexion, y provocar quemaduras en caso de contacto accidental.
Antes de cada inicio de la produccion, comprobar y asegurarse de que solo haya personal autorizado en el area de
trabajo.

Solo se permite cargar y descargar con la tapa totalmente abierta y bloqueada. Para ello, abrir la tapa hasta que el
perno de enclavamiento haya asegurado la posicién de la tapa abierta en la parte posterior del horno.

El horno no es adecuado para secar. Solo se permite introducir en el horno masas y utensilios suficientemente
presecados. Los objetos con una elevada humedad residual pueden agrietarse, explotar y generar corrosiones en la
carcasa del horno.

No se permite introducir materiales combustibles en el horno. Deben eliminarse el papel, la madera o los plasticos.
No se permite introducir en el horno materiales que se fundan, emitan gases inflamables, exploten o liberen vapores
nocivos para la salud.

No se permite abrir el horno caliente a mas de°2)§a que incrementaria el desgaste del aislamiento, de los
elementos calefactores y de la carcasa del horno. Ademas, existe peligro de sufrir quemaduras. Para su seguridad,
para proteger el horno y speoductos, recomendamos no abrir el horno hasta que se haya completado el programa y
el horno se haya enfriado por completo.

Si se abre el horno antes de estar completamente frio, es obligatorio llevar ropa protectora adecuada resistente al
calor. Hay que asegurarse de que la ropa no pueda entrar en contacto con las superficies calientes. Existe riesgo de
gue se inflame o se higra.

La tapa cerrada se puede asegurar con un candado. Recomendamos encarecidamente hacerlo si en el lugar de
instalacion puede entrar personal no autorizado (por ejemplo, nifios).

10.En caso de fendmeno natural grave, por ejemplo, una tormenta, inundacién o terremoto, se debe desconectar el

horno de la red eléctrica, desenchufandolo o activando el interruptor seccionador.



Limpieza, mantenimiento y reparacion

1.

Antes de realizar cualquier trabajo de reparacion o mantenimiento, se debe desconectar el enchufe de red o accionar
el seccionador para dejar el horno sin tension.

Los trabajos en el equipo eléctrico solo pueden ser realizados por un electricista autorizado.

Las piezas originales estan especialmente disefiadas para los hornos Nabertherm. Para sustituir componentes, utilice
exclusivamente piezas originales Nabertherm.

En caso de averia de un dispositivo de proteccion (p. €j., ausencia de la tapa del cuadro eléctrico, contacto de puerta
defectuoso), el horno no debe conectarse y debe dejarse sin tension desconectando el enchufe de red o accionando e
seccionador.

1.2 Explicacion de los simbolos y las palabras de aviso empleados en las

advertencias

INDICACION DE Indica determinadas instrucciones o procedimientos relacionados
SEGURIDAD la seguridad.

ATENCION Indica un peligro que podria dafiar el aparato.

Hace referencia a un peligro que implica un riesgo leve o medio @

PRECAUCION )
lesiones.

Hace referencia a un peligro que puede provocar la muerte o lesi
graves o irreversibles.

Hace referencia a un peligro que provoca directamente la muerte

PELIGRO ) ) 4
lesiones graves o irreversibles.

Simbolos que aparecen en las instrucciones

Informacién general

Este simbolo indica instrucciones importantes que deben seguirse. Las sefiales
obligatorias se utilizan para proteger a las personas de posibles dafios, indicandols
deben comportarse en una situacion determinada.

Informacién importante para el usuario
Este simbolo recuerda al usuario que debe leer las instrucciones importantes del r
de instrucciones y que debe respetarlas.

Desconectar el horno de la red eléctrica mediante el enchufe de red
Este simbolo indica al usuario que debe desconectar el enchufe de red para dejar
sin tensién (en algunos modelos de horno no hay seccionador de red).

Desconectar el horno de la red eléctrica mediante el seccionador de red
Este simbolo indica al usuario que el horno debe dejarse sin tension mediante el
seccionador de red (en algunos modelos de horno no hay enchufe de red).

Llevar guantes de proteccién adecuados
Este simbolo indica que el usuario debe llevar guantes de protecciéon adecuados.
Deben llevarse al efectuar la instalacion del horno.

Llevar calzado de seguridad adecuado
Este simbolo indica que el usuario debe llevar calzado de seguridad adecuado.
Debe llevarse al efectuar la instalacion del horno.

Llevar ropa de proteccion adecuada
El delantal protege la ropa que se lleva debajo y evita quemaduras.

CESSHRIOS
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Elevacion con varias personas
Este simbolo indica al personal que este aparato debe ser elevado por varias pers
colocado en el lugar de instalacion.

Mantener una distancia de seguridad
Este simbolo indica al personal que en todo su perimetro debe mantenerse una di
con respecto a los objetos inflamables o sensibles a la temperatura.

Peligros generales
Este simbolo indica un peligro general para el usuario.

@
@
A

Peligro por superficies calientes y quemaduras
Las superficies calientes, como las piezas calientes del aparato, las paredes del hi
tapa o los materiales, no siempre son perceptibles. No tocar la superficie.

Peligro por superficies calientes y quemaduras
Las superficies calientes, como las piezas calientes del aparato, las paredes del h¢
tapa o los materiales, no siempre son perceptibles. No tocar la superficie.

Advertencia contra descargas eléctricas
Este simbolo alerta al usuario del peligro de sufrir una descarga eléctrica si se ignc
siguientes advertencias.

Peligro al levantar cargas pesadas
Este simbolo advierte al usuario de posibles peligros al levantar cargas pesadas. E
contrario, existe peligro de lesiones.

Peligro de incendio
Este simbolo advierte al usuario de un peligro de incendio si no se observan las sit
instrucciones.

Advertencia sobre objetos afilados
Este simbolo alerta al usuario del peligro de sufrir cortes por objetos afilados o
puntiagudos para la prevencién de lesiones leves o graves.

Peligro de explosién
Este simbolo advierte de sustancias potencialmente explosivas. Se requiere preca
trabajar con sustancias explosivas o en sus proximidades.

No limpiar con agua
Este simbolo indica al usuario que no debe echar agua o productos de limpieza al
Se prohibe el uso de limpiadoras de alta presion.

Informacién importante para el usuario

Este simbolo indica al usuario que las piezas pequefias NO son adecuadas para n
menores de 3 afios o0 personas propensas a llevarse a la boca cosas no comestibl
peligro de asfixia!

Informacién importante para el usuario
Este simbolo indica al usuario que el horno o sus componentes adicionales, como
controlador, NO deben exponerse a la luz solar directa ni a superficies calientes.




1.3 Uso previsto

Los hornos de las seri@®P y HO son hornos de combustién con calentamiento eléctrico para la combustion de
ceramica. La combustion se inicia en frio y, una vez completado el proceso, vuelve a terminar en frio. Solo se puede
abrir la tapa con temperaturas por debajo de°@0®Hornos dda serieF para fusion de vidrio, pintura de cristal y
porcelana.

Grupos destinatario

Las instrucciones estan destinadas al usuario y al personal especializado. Las reparaciones y los trabajos de
mantenimiento del equipo eléctrico solo pueden ser realizados por un electricista autorizado.

Este horno puede ser utilizado por nifios de a partir de 8 afios y por personas con capacidades fisicas, sensoriales o
mentales reducidas o con falta de experiencia y conocimientos, siempre que lo hagan bajo supervision o hayan sido
instruidos en torno al nsseguro del equipo y entiendan los peligros resultantes.

Se considera uso no previsto:

il

Usos diferentes al previsto, como la transformacion de productos distintos de los previstos y la manipulacion
de sustancias o materiales peligrosos o nocivos para la salud.

El secado de objetos de cualquier tipo. Solo pueden utilizarse materiales y medios auxiliares casi secos.
El calentamiento de alimentos, madera, grano, animales, etc.

El uso del horno con los dispositivos de seguridad retirados o modificados. Las modificaciones inadecuadas
pueden representar un peligro para las personas, el entorno y el horno.

El incumplimiento de las instrucciones de instalacion y de las normas de seguridad.

El uso con fuentes de energia, productos, materiales de funcionamiento, materiales auxiliares, disolventes, etc.,
gue estén sujetos a la normativa legal sobre sustancias peligrosas o causen algun tipo de impacto en la salud
del usuario.

No utilice materiales que contengan disolventes que se fundan,
exploten o desprendan vapores toxicos.

El usuario debe asegurarse de que:

se hayan tomado todas las medidas necesarias para garantizar un funcionamiento seguro.

los gases nocivos liberados durante la coccién se eliminen del lugar de instalacién de forma adecuada. La
coccién de la arcilla o el esmalte puede producir gases nocivos.

se conozcan las propiedades de los materiales utilizados en el horno y los materiales no presenten ningln
peligro. Son materiales nocivos para el aislamiento: alcalis, alcalinotérreos, humos metalicos, 6xidos
metdlicos, compuestos de cloro, compuesto®sierfo y haldgenos. De lo contrario, podrian liberarse gases
nocivos y dafar el horno.

el horno solo se use si funciona perfectamente y, en particular, se comprueben periédicamente los dispositivos
de seguridad (p. €j., el interruptor de la tapa desconecta la calefaccion cuando se abre la tapa) para asegurarse
de su correcto funcionamiento.

se disponga del equipo de proteccién necesario. Ejemplo: guantes de proteccién, delantal adecuado, etc.

estas instrucciones de uso se conserven cerca del horno. Debe garantizarse que todas las personas que tengan
gue realizar trabajos en el horno puedan consultar las instrucciones de uso en cualquier momento.

los letreros y adhesivos estén en un estado claramente legible. Las sefiales dafiadas o ilegibles se deberan
renovar de forma inmediata.
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1 las personas que manejen el horno se hayan formado en todas las cuestiones de seguridad y proteccion del
medio ambiente, conozcan el contenido del manual de instrucciones y entiendan las instrucciones de

seguridad.

1.4 Medidas béasicas en caso de emergencia

En caso de que se produzcan imprevistos en el horno (p. €j., fuerte formacién de humo), apague el horno
inmediatamente y mantenga la tapa cerrada. Deje que el horno se enfrie sin tension.

Apague inmediatamente el horno desconectando el enchufe de red o utilizando el seccionador de red.

Horno con conexion fija

Horno con interruptor de red

ATENCION

iNo vuelva a encender el horno! jNo abra la tapa hasta que el hq

haya enfriado por completo!
Antes de volver a encenderlo, compruebe que el contenido del h
y el horno no presenten defectos.

En caso de incendio, mantenga la tapa cerrada. jMantenga las p
y ventanas cerradas! Independientemente del alcance del inceng
informe inmediatamente a los bomberos.
jAbandone el lugar de instalacién!




2 Descripcion del producto

Este horno con calentamiento eléctrico es un producto de calidad. Con una limpieza y mantenimiento adecuados, su
funcionamiento fiable esta garantizado durante muchos afios. El uso del horno conforme al destino constituye un
requisito esencial a tal efecto.

En el desarrollo y la fabricacién del horno se ha atribuido gran importancia a la seguridad, la funcionalidad y la
rentabilidad.

Los hornos de las serigep y HO son hornos de combustién con calentamiento eléctrico para la combustion de
ceramica. Resultan idéneos para temperaturas de trabajo de hast€ y380eden operar hasta a 1320

Los hornos F estan indicados para trabajos de fusion de vidrio y se pueden emplear a temperaturas de’@asta 950

Adicionalmente, este producto destaca por:

|l
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10

Elementos calefactores protegidos en ranuras, calentamiento circundante (TOP y F)
HO: Elementos calefactores sobre tubos soporte

Hornos F: Elementos calefactores en la tapa y en la base

Tapa con cierre rapido regulable, bloqueable con candado

Apertura y cierre ergonémicos de la tapa con ayuda de resortes
Enclavamiento automatico de la tapa en posicion abierta en los hornos TOP
Controlador extraible que facilita un manejo comodo

Conexion silenciosa de la calefaccion mediante relé semiconductor
Termopar del tipo S con tubo protector, protegido contra dafios mecénicos
Interruptor de contacto en la tapa con bloqueo forzado

Estructura aislante multicapa que ahorra energia

Carcasa de acero fino

Controlador AC590 con sistema de mando tactil (50 programas con 40 segmentos cada uno) y asistente para
ceramica que facilita la programacion

Sellado de la tapa sin desgaste

TOP y HO: Abertura de ventilacion ajustable en la base del horno para una buena ventilacion

Abertura de salida de aire en el lateral del horno con boca de conexion para tuberia, 80 mm de diametro
Ruedas de transporte robustas y bloqueables para facilitar el traslado del horno

Uso exclusivo de materiales de aislamiento no clasificados conforme al reglamento (CE) 1272/2008 (CLP). Es
decir, no se usa lana de silicato de aluminio, conocida también como fibra de ceradmica refractaria (RCF),
clasificada como posiblemente carcinégena.

Muy buena accesibilidad para mantenimiento

Equipamiento adicional a partir de TOP 160. Calefaccion en la base para una muy alta homogeneidad de la
temperatura.
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2.1 Vista general del horno

12

Modelo de carga superior HO 100 (figura analoga)

11
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Modelos de carga superior F 220 y F 30 (figura analoga)

Nombre

Apertura y cierre ergondmicos de la tapa con ayuda de amortiguadores de gas
horno F se trata de resortes de traccion.

Interruptor de contacto en la tapa (la calefaccion se apaga al abrir la tapa)
Interruptor de red (para encender y apagar el horno)

Controlador extraible con mando tactil

Enclavamiento automatico de la tapa en posicion abierta

Calefaccion en la base a partir de Top 80 (equipamiento opcional)

Ruedas de transporte

Abertura de ventilacién ajustable en la base del horno para una buena ventilac
Cierre rapido, blogueable con un candado

Elementos calefactores protegidos en ranuras

Tubos de bypass para conectar un tubo de salida de aire

Termopar, protegido en el aislamiento

Asa para levantar la tapa

Elementos calefactores en el techo

Interruptor de red especifico para el pais



2.2 Datos técnicos

Modelo de horno Top

Modelo

Top 16/R
Top 45

Top 45/L
Top 45/R
Top 60

Top 60/L
Top 60/R
Top 80

Top 80/R
Top 100
Top 100/R
Top 130
Top 140
Top 140/R
Top 160
Top 190
Top 190/R
Top 220

Tmax

°C
1320
1320
1320
1320
1320
1200
1320
1320
1320
1320
1320
1320
1320
1320
1320
1320
1320
1320

Dimensiones internas en  Volumen

mm

anch.  prof.

@ 290
@ 410
@ 410
@ 410
@ 410
@ 410
@ 410
@ 480
@ 480
@ 480
@ 480
@ 590
@ 550
@ 550
@ 590
@ 590
@ 590
930

450

ICalentamiento solo entre dos fases
2Las dimensiones externas varian en la version con equipamiento opcional. Dimensiones bajo pedido
3La potencia de conexion hace referencia al horno estamquigdg aumentar en los hornos con equipamiento opcional. En los hornos con
posibilidad de conexién para tensién mudthgo, la potencia de conexién se aplica a la maxima tension de conexion admisible.

Modelo de horno F

Modelo

F 30
F75L
F 75
F 110
F 220

Tmax

°C

950
950
950
950
950

Dimensiones internas en

mm
anch. prof.
@ 410
750 520
750 520
930 590
930 590

alt.

225
340
340
340
450
450
450
450
450
570
570
450
570
570
570
680
680
460

alt.

230
230
230
230
460

enl
16
45
45
45
60
60
60
80
80
100
100
130
140
140
160
190
190
220

Superfici

e
en n?
0,13
0,33
0,33
0,47
0,47

Dimensiones externasen mm

ANCH.
490
600
600
600
600
600
600
660
660
660
660
780
750
750
780
780
780
1120

Dimensiones externasen mm

ANCH.

640
945
945
1130
1130

PROF.
740
890
890
890
890
890
890
960
960
960
960
1080
1040
1040
1080
1080
1080
950

PROF.
770
930
930
1000
1000

ALT.
555
790
790
790
900
900
900
910
910
1030
1030
930
1050
1050
1050
1160
1160
960

ALT.
585
690
690
690
920

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Potencia
de conexién

kw
2,6
3,6
2,9
55
3,6
2,9
55
55
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0
11,0
9,0
11,0
13,5
15,0

Potencia
de conexiont

kw
2,0
3,6
55
7,5
15,0

!Las dimensiones externas varian en la version con equipamiento opcional. Dimensiones bajo pedido

2La potencia de conexion hace referencia al horno estandar y puede aumentar en los hornos con equipamiento opcionabsfoios ho
posibilidad de conexion para tension mudthgo, la potencia de conexion se aplica a la maxima tension de conexidmledmisi

Conexion

eléctrica
Monofasica
Monofasica
Monofasica
Trifasica
Monofasica
Monofasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica
Trifasica

Trifasica

Conexion
eléctrica

Monoféasica
Monofésica
Trifasica
Trifasica

Trifasica

Peso

en kg
32
62
62
62
72
72
72
100
100
102
102
113
124
124
127
146
146
154

Peso

en kg
55
95
95
110
150

13



B R
|| alt.
i [
' ALT.
ANCH. )

Top 167 190/ F 30
X1 =90 mm

Modelo de horno HO

Modelo Tmax

°C anch.
HO 70/L 1200 440
HO 70/R 1320 440
HO 100 1320 430

Dimensiones internas

en mm
prof. alt.
380 420
380 420
480 490

Calentamiento solo entre dos fases
2Las dimensiones externas varian en la version con equipamiento opcional. Dimensiones bajo pedido

3La potencia de conexion hace referencia al horno estandar y puede aumentar en los hornos con equipamiento opcionabsfoios ho
posibilidad de conexion para tension mudthgo, la potencia de conexion se aplica a la maxima tension de conexidmledmisi

/'_Ll—lLr‘
_JXl‘_'L' ll alt
i ALT.
ANCH. )

Top 167 190/ F 30

X1 =90 mm

14

Volumen

enl
70
70

100

e e Y
i ¥ : [ ]
N i anch.

alt.

S ALT

PROF.

Top 220/ F75 F 220

Dimensiones externasen mm Potencia Conexioén Peso
de conexior
ANCH. PROF. ALT. kw eléctrica en kg
785 830 830 3,6 Monofasica 145
785 830 830 55 Trifasica 145
775 930 900 8,0 Trifasica 160

e i s
i t J AT
K anch. ]

alt.

i ALT.

Top 220/ F75 F 220



Datos eléctricos

Tipo de proteccion
Condiciones ambientales para
equipos eléctricos

Emisiones

Precision de la medicion

Nombre del modelo
Top 60/R

Top 60/R
Top 60R

2.3 Volumen de suministro

Componentes

Model o

Tension (V):
Frecuencia (Hz):
Amperaje (A):

Temperatura:

Humedad del aire:

Temperatura:

Explicacion

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Ver la placa de caracteristicas del horno
50 Hz

Ver la placa de caracteristicas del horno
IP20

de +5°C a +40°C

80 %, como maximo, sin condensacién
Nivel sonoro permanente60 dB(A)

< 13 Kelvin

Top = carga superior, redondo/ovalado
F = horno de carga superior para fusion
HO = carga superior, rectangular

30=litros de capacidad de la camara del horno

g Tubos de bypass (TOP y HO) (TOP)

% Placas de insercion de ceramica (691600956) 3

¢+ Ruedas de transporte

Llave Allen

! Instrucciones de servicio del horno

L = potencia reducida
R = potencia aumentada
CLERUEI
Nabertherm GmbH MORE THAN HEAT 30-3000°C
Bahnhofstr. 20, 28865 Lilienthal/Bremen ,Germany
Tel +49 (04298) 922-0, Fax +49 (04298) 922-129 IMade
contact@nabertherm.de Gormany
www.nabertherm.de
Top 160 SN 123456 2025
TOP1034-N3 1320 °C 7.0 kW
240 V 3/N/PE~ B
50 Hz 30,4 A 7.0 kW
Numero
de horno Top

De 4 a 6, en funcién del tamafo del horno

15
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3

Componentes Ndmero
E Instrucciones de servicio del controlador 1
Accesorios Numero

I/l Elevacion del bastiddr (para los modelos de  Ver la documentacion de envio
'/I horno Top45 y Top60)

(> Placa(s) de insercién Ver la documentacién de envio
<

Soporte(s) integrado(s) Ver la documentacién de envio

Transporte, montaje, lugar de instalacién y primera puesta en marcha

/\ PRECAUCION

Al elevar el horno, algunas piezas o el propio
horno pueden volcar, moverse 0 caeBseben
llevarse guantes de proteccién y calzado de
seguridad adecuados.

/\ PRECAUCION

Peligro de lesiones al levantar cargas pesadas.
Perjudicial para la espalda.

Lleve el aparato con varias personas o transpé
con una carretilla manual adecuada.

3.1 Entregay transporte

Comprobacién de integridad

Compare el volumen de suministro con el albaran de entrega y los documentos del pedido. Notifique inmediatamente al
expedidor y a su distribuidor especializado o contratista las piezas que falten y los dafios ocasionados por un empaque o
transporte inadecdas, ya que no se aceptan reclamaciones posteriores.

Transporte mediante carretilla manual

1.
2.

16

Debe respetarse la capacidad de carga admisible de la carretilla manual.

Nuestros hornos se entregan de fabrica sobre un pallet de madera para su descarga. Los hornos solo deben
empacarse y transportarse con un equipo de transporte adecuado para evitar posibles dafios. El empaque se debe
retirar en el lugar de instalacién. Dutarl transporte se debe garantizar una sujecién suficiente para evitar que el
horno resbale, vuelque o sufra dafios. Los trabajos de transporte y montaje se encomendaran, como minimo, a 2
personas.

La carretilla manual debe insertarse por debajo del paAlegyirese de empujar la carretilla manual completamente
por debajo del pallet.

Levante el pallet con cuidado, prestando atencion al centro de gravedad.

Debe comprobarse la estabilidad del pallet y, si es necesario, deben colocarse seguros de transporte. Maneje con
cuidado, despacio y a la altura de elevacién mas baja. Hay que tener especial cuidado en las pendientes.

El pallet debe depositarse con cuidado en el lugar de instalacion.
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Desempaque

El horno estd empacado de forma segura para protegerlo de dafios durante el transporte. Aseglrese de retirar todos los
materiales de empaque (incluidos los del interior de la camara del horno). Conserve el empaque y la proteccién de
transporte para un posgbenvio o almacenaje del horno.

Compruebe si e#dmpaqgue de transporte presenta dafios.

Retire las cintas de sujecién del empaque de transporte.

Afloje los tornillos y retire el revestimiento de madera de la caja (si esta presente, 3a)

Levante la caja y retirela del pallet. Compare el volumen de suministro con el albaran de entrega y los documentos
del pedido.

El pallet contiene accesorios adicionales en empaques separados.

Retire la lamina protectora superior (A) del horno.

7. Entre el horno y la tapa hay una lamina protectora (B) para proteger el aislamiento y hay que retirarla.

AwWNE

oo

17



Transporte del horno

18

'03 No deje el empaque ni sus piezas al alcance de los nifios.

@ iPeligro de asfixia debido a las laminas y las piezas de plastico!
Piezas pequefias, no para nifios menores de 3 afios o personas

propensas a llevarse a la boca cosas no comestibles.

/\ PRECAUCION

?ﬁ Es posible cortarse la mano en el borde inferior de la carcasa.
Utilice guantes anticortes.

/\ PRECAUCION

Peligro de lesiones al levantar cargas pesadas.
Perjudicial para la espalda.

Lleve el aparato con varias personas o transpé
con una carretilla manual adecuada.

Para transportar el horno, sujételo por debajo en los laterales (en la zona de las patas), procurando que haya
estabilidad. Para instalar el horno, jes necesario llevar guantes de proteccion! Levante el horno del pallet con la
espalda recta y coléquelo conidado en el lugar de instalacion. Los trabajos de transporte deben ser realizados por
al menos 2 o més personas.

Para transportar con un vehiculo de transporte interno, es necesario colocar dos blogues de madera (A) adecuados
debajo de la base del horno para no dafar el canto inferior sobresaliente de la chapa exterior perimetral durante el
transporte. Estos deberr s¢ menos tan altos como el refuerzo de la base (B) para evitar que el horno vuelque.
Importante: Los blogques de madera no deben sobresalir de la chapa exterior.
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3.2 Requisitos relativos a la arquitectura y a las conexiones

Nota

El horno se debera aclimatar durante 24 horas en el lugar de
instalacién antes de su puesta en servicio.

A PELIGRO

Incendio: peligro para la salud.

Si no se siguen las instrucciones de instalacién, los materiales
cercanos pueden inflamarse.

3.3 Lugar de instalacion

Al colocar el horno se deben observar las siguientes instrucciones de seguridad:

Conservar el horno en un lugar seco y protegido de las inclemencias del tiempo. De lo contrario, la carcasa puede sufrir
corrosion y el equipamiento eléctrico resultar dafiado. El aire salobre acelera la aparicion de tales dafios.

Los hornos pueden irradiar mucho calor. Los objetos combustibles o sensibles a la temperatura se mantendran a una
distancia de 100m alrededor del horno y por encima de este. El suelo no debe estar fabricado con materiales
combustibles. Todos los mategalcombustibles, tales como cortinas, plasticos, muebles, alfombras, etc. se deben
retirar de la zona del horno.

19



/\ PRECAUCION

No instalar a una distancia inferior a la indicada en la siguiente tg
respecto de una pared hecha de un material combustible:

100 centimetros

Parte posterior 100 centimetros

El suelo debe tener la suficiente capacidad de carga y estar nivelado para que el horno cuente con un soporte seguro.
El acceso al horno debe restringirse si en el lugar de instalacién pueden entrar personas no cualificadas, nifios o
animales.

Si se instalan varios hornos en la misma sala, asegurese de que el controlador y el cuadro eléctrico no estén orientados
hacia los hornos vecinos. El calor radiante de los hornos vecinos puede dafiar la unidad de control.

Mantener las temperaturas de*ba +40°C y la maxima humedad del aire del%®0sin
condensacion.

Ventilacion

que el recinto de trabajo esté bien ventilado.

Los vapores nocivos se deben derivar fuera del espacio de trabajo y hacia el aire |
usando un tubo de salida de aire adecuado.

En recintos pequefios, especialmente si se instalan varios hornos en un mismo re:
hay que asegurarse de que la temperatura ambiente no superéCos 40

“% Para un entorno de trabajo saludable y una temperatura ambiente adecuada, es n

Sistema de aspersion

Si se instala un dispositivo automético contra incendios en el lugar de instalacion,

@ garantizarse que se evite su activacion involuntaria por el calor irradiado. También
tenerse en cuenta la apertura del horno caliente. Deben respetarse ladowales de
construccion y proteccién contra incendios.

Normas de proteccion contra incendios
Las normas locales de proteccion contra incendios tienen prioridad sobre la inforn
contenida en estas instrucciones de uso.

Si no sabe exactamente qué normas se aplican a la instalacién de un horno, cons
centro de inspeccion de obras de su localidad o a su compafiia de seguros.

Debe asegurarse de que el electricista designado cumpla todas las normativas loc
proteccidén contra incendios y de seguridad al conectar el horno.

Retirada del seguro de transporte

/\ PRECAUCION

El horno es muy pesado.

Posibilidad de sufrir lesiones en la espalda.
Coloque el horno sobre la rejilla con varias
personas.

/\ PRECAUCION

?ﬁ Es posible cortarse la mano en el borde inferior de la carcasa.
Utilice guantes anticortes.

\ ATENCION

20
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Los hornos no deben inclinarse sobre sus patas. Existe el riesgo
que la carcasa se dafie al inclinar el aparato.

Recomendamos colocar el horno sobre cuatro bloques de made
adecuados y asi montar las ruedas de transporte y la elevacion
bastidor inferior.

Montaje de las ruedas de transporte

Las ruedas de transporte incluidas en el volumen de suministro pueden montarse en las patas del horno. Recomendamos
montar las ruedas de transporte con freno de bloqueo en la parte delantera del horno. El horno solo debe levantarse por
la parte inferior déa base y no por la carcasa. El horno no debe colocarse nunca de lado.

1.

2.

5.

6.

Se requieren, como minimo, 2 personas para levantar el horno, aunque podrian ser necesarias mas personas,
dependiendo del peso del horno

Para el montaje de las ruedas de transporte recomendamos colocar el horno sobre cuatro tacos de madera adecuados
La altura de los tacos de madera (A) debe ser de 40 cm, como minimo, para que se puedan montar las ruedas de
transporte bajo las patas del horno.

A =40 cm, como minimo

Las ruedas de transporte incluidas en el volumen de suministro pueden colocarse ahora debajo de las patas del
horno.

Levante el horno y retire los bloques de madera. Ahora el horno esté bien sujeto sobre sus ruedas y puede empujarse
hasta el lugar de instalacion.

Después de alinear el horno, asegure los frenos de bloqueo de las ruedas de transporte.

Montaje de la elevacion del bastidor inferior para el modelo de horno de carga superior Top 60
(accesorio)

1
2.

Consultar la elevacion del bastidor en el embalaje.

Para el montaje de la elevacién del bastidor (3) recomendamos colocar el horno sobre cuatro tacos de madera
adecuados. La altura de los tacos debe ser de 40 cm, como minimo.

Se requieren, como minimo, 2 personas para levantar el horno, aunque podrian ser necesarias mas personas,
dependiendo del peso del horno.
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Montaje de la elevacion del bastidor inferior

4. Suelte las ruedas de transporte (1) tirando firmemente hacia abajo.
5. Afloje con cuidado los manguitos (2) (situados en las patas del horno) utilizando, por ejemplo, un destornillador
ancho de punta plana y un martillo.
. Las ruedas de transporte previamente desmontadas pueden fijarse a la elevacién del bastidor inferior (3).
7. Cologue con cuidado el horno sobre la elevacion del bastidor inferior (4). Aseglrese de que la elevacion del bastidor
inferior esté firmemente asentada. El horno debe ser levantado por al menos 2 personas.

»

Montaje del controlador
El controlador con soporte suministrado se debe fijar al horno.

1. En la posicion del controlador hay tornillos (1) en el horno para montar el soporte, y deben aflojarse previamente.
2. Coloque el soporte (2) del controlador en la posicidn correcta sobre el horno utilizando los tornillos previamente
aflojados y fijelo con una herramienta adecuada (3).
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4. El controlador se debe insertar en el soporte situado en el horno.

5. El controlador se debe insertar es@borte situado en el horno. Asegurese de que el controlador esté
completamente insertado en el soporte.

Los componentes adicionales, como el controlador, NO deben
@ exponerse a la luz solar directa ni a superficies calientes.
Dafio/averia del aparato.
Seleccione un lugar de instalacién adecuado para el horno.

Montaje de la pieza de conexién para la salida de aire
La pieza de conexion para la salida de aire incluida en el volumen de suministro debe fijarse en el lateral del horno.

1. El soporte que se encuentra en la pieza de conexién para la salida de aire se puede doblar para adaptarlo al radio del
modelo de horno correspondiente.

2. El soporte puede doblarse con cuidado en las ranuras (A) y (B) utilizando una herramienta adecuada (por ejemplo,
unos alicates) hasta que se adapte a la forma de la carcasa del horno.
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3. Enla posicion de lpieza de conexion para la salida de aire hay dos tornillos (1) para el montaje que deben aflojarse

previamente.
4. Coloque la pieza de conexion para la salida de aire (2) en la posicién correcta en el lateral del horno utilizando los

tornillos previamente aflojados y fijela con una herramienta adecuada.

5. Tras montar la pieza de conexién de bypass y alinear el horno, debe instalarse un conducto de salida de aire
adecuado.

Conducto de salida de aire

INDICACION DE SEGURIDAD

Los vapores nocivos deben evacuarse de la zona de trabajo al exterior a través de
de salida de aire. Para una correcta instalacion, pdngase en contacto con una emj
especializada.
Es necesario realizar trabajos de albafileria en la pared o el techo del cliente para
canalizar la salida de aire. El tamafio y el disefio del conducto de salida de aire de
diseflados por la empresa especializada. Debe asegurarse de que el espesiglisido
cumpla todas las normativas locales de proteccion contra incendios y de segurida
conectar el horno.

En la coccidn de cerdmica, dependiendo de la calidad de la arcilla o del esmalte, se liberan gases y vapores nocivos para
la salud. Por lo tanto, es necesario dirigir al exterior y de forma adecuada el «aire» que sale por la abertura de salida de
aire, y entilar bien el lugar de instalacion. Si no hay suficiente ventilacion en el lugar de instalacion, el «aire» debe
evacuarse a través de una tuberia.
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Dependiendo del tamafio de la sala y de las caracteristicas del lugar de instalacion, la cantidad de calor generada por la
coccién puede requerir una ventilacion adicional de la sala. Como valor orientativo para el disefio de un sistema de
ventilacion adecudo de la sala, se puede suponer 1/3 de la potencia calorifica del horno en cuestion.

Si se instala en una «casa pasiva», hay que asegurarse de que la sala reciba suficiente aire de entrada. Debido a los
vapores potencialmente agresivos, desaconsejamos una conexion al sistema de ventilacién de la vivienda.
Recomendamos disponer de un egpaeparado para el horno que pueda ventilarse adecuadamente.

Es importante asegurarse de que el tubo de escape esté provisto de un codo ascendente a partir de la pieza de conexion
para la salida de aire para que la tapa pueda abrirse sin problemas.

@ 3.15 inch
(©® 80 mm)

[ et |

( l\—.)

1 min. 50 cm 2 Colocar el tubo en sentido ascendente
(aprox. 7°)

3 min. 100 cm 4 Pared exterior

5 Tubos de bypass 6 Efecto de bypass

7 Horno 8 Tuberias de evacuacion del aire

A Pasamuros B Limite de suministro

C Cliente D Tubos de bypass

INDICACION DE SEGURIDAD

La ventilacion activa de la sala de instalacion no debe provocar una presion negat
esta Ultima, ya que, de lo contrario, se perjudicaria la salida del interior del horno g
de la pieza de conexion para la salida de aire.
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3.4 Conexion a la red eléctrica

A PELIGRO

Trabajar con equipos eléctricos puede provocar lesiones graves
incluso la muerte.

Peligros por corriente eléctrica.

Los trabajos en la red eléctrica doméstica y en el horno solo pue
ser realizados por un electricista autorizado.

ATENCION

Atencidn: conexion a una tension de red
incorrecta.

Dafio del aparato.

Antes de la conexién y puesta en servicio,
compruebe la tension de red y comparela con |
datos de la placa de caracteristicas.

Nota
Son validas las leyes nacionales de cada pais de destino.

Horno con enchufe

/\ PRECAUCION

Para una proteccion permanente contra el peligro de descarga
eléctrica, realice la conexién Gnicamente a tomas de corriente
debidamente conectados a tierra.

> @ P P

El enchufe se debe conectar directamente a una toma de corriente adecuada. A ese respecto, se deberan observar los
datos de la placa de caracteristicas relativos a la tensién de red, el tipo de red y la potencia/corriente maxima. No usar
cables alargadores tomas de corriente multiples.

Entre el horno y la toma de corriente debe haber la menor distancia posible, por lo que no se permite el uso de
alargadores.

Con la clavija de enchufe (hornos con conector), el horno y el cuadro de distribuciéon se conectan a/desconectan de la
red eléctrica. Durante el funcionamiento, la clavija de enchufe debe estar libremente accesible para poder extraerla
rapidamente de la taaren caso de emergencia (ver el capitulo «Comportamiento en caso de emergencia»).

Antes de encender el horno, es necesario asegurarse de que el conector y la toma coinciden. Un profesional debe
comprobar la facilidad de paso de la puesta a tierra por la toma de corriente. No se recomienda usar tomas de corriente
compatibles con variostndares («tomas universales») porque pueden generar situaciones de peligro.

El cable de red no debe estar dafiado. No colocar objetos sobre el cable de red. Colocar los cables de tal forma que nadie
pueda pisarlos o tropezar con ellos.

El cable de alimentacién de la red solamente se cambiara por un cable homologado equivalente.
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Horno con acoplamiento «Snap -In» y enchufe

1. El cable de alimentacion suministrado con «acoplamiento-Bage debe enchufar en la parte posterior o en el
lateral del horno.

2. Después, el cable se debe conectar a la red eléctrica. Para ello, se empleard exclusivamente una toma de corriente
con contacto de proteccion.

klick; click; clic;
klik; memnx; 33k

Horno con conexién fija  (sin enchufe)

Ejemplo

El cable de red se debe tender como conexion fija a los bornes previstos para ello o al interruptor general en el cuadro
de distribucion. A ese respecto, se deberan observar los datos de la placa de caracteristicas relativos a la tension de red,
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el tipo de red y la potencia necesaria. El fusible y la seccion de la conexién a la red prevista dependen de las
condiciones ambientales, la longitud del cable y del tipo de tendido. Por este motivo, sera un electricista quien
determine la forma de procedmn el lugar de colocacion. Se observara la normativa local vinculante.
1 No se debe colocar ningln objeto sobre los cables. El cable de red se debe tender de modo que no toque
ninguna pieza caliente del horno ni suponga riesgo de tropiezo. Un cable de alimentacion de la red solamente
puede ser sustituido por un cable homolageguivalente.

1 El cable de red no debe estar dafiado. Colocar los cables de tal forma que nadie pueda pisarlos o tropezar con
ellos.

1 Lafacilidad de paso del cable de puesta a tierra se debe comprobar con arreglo a la normativa vigente.

3.5 Primera puesta en servicio

Ver capitulo «Seguridad». Al poner en servicio el horno, deben observarse las siguientes indicaciones de seguridad.

Asegurese de que se observen y cumplan las indicaciones y notas de las instrucciones de uso y del manual del
controlador.

Antes de poner en marcha el horno por primera vez, compruebe que se hayan retirado del interior del horno todas las
herramientas, piezas extrafias y seguros de transporte.
Antes de encender el horno, inférmese sobre el comportamiento correcto en caso de averia o emergencia.

Recomendacion para calentar el horno por primera vez

Antes de encender el horno por primera vez, dejar que se asiente durante 24 horas desembalado en el lugar de
instalacion.

Para secar el aislamiento y conseguir una capa protectora de 6xido en los elementos calefactores, el horno debe
calentarse por primera vez sin carga. La vida Gtil de los elementos calefactores depende de la obtencién de una capa de
oxido protectora pronumda. Durante el calentamiento se pueden formar malos olores, El emplazamiento del horno

debe estar bien ventilado durante la fase inicial de calentamiento.

1. Abrir la corredera de entrada de aire por completo (Top, HO).

2. Cerrar la tapa y fijarla con el cierre.

3. Encender el horno/controlador con el interruptor de red.

4. Para el primer calentamiento, se puede emplear el «<FIRST FIRING Programa 01» de los programas
preconfigurados.

5. Una vez completada la fase de calentamiento, dejar que el horno se enfrie de manera natural.

6. Para introducir las temperaturas y los tiempos, lea las instrucciones del controlador.

Los materiales de aislamiento y medios de coccidon presentan una humedad residual natural. Durante las primeras
cocciones pueden producirse acumulaciones de condensacién que goteen sobre la camisa de la carcasa.

Programa 01
Secado («FIRST FIRING»)

Segmento Inicio Objetivo Periodo Corredera de
entrada de airé

1 0°C 500 °C 360 min abrir manualment

2 500 °C 950 °C 180 min

3 950 °C 950 °C 240 min -

4 Mantener la tapa cerrada hasta que se haya enfriado por completo.

1La corredera de entrada de aire se abre manualmente.
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3.6 Nota sobre el aislamiento

El aislamiento del horno es de material refractario de alta calidad. La dilatacién térmica y la contraccién del material
provocan grietas en el aislamiento tras unos pocos ciclos de calentamiento. Sin embargo, estas no influyen en el
funcionamiento, la segidad o la calidad del horno.

Debido al proceso de fabricacion del material aislante, puede haber pequefios orificios o inclusiones en algunos lugares.
Deben considerarse normales y resaltan las caracteristicas de calidad de la piedra.

Grietas (1) Rechupes (2)

Nota

Los nuevos medios de coccidn (por ejemplo, placas de instalaciq
soportes de instalacidn) deben calentarse una vez para el secad
(como se describié anteriormente). Los elementos calefactores g
muy fragiles. Debe procederse con especial cuidado arcarg
descargar y limpiar el horno.

Nota

A temperaturas de coccion elevadas, puede aparecer una ligera
de luz en el borde de la tapa. Esto es normal y no afecta al
funcionamiento ni a la seguridad.

4  Operacion
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9.

/\ PRECAUCION

Superficie caliente.
Peligro de quemaduras.
No toque la superficie.

/\ PRECAUCION

No abrir el horno caliente.

Si el horno se abre cuando esta caliente, por
encima de 200C, puede provocar quemaduras.
Llevar guantes protectores adecuados.

Antes de encender el horno, es necesario inspeccio8adgisten alteraciones exteriores que sugieren que puede

haber un defecto, no poner el horno en funcionamiento. Si, durante el funcionamiento, se producen alteraciones o
ruidos sospechosos, es necesario desconectar el horno por razones de seguridad.

Es importante tener precaucion al trabajar con el horno. Las zonas en torno al horno y en su interior pueden estar
calientes durante la operacion y después de la desconexion y provocar quemaduras en caso de contacto accidental.
Es necesario comprobar regularmente la firmeza de las cintas de sujecién vy, si procede, tensarlas usando los tornillos
laterales. Para mas informacion, consultar el capitulo «Mantenimiento, limpieza y conservacion».

Solo se permite cargar y descargar con la tapa totalmente abierta y enclavada. Para ello, abrir la tapa hasta que el
perno de enclavamiento haya asegurado la posicion de la tapa abierta.

El horno no es adecuado para secar. Solo se permite introducir en el horno masas y utensilios suficientemente secos.
Los objetos con una elevada humedad residual pueden agrietarse, explotar y generar corrosiones en la carcasa del
horno.

No se permite introducir materiales combustibles en el horno. Deben eliminarse el papel, la madera o los plasticos.
No se permite introducir en el horno materiales que se fundan, emitan gases inflamables, exploten o liberen vapores
nocivos para la salud.

Para su seguridad, para proteger el horno y sus productos, recomendamos no abrir el horno hasta que el horno se
haya enfriado por completo. Abrir el horno caliente a mas déQ@fcrementaria el desgaste del aislamiento, de

los elementos calefactoreslg la carcasa del horno.

La tapa se puede asegurar con un candado. Recomendamos encarecidamente hacerlo si en el lugar de instalacion
puede entrar personal no autorizado (por ejemplo, nifios).

Si se abre el horno caliente, es obligatorio llevar ropa protectora adecuada resistente al calor. Hay que asegurarse de
gue la ropa no pueda entrar en contacto con las superficies calientes. Existe riesgo de que se inflame o se adhiera.

10. En caso de fendmeno natural grave, por ejemplo, una tormenta, inundacién o terremoto, se debe desconectar el

horno de la red eléctrica, desenchufandolo o activando el interruptor seccionador.

11.En caso de fallo de un dispositivo de proteccién (por ejemplo, si falta la cubierta del cuadro de conexiones, un
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4.1 Controlador

N.° Denominacién
Pantalla
PROGRAM 2 & =
2 Interfaz USB

Made
lin
1 Germany

Nota

Para usar el controlador, consulte el manual correspondiente.
Vea tutoriales en internet.

Para una rapida introduccion al funcionamiento,

. escanee el codigo QR con su smartphone o especi
EESFEE  la direccion web en su navegador:
www.nabertherm.com/en/downloads/videemorials

Las apps para leer un codigo QR se pueden descargar en las fu
correspondientegpp storek

Encender el controlador/horno

Encender el interruptor de Poner el interruptor de red en

red la posicién &». El interruptor
se encuentra en la parte trase
del horno.

Aparece el estado del [ woon - : Cuando se muestra la

horno. FRST FRUNG temperatura en el controlador

Pasados un par de ppem © 26° este esta listo para funcionar.

segundos, se muestrala 4

temperatura.

Apagar el controlador/horno

Apagar el interruptor de Poner el interruptor de red en
red la posicién ©». El interruptor

se encuentra en la parte trase
del horno.

Manipulacién del controlador

Para un uso especialmente ergonémico y, con ello, un manejo mas agradable, basta con tirar del controlador hacia arriba
para sacarlo de su soporte.

Después de su uso, el controlador debe volver a colocarse en el soporte previsto.
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Asegurese de que el controlador esté completamente insertado en el soporte durante el funcidbarcéesatoe no
observancia, el controlador puede sufrir dafios o quedar inutilizado. Nabertherm no asume ninguna responsabilidad por
el uso inadecuado del controlador.

4.2 Aperturay cierre de la tapa

/\ PRECAUCION

Para su seguridad, para proteger el horno y sus productos,
recomendamos no abrir el horno hasta que el horno se haya enf
por completo.

iExiste riesgo de sufrir quemaduras!

Abrir el horno caliente a mas de 20D incrementaria el desgaste d
aislamiento, de los elementos calefactores y de la carcasa del hq

/\ PRECAUCION

Si es necesario abrir la tapa y el horno aiin no s
enfri6 completamente, utilice guantes resistente
calor para protegerse las manos.

Asegurese de no colocar la ropa cerca de las
aberturas del horno o de superficies calientes,
que existe el peligro de que la ropa se incendie

Manejo y funcién del fusible de la tapa en los hornos Top

El bloqueo de la tapa impide que esta se cierre por accidente. El usuario del horno debe asegurarse de que el seguro de
la tapa encaje de forma audible. El seguro de la tapa se encuentra en el lateral, junto al cuadro eléctrico.

INDICACION DE SEGURIDAD

La carga y descarga solo se permite con ladapgletamente abierta y bloqueada. P
ello, abra la tapa hasta que el tornillo de bloqueo deje asegurada la posicion abier

1. Silatapa esta cerrada (1a), el bloqueo de la tapa esta en «posicién de espera». La palanca (1b) del perno de
seguridad (perno de blogueo) estéericion horizontal (véase la siguiente ilustracion).

2. Asegurar la tapa: La tapa debe estar completamente abierta (2a). El bloqueo es automatico, la palanca se mueve
hacia abajo (2b). Solo se pueden iniciar tareas de reparacion, limpieza, mantenimiento o carga/descarga del horno si
la tapa esta asegurada cbseguro de la tapa (2c).
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3. Desbloquear la tapa para cerrarla: Para poder cerrar la tapa, primero hay que desbloquear el seguro de la tapa con la
mano. Lapalanca (3a) del perno de bloqueo debe girarse a mano completamente hacia arriba en sentido antihorario
(3b). El seguro de la tapa se desbloqued y ahora puede cerrarse la tapa lentamente.

Abrir la tapa
La carga y descarga solo se permite con la tapa completamente abierta y bloqueada. Para ello, abra la tapa hasta que el
tornillo de bloqueo situado en la parte trasera del horno deje asegurada la posicion abierta.

Abra el cierre de la tapa como se muestra en la siguiente ilustracion. La tapa puede abrirse tirando suavemente del asa.
La tapa debe abrirse completamente hasta que el seguro de la tapa encaje de forma audible.

Nota

A temperaturas de coccidn elevadas, puede aparecer una ligera
de luz en el borde de la tapa. Esto es normal y no afecta al
funcionamiento ni a la seguridad.

33



Cerrar la tapa
Desbloquee el bloqueo de la tapa. Cierre con cuidado la tapa del horno (no la cierre de golpe). Cierre el cierre de la tapa
como se muestra en la siguiente ilustracion.

Después de cerrarla, asegurese de que la tapa quede bien sellada en todo su perimetro. Compruebe el cierre o cierres de
la tapa y, si es necesario, reajuste el retén (A) girandolo para que el cierre de la tapa pueda cerrarse sin forzarlo.

Si se aprieta demasiado, puede romperse un trozo del ladrillo aislante.

El acceso al horno debe restringirse mediante un candado si también pueden acceder a él personas no autorizadas, comc
nifios.

4.3 Corredera de entrada de aire

La cantidad de aire suministrado puede ajustarse en la corredera de entrada de aire. Si la corredera de entrada de aire
esta abierta, se crea un efecto de corriente de aire durante la coccion para eliminar el agua retenida en la ceramica hacia
arriba durate la coccion. Después de la fase de evaporacién, debe cerrarse la corredera de entrada de aire para mejorar
la distribucion de la temperatura en el rango de temperatura superior.

cerrado abierto
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4.4 Carga

Se recomienda llevar un delantal de proteccién adecuado en las
donde se trabaje, como la alfareria o el manejo del horno. El del
de proteccion protege la ropa que se lleva debajo y evita quema

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Las cintas de sujecién de la tapa y del horno se deben tensar regularmente. De lo
contrario, existe peligro de dafios en el borde de la tapa (desprendimientos), asi ¢
deformacion de la carcasa del horno.

Mas informacion en el capitulo: «Mantenimiento, limpieza y conservacion».
Cintas de sujecion / anillo de sujecion de la tapa

Nota: Comprobar regularmente la firme colocacion de las cintas de sujecion / anill
sujecion de la tapa y tensarlos, si procede. Véase el capitulo: «Ajuste de las cintag
sujecion».

Le recordamos que es importante que el openarige apoye sobre la camisa del horno al cargar el horno. Si las cintas

no estuvieran suficientemente sujetas, podria provocar la deformacion de la carcasa del horno.

Asimismo, se debe asegurar un mantenimiento suficiente de la cinta de la tapa, para evitar que las piezas de aislamiento
se suelten, provocando dafios en la zona de los cierres de la tapa.

No se apoye en la carcasa

Carga del horno

El volumen de suministro incluye tres placas de ceramica que se utilizan para distribuir el peso sobre la base del horno.
La estructura de coccién se apila sobre estas placas. Para un soporte seguro, recomendamos colocar las placas en forme
de triangulo.

Disposicién de las placas de instalacién y de los soportes de instalacion (accesorios)

En primer lugar, coloque tres soportes de instalacion en forma de tridngulo sobre las placas ceramicas incluidas en el
volumen de suministro. Previamente, se deben distribuir de manera uniforme las placas ceramicas sobre la base del
horno (A).
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Las placas ceramicas no deben cubrir los elementos calefactores, sino que deben distribuirse de forma que queden entre
las ranuras para evitar la acumulacién de calor, que dafiaria o destruiria los elementos calefactores.

La distancia (B) entre si de los soportes de instalacion depende del tamafio de las placas y debe ser la mayor posible
para garantizar una buena estabilidad.

Colocar la placa de instalacion (C) centrada sobre los soportes de instalacion previamente distribuidos. Las placas de
instalaciéon no deben colocansenca directamente sobre la base del horno. Utilice siempre los apoyos suministrados y

los soportes de instalacion para levantar el primer nivel. Ahora se pueden colocar las piezas a cocer en el horno y se
deben distribuir lo mas homogéneamente posible.

_

I

Si se necesita un segundo nivel, se colocardn nuevos soportes para garantizar la distancia necesaria respecto a la placa
inferior. Estos soportes se deben disponer de modo que unos queden justo encima de los anteriores en la medida de lo
posible para gardizar una sujecion segura de las distintas placas de instalacion.
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4.5 Manejo de la regulacion manual de zonas a partir del modelo Top de 80 litros

(equipamiento opcional)

Con el controlador Nabertherm tiene la posibilidad de controlar la calefaccion en la base como segunda zona en los
hornos Top a partir de la serie de modelos Top 80. Puede ajustar su curva de combustion en el controlador del modo
habitual. Si observa quérendimiento se debe modificar de arriba hacia abajo, puede ajustarlo facilmente.

Consultar el ajuste del control de zonas en el manual del controlador, capitulo «Control manual por zona».

Equipamiento opcional para calentar la base

4.6 Consejos de alfareria

Nota

Es necesario observar las especificaciones de temperatura de Ig
fabricantes de arcillas y esmaltes para las masas de arcilla y esn

Nota

Un funcionamiento duradero a temperatura maxima puede dar IU
un desgaste elevado en elementos calefactores y en los materia
aislamiento. Recomendamos trabajar hasta a unos 50 °C por de
la temperatura maxima.

Para no estropear piezas moldeadas con mucho carifio y esfuerzo debido a un secado o coccién inadecuados, se deben
observar los siguientes principios:

il

Dejar secar lentamente los productos de arcilla: no secarlos en el horno, en una camara de calentamiento ni al
sol.

Secar sin corrientes: las corrientes de aire provocan un secado irregular y las consiguientes grietas.

Cubrir ligeramente las partes sobresalientes (por ejemplo, las asas) con un papel o lamina, porque se secaran
mas rapidamente que el resto del recipiente. Pueden generarse grietas en los puntos de fijacion.

La arcilla encoge al secarse, es decir, la pérdida de agua reduce el volumen. Los objetos pegados sobre una
placa se agrietan al encoger, por lo que siempre se deben depositar sobre una base fresca y seca.

Voltear los objetos con frecuencia, porque la parte superior se seca mas rapido que las zonas cercanas a la
superficie apoyo.

Sujetar los objetos secos cuidadosamente con ambas manos y no en pequefios puntos por los bordes. En este
estado son muy fragiles.

Cocer en el horno Gnicamente objetos completamente secos.
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4.7 Programas preajustados para aplicaciones  ceramicas

En los controladores®®0/510, (540550 y P570/580 estarpreajustados los siguientes programas que se pueden iniciar
directamente.

Nota

En cualquier caso, observar las indicaciones e instrucciones del fabricante de mat
gue pueden hacer necesario un ajuste o un cambio en el programa preconfigurad
puede garantizar que los programas preconfigurados arrojen resultados dpaisnos.
programas configurados de fabrica se pueden sobrescribir para fines propios.

Nota

Los programas modelo para aplicaciones ceramicas se almacenan de fabrica en las ubicaciones deRfidgrar
PO5».

0 Nota: Los programas configurados de fabrica se pueden sobrescribir para fines propios.

El ejemplo muestra la ubicacion del programa en P02 (BISCUIT 950)

Iniciar un programa:

En Vista general, acceda al programa guardado pulsando el sitmdolo
Seleccione el programa con el nUMeRD2».

Ahora el programa esté cargado y se puede iniciar pulsando elZL en el controlador.
Confirme la siguiente consulta de seguridad cBi» «

Programa 02
Nombre del programa: Bizcochado («BISCUIT 950»)

Segmento Inicio Objetivo  Periodo Corredera de entrada Comentarios
de aire!

1 0°C 600 °C 480 min abrir manualmente

2 600 °C 950 °C 260 min cerrar manualmente

3 950 °C 950 °C 20 min -

4 900 °C 0°C -

1 La corredera de entrada de aire se abre y cieii@imente.
2 El horno se calienta a la mayor velocidad posible hasta la temperatura objetivo configurada.

Programa 03

Nombre de programa: Cocci-n de esmalte, loza (AGLAZE F
Segmento Inicio Objetivo  Periodo Corredera de entrada Comentarios
de aire!
1 0°C 500 °C 180 min abrir manualmente
2 500 °C 1050 °C 0 min? cerrar manualmente
3 1050 °C 1050°C 20 min -
4 1050 °C 0°C -

! La corredera de entrada de aire se abre y cie@imente.
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Segmento Inicio Objetivo  Periodo Corredera de entrada Comentarios
de aire!

2 El horno se calienta a la mayor velocidad posible hasta la temperatura objetivo configurada.
Program a 04

Nombre de programa: Coccibndes mal t e, gres (AMGLAZE FI RI NG 1150

Segmento Inicio Objetivo  Periodo Corredera de entrada Comentarios
de aire!

1 0°C 500 °C 180 min abrir manualmente

2 500 °C 1150 °C 0 min? cerrar manualmente

3 1150 °C 1150 °C 20 min -

4 1150 °C 0°C -

1 La corredera de entrada de aire se abre y cieii@imente.
2 El horno se calienta a la mayor velocidad posible hasta la temperatura objetivo configurada.
Programa 05

Nombre de programa: Coccién de esmalte, gres cerdftAAZEF | R1 NG 12500)

Segmento Inicio Objetivo  Periodo Corredera de entrada Comentarios
de aire

1 0°C 500 °C 180 min abrir manualmente

2 500 °C 1250 °C 0 min? cerrar manualmente

3 1250 °C 1250 °C 20 min -

4 1250 °C 0°C -

! La corredera de entrada de aire se abre y cies@imente.

2 El horno se calienta a la mayor velocidad posible hasta la temperatura objetivo configurada.

Nota

Si uno de los programas arriba incluidos mostrara una temperatura maxima super
de su horno, dicho programa no se preconfigurara.

Coccion de bizcocho

Una vez que la pieza en bruto esta completamente seca, se cuece en el horno a una temperatura comprendida entre 900
°Cy 950 °C, aproximadamente. La primera coccion, la Unica para las piezas de arcilla sin esmaltar, modifica las
propiedades fisicas y quicais de la arcilla. Se endurece y no es hidrosoluble.

Durante la coccion o el bizcochado, los objetos situados dentro del horno no se deben tocar. Pueden apilarse (incluso
unos dentro de otros), siempre que no sean demasiado pesados ni se obstaculicen en el proceso de reduccion del
volumen (contraccion). Lasajas o los paneles planos se deben colocar directamente sobre las placas integradas para
evitar deformaciones. Por tanto, depende en gran medida del tamafio de los objetos si se colocan en varios pisos sobre
las placas integradas o si unas pocas piezasiggdlenan todo el horno. La camara de combustiéon no se debe
«sobrecargar» o llenar demasiado.

Para el proceso de coccidn, es importante saber qué ocurre con el material. Siempre pierde mucha agua ligada
guimicamente al material, por lo que se contrae. Si la temperatura del horno subiera con demasiada rapidez, el vapor de
agua no tendria tiempo dsoapar; los objetos pueden explotar y causar dafios en el horno. Por tanto, el horno siempre

se debe calentar despacio. El controlador Nabertherm realiza este calentamiento de forma totalmente automatica. A
partir de este momento, se puede iniciar el pmces la temperatura final a plena potencia. Durante la fase de

evaporacion, se debe abrir la corredera de entrada de aire, porque genera un efecto de tiro y la humedad se deriva hacia
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arriba, saliendo del horno por el tubo de salida de aire. Tras la fase de evaporacién, se debe cerrar de nuevo la corredera
de entrada de aire, para mejorar la homogeneidad de las elevadas temperaturas de coccion.

Debido a la gran masa y el buen aislamiento del horno, la fase de enfriamiento dura varias horas y requiere algo de
paciencia. Cuando la temperatura del horno haya descendido hasta ut@ss20puede abrir una pequefia ranura en la
tapa del horno.

Después de abrirla, se puede observar que el tamafio de las piezas se ha reducido. Tienen un sonido brillante y la arcilla
presenta otro color.

Coccion de esmalte

Por lo general, la coccién del esmalte requiere la temperatura mas alta. El rango de temperaturas para la loza es de
1020°C a 110C°C. Para cocer gres, el horno debe alcanzar 156omo minimo. Los esmaltes se deben adaptar al
rango de temperaturas cespondiente.

Antes de la coccion del esmalte, es necesario aplicar una fina capa de desmoldante sobre la capa superior de las placas
del horno. Esta capa se debe renovar regularmente.

Examinar las superficies de apoyno deben contener esmalte. Las piezas con bases esmaltadas solo se pueden cocer
sobre tripodes o listones triangulares. Las piezas esmaltadas se deben sujetar con la maxima precaucién y nunca por los
bordes. No deben esten contacto mientras estén en el heres esmaltes se fundirian entre si. Ademas, se debe

mantener una distancia de 25 mm, como minimo, respecto a los elementos calefactores. Los esmaltes no sinterizados no
deben tocar los elementos calefactores.

Introducir juntos Gnicamente esmaltes con un mismo rango de fusion. Coccién h&a &@ximadamente, con una
velocidad de calentamiento reducida (unos AB@or hora). En este proceso, se puede disipar el agua del esmalte.
Después, calentar a plepatencia hasta la temperatura final. Este proceso debe durar unos 30 minutos, para que los
esmaltes se puedan fundir uniformemente en todos los puntos del horno.

La tapa del horno o la puerta no se pueden abrir hasta que la temperatura haya descendido por déGajdueha8

grietas del esmalte se generan al abrir la tapa del horno antes de tiempo.

Las posibles gotas de esmalte en el fondo del recipiente o sobre las placas del horno se pueden retirar con una piedra de
amolar o una amoladora angular observando todas las normas de proteccion.

En principio, no se debe emplear ningin esmalte que gotee mucho, con el fin de evitar dafios en las placas, el
aislamiento, los elementos calefactores y el propio horno.

Enfriamiento

En un horno, el «enfriamiento natural» se refiere al proceso en el que el horno se enfria lentamente hasta la temperatura
ambiente después del proceso de coccion sin enfriamiento activo (por ejemplo, abriendo la puerta del horno) y sin
calentamiento activo

El enfriamiento natural asegura que la temperatura se distribuya uniformemente, lo que garantiza la integridad
estructural de las piezas de ceramica y protege el interior del horno.

Este proceso puede durar de varias horas a varios dias, dependiendo del tamafio del horno, el peso de la carga y la
densidad de la carga.

La velocidad del enfriamiento natural varia. El horno se enfria rapidamente a altas temperaturas. A medida que baja la
temperatura, la velocidad de enfriamiento disminuye.

El enfriamiento natural es una recomendacion universal que promete buenos resultados en la mayoria de las
aplicaciones.

Algunas piezas, debido a, p. €]., el grosor de sus paredes, requieren velocidades de enfriamiento mucho mas lentas que
el enfriamiento natural caracteristico del horno. En estos casos, el enfriamiento se consigue mediante calentamiento
activo.
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5 Mantenimiento, limpieza y conservacion

5.1 Medidas basicas

A PELIGRO

Las tensiones eléctricas peligrosas pueden provocar lesiones gra
incluso la muerte.
Desconecte el suministro eléctrico antes del mantenimiento.

/\ PRECAUCION

Los trabajos en el equipo eléctrico solo pueden ser realizados pg
electricista autorizado.

El horno debe haberse enfriado a temperatura ambiente. Tras finalizar los trabajos de mantenimiento o reparacion y
antes de volver a utilizar el aparato, asegurese de que

1 serevisen los tornillos sueltos y las correas tensoras para comprobar que estan bien ajustados;
1 sevuelvan a instalar los dispositivos de proteccioén retirados, por ejemplo, la tapa del cuadro eléctrico;

1 se retiren de la zona de trabajo del horno todos los materiales, herramientas y demas equipos necesarios para
realizar los trabajos de mantenimiento o reparacion;

1 se eliminen los residuos de procesamiento en el cuadro eléctrico, en el interior del horno y en los elementos
calefactores.

1 El cable de alimentacion de la red solamente podra ser sustituido por un cable homologado equivalente, tarea
gue debera realizar un electricista autorizado.

5.2 Trabajos en el aislamiento

Las reparaciones en el aislamiento o la sustitucién de componentes de la camara de coccion solo podran ser realizadas
por personas que hayan recibido formacién sobre los posibles peligros y las medidas de proteccion, y que sean capaces
de aplicar estos cogimientos de forma auténoma.

Nota

Al realizar trabajos en el aislamiento o sustituir componentes en
interior del horno, deben observarse los siguientes puntos:
Pueden liberarse polvos silicdgenos durante los trabajos de repe
o desmontaje. Dependiendo de los materiales tratados térmicam
en el horno, puede haber otras impurezas en el aislamiento. Par
excluir posibles peligros para la salud, debe minirs&za cantidad
de polvo al realizar trabajos en el aislamiento.

Las emisiones de polvo deben mantenerse lo mas bajas posible. El polvo debe recogerse con un dispositivo de
extraccion o una aspiradora con filtro de alto rendimiento (HEPA, categoria H). Debe evitarse la formacion de
remolinos, por ejemplo, debido a lasrigentes de aire. No deben utilizarse aire comprimido ni cepillos para la limpieza.
Las acumulaciones de polvo deben humedecerse.

Al trabajar en el aislamiento debe utilizarse proteccién respiratoria con un filtro FFP2 o FFP3. La ropa de trabajo debe
cubrir completamente el cuerpo y ser holgada. Deben llevarse guantes y gafas de seguridad. La ropa contaminada debe
limpiarse con unaspiradora con filtro HEPA antes de quitarsela.

Debe evitarse el contacto con la piel y los ojos. La exposicion de la piel o los ojos a las fibras puede causar irritaciones
mecanicas, lo cual puede conllevar enrojecimiento y picazén. Lavar la piel con agua y jabdn después de realizar el
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trabajo o después del contacto directo. En caso de contacto con los ojos, lavarlos con precaucion durante varios
minutos. Consulte a un oftalmélogo si es necesario.

A la hora de eliminar los materiales, deben observarse las directrices nacionales y regionales. Debe tenerse en cuenta la
posible contaminacién procedente del proceso de horneado.

5.3 Trabajos de mantenimiento regulares en el horno

Quedan excluidas las reclamaciones de garantia y responsabilidad por dafios personales y materiales si no se realizan
los trabajos regulares de mantenimiento.

Componente/ Posicion/ Funcion Observacion A B C
y medida

Interruptor de la tapa (apaga la calefaccion al abrir la tapa) Se encuentraenelcuac 3 A X1
Control funcional de conexiones

Céamara del horno, orificios y tubo de salida T X1
Limpiar y comprobar si presentan dafios, aspirar con cuidado

Elementos calefactores 3 T X1
Control visual

Termopar 3 T X1
Control visual

Cintas de sujecion / anillo de sujecién de la tapa 3 T X1
Comprobar su firme colocacién/tensién y reajustar, si procede

Cierres de la tapa 3 M X1
Comprobar el ajuste y adaptarlo, si procede

Amortiguador de gas Se encuentraenelcuac 3 M X1

Comprobar su resistencia suficiente y su firme sujecién con la tapa en de conexiones
posicion abierta.

Seguro de la tapa 3 D X1
Control funcional del perno de retencion / lubricar si no se mueve con

facilidad

Limpiar previamente el seguro de la tapa

Ajuste del soporte (cierre estanco / soporte de la tapa) A X1
Comprobar el ajuste y adaptarlo, si procede

Placa de caracteristicas 3 A X1
Estado legible

Manual de instrucciones 3 A X1
Comprobar que se encuentre junto al horno

A = Compra de repuestos 1 = Se recomienda comprar

inmediatamente
2 = Se recomienda comprar
3 = Compra no relevante

B = Intervalo de mantenimiento: D = diariamente, antes de poner en
marcha el horno
S = semanalmente
M = mensualmente
T = trimestralmente
A = anualmente

C = Encargado X1 = Usuario
X2 = Especialista
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Limpieza: aspirar el horno
INDICACION DE SEGURIDAD

Siga el procedimiento para apagar el horno (consulte el capitulo «Operacién»).
Desconecte el enchufe de red o apague el horno mediante el disyuntor (segun el 1

Nota

Para aspirar debe utilizarse una aspiradora con filtro HEPA para
gue entre polvo en el entorno.

Recomendamos limpiar el interior del horno y los ladrillos aislantes de la tapa a intervalos regulares y después de las
reparaciones, aspirando con una aspiradora. Utilice una boquilla de cepillo suave con la aspiradora. Tenga cuidado al
aspirar y no toquiws elementos calefactores ni el termopar con objetos duros.

Los depésitos en las ranuras y en los elementos calefactores pueden reducir considerablemente la vida util de los
elementos calefactores.

\ o\
\\
\\\\\\\\\\\\\\\\\y
\

.....

......

Las superficies metalicas o de cristal pueden limpiarse con un pafio himedo sin pelusas. También pueden utilizarse los
siguientes productos de limpieza:

Componente y localizacién Productos de limpieza

Superficie de metal Detergente para acero fino

Cuadro de mandos del Limpiar la superficie con un pafio humedo sin pelusas. No ut
controlador productos de limpieza agresivos.

Interior Aspirar cuidadosamente con una aspiradora

(prestar atencién a los element
calefactores y al termopar)

El horno, el interior del horno y los componentes adicionales NO
deberan limpiar con un limpiador a alta presion.

Verter agua sobre el horno o limpiarlo con un limpiador de alta
presion lo destruira.
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El aislamiento no debe limpiarse con agua u otros productos de
limpieza liquidos.
La limpieza con agua u otros liquidos destruira el aislamiento.

Ajuste de la tapa

Si la tapa ya no se apoya en el lado de las bisagras cuando esta fria (se puede observar a través de un hueco entre la taf
y el aislamiento del collarin), deben aflojarse los tornillos (2) de ambos lados de la tapa del cuadro eléctrico y presionar

la tapasobre el aislamiento del collarin. Antes de realizar el ajuste, asegurese de que la tapa esté cerrada mediante el
cierre delantero de la tapa (1).

Asegurar la tapa con el cierre
Recomendamos que la tapa sea ajustada siempre por dos personas.

1. Para ajustar la tapa, afloje los tornillos (2) situados a ambos lados de la tapa del cuadro eléctrico (véase la ilustracion
«Tornillos para ajustar la tapa») utilizando una herramienta adecuada.

2. Presione la tapa hacia abajo por el lado de las bisagras hasta que descanse sobre el aislamiento del collarin en todo
su perimetro.

Tornillos situados a ambos lados de la tapa del cuadro eléctrico para ajustar la tapa
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3. Mantenga la tapa presionada con la ayuda de una segunda persona. Apriete los tornillos (2) a ambos lados de la tapa
del cuadro eléctrico.
4. Compruebe visualmente que la tapa cierre en todo su perimetro y vuelva a alinearla si es necesario.

Ajuste del cierre de la tapa / rendija entre la tapa y el collar del horno
A altas temperaturas, es normal que exista una rendija entre la tapa y el collar del horno y no supone ningun riesgo. En

circunstancias normales, en este caso no es necesario volver a tensar el cierre de la tapa.

Bajo determinadas condiciones, puede ser recomendable ajustar el cierre de la tapa. La tapa debe quedar firmemente
cerrada, pero no se debe apretar demasiado el cierre para evitar dafiar los ladrillos aislantes.

Antes de ajustar el cierre, es necesario asegurarse de que la tapa mantenga un buen contacto con todo el contorno del
collar del horno. La cinta de sujecion de la tapa debe estar firmemente tensada. Una cinta suelta en la tapa tiende a
desplazarse y deformse, y puede dafiar el aislamiento al apretar el cierre.

Cerrar la tapa del horno con precaucion (sin golpear). Cerrar el cierre de la tapa tal como muestra la ilustracion inferior.

Una vez cerrada, comprobar que la tapa esté cerrada de modo uniforme. Comprobar el cierre o los cierres de la tapa y, si
procede, girar el pestillo (A) para ajustarlo hasta que el cierre de la tapa ssiciejgecer fuerza.

Un cierre excesivamente apretado puede dafiar la tapa (ladrillos aislantes).

Riesgo de dafos:
Ajustar el cierre con precaucién. Un cierre excesivamente apretado puede dafar |
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Ajuste de las correas tensoras

El material del aislamiento se puede compactar durante el transporte y el uso. Es una caracteristica natural. De este
modo, se reduce la tensién de la cinta de la tapa y de la camisa del horno en torno al aislamiento, lo que perjudica a la
estabilidad meadca del aislamiento y de la carcasa. Por tanto, es importante comprobar regularmente su firme
sujecién y, si procede, tensar de nuevo las cintas de sujecion.

En un horno nuevo, esta medida puede ser necesaria en intervalos mas cortos.

Hay indicios que permiten detectar una tension insuficiente de la cinta de la tapa, tales como que las piezas del
aislamiento se pueden mover, la cinta de la tapa se desplaza del centro de la tapa del horno y se deforma al cerrar la
tapa.

1. Fijar con una tenaza el mecanismo de la cinta de sujecion antes de tensarla.

2. Simultdneamente, tensar la cinta de sujecion correspondiente con una llave Allen, girdndola un cuarto de vuelta,
como maximo. Proceder con precaucion, ya que las cintas de sujecién se retuercen con facilidad.

3. Apretar las cintas de sujecion inferiores una tras otra, girando un cuarto de vuelta por cinta, como maximo.

Repetir el proceso (), comenzando por la cinta superior.

Riesgo de dafos:
Apretar las cintas de sujecién con precaucién y poco a poco

Seguro de la tapa

Debe comprobarse periédicamente la facilidad de movimiento del mecanismo de blogueo.

1. Cierre la tapa.

2. La palanca del perno de bloqueo debe girarse a mano completamente hacia arriba en sentido antihorario.

3. Distribuya el lubricanteiniformemente alrededor del perno.

4. Apligue lubricante con moderacién en el perno y, a continuacion, girelo hacia delante y hacia atras para garantizar
una distribucion uniforme.

5. A continuacion, vuelva a colocar el perno en la «posicion de espera» con la mano.

46



NGBETITTT .

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Comprobacion del interruptor de la tapa

El interruptor de la tapa sirve para que la calefaccion se apague al abrir la tapa. El funcionamiento correcto del
interruptor de la tapa se puede comprobar del siguiente modo:

1. Cerrar la tapa del horno

2. Iniciar un programa cualquiera y esperar 10 minutos

3. Levantar la tapa (max. 18 mm) hasta que se oiga un «clic» del cuadro de conexiones

4. Cerrar la tapay detener el programa

Si no se oye un «clic», un electricista autorizado debe comprobar y ajustar el funcionamiento. No se debe usar el horno
hasta haber eliminado la causa.

Comprobacion de la amortiguacion a gas (Top y HO)

El amortiguador de gas (dos amortiguadores en los modelos méas grandes) ayuda a abrir y cerrar la tapa. Un indicio de
gue es necesario sustituir los amortiguadores de gas es que la tapa se mueve con dificultad, sobre todo al abrirla.

El funcionamiento de los amortiguadores de gas puede comprobarse del siguiente modo:

1. El horno esta frio y no hay ningdn programa en funcionamiento.

2. Abra completamente la tapa hasta que quede bloqueada.

3. Tras activarse el bloqueo, la tapa debe permanecer en posicion abierta y no debe bajar por si sola.

4. Silatapa empieza a caerse por si sola, deben sustituirse los amortiguadores de gas (uno o dos amortiguadores de ga
segln el modelo). El horno no debe utilizarse hasta que se hayan sustituido los amortiguadores de gas y se haya
restablecido el funcionammto de la tapa. La sustitucion de los amortiguadores de gas se describe en el capitulo
«Piezas de repuesto y de desgaste».

/\ PRECAUCION

El horno no debe utilizarse con un amortiguador de gas defectug
Un amortiguador de gas defectuoso puede reconocerse por el he
gue la tapa es dificil de abrir y no permanece en la posicién de
apertura total.

6 Averias

Nota

Para los mensajes de averia del controlador o del cuadro eléctri
véase el manual aparte del controlador.
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Los trabajos eléctricos en el horno solo pueden ser realizados por electricistas cualificados y autorizados. Los
operadores solo pueden rectificar las fallas por su cuenta si se deben a errores de manejo evidentes.

7 Piezas de recambio/desgaste

Encargar piezas de repuesto

Nuestro servicio Nabertherm esta a su disposicion en todo el mundo. Gracias a nuestro alto nivel de fabricacion,
suministramos la mayoria de las piezas de repuesto directamente desde el almacén. No obstante, puede ser aconsejable
aprovisionarse de las pezde repuesto y de desgaste mas importantes.

Nota

Las piezas y accesorios originales estan especialmente disefiad
los hornos Nabertherm. Para sustituir componentes, utilice
exclusivamente piezas originales Nabertherm. De lo contrario,

expirara la garantia. Nabertherm excluye cualquier responsalbilid
por dafios causados por el uso de piezas no originales.

7.1 Cambio de los elementos calefactores

Modelos Topy F

A PELIGRO

Los trabajos en el equipo eléctrico solo puede
realizados por un electricista autorizado.
Peligro por descarga eléctrica.

Desconecte el enchufe de red o apague el hor
mediante el disyuntor (segun el modelo).

/\ PRECAUCION

A Los extremos puntiagudos de los alambres pueden provocar lesi

Lesion por corte.
Llevar guantes de proteccion adecuados.

INDICACION DE SEGURIDAD

Compruebe que no sobresalga ni quede atrapado ningunPadse atencion a las
superficies con bordes afilados.

Todos los tornillos de los bornes de conexién deben reapretarse tras una semana
funcionamiento y, a continuacién, una vez al afio. Debe evitarse cualquier carga o
del alambre calefactor. Si esto no se respeta, el alambre calefactor puedeséestruir

Nota

Las ilustraciones que aparecen en las instrucciones pueden vari

Precaucion: jdafios en los componentes!

Los elementos calefactores son extremadamente fragiles. Debe
evitarse cualquier carga o torsion de los mismos. El incumplimie
de esta precaucion puede dafiar los sensibles elementos calefag
o segun la funcién, el disefio y el modelo de horno.

1. Utilice una herramienta adecuada para aflojar los tornillos de la tapa (1) y guardelos en un lugar seguro para su
posterior reutilizacion.
2. Coloque con cuidado la tapa del cuadro eléctrico hacia atras (2 y 3).
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3. Para cambiar los elementos calefactores se debe abrir la cubierta del horno por completo.

4. Aflojar los tornillos de los bornes de conexidn. Guardar los tornillos y los bornes de conexién en un lugar seguro
para su posterior uso. Con el fin de no dafiar los bornes de conexion ni el tubo de paso cerdmico, recomendamos
sujetar el borne de conexiéon una tenaza para bomba de agua adecuada mientras se aflojan los tornillos.

1 Tornillo de cabeza hexagon& Borne de conexién3 Extremo del elemento calefactof Tubo ceramico de pas

/
5 Lana de fibra

5. Retirar los tubos de paso ceramicos y guardarlos en un lugar seguro para utilizarlos posteriormente: si presentan

roturas o depdésitos en el interior, es necesario cambiarlos.
6. Extraer cuidadosamente del interior del horno los terminales del hilo radiante para los elementos calefactores (3).

g ©
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7. Antes de extraer el alambre calefactor desde el interior o desenrollarlo con cuidado y lentamente, retire todos los
enganches (1) con unos alicates de punta fina. Al retirar el alambre calefactor, asegurese de no dafar las ranuras del
ladrillo aislante.

Instalacién de los nuevos elementos calefactores

Los extremos de los elementos calefactores (trenzados) estan provistos de una anilla de proteccién. Esta debe cortarse
con una herramienta adecuada antes de la instalacion.

Antes de proceder al montaje, compruebe que los alambres calefactores incluidos en el volumen de suministro no estén
dafados.

Corte los alambres calefactores a la longitud indicada. Las longitudes y la geometria dependen del modelo de horno y
del lugar de instalacion.

la
1b‘
= |c

1d

Proceso:

1. En primer lugar, inserte el extremo del elemento calefactor (1a) desde el interior en la abertura prevista (es la
abertura podonde sacé antes el extremo del elemento calefactor).

2. Ahora, coloque con cuidado el alambre calefactor en las ranuras. Las conexiones del alambre calefactor (1by 1c) se
insertan con cuidado en las hendiduras previstas.

3. El extremo del elemento calefactor (1d) se inserta de nuevo desde el interior en la abertura prevista hacia el exterior.
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RN

AN sy

Colocar el alambre calefactor en la(s) ranura(s) perimetral(es) (como en la ilustracion)

4. Insertar en la pared los enganches incluidos en el suministro. Sirven para fijar los elementos calefactores en las
ranuras. No insertar los enganches en los orificios de los enganches previamente colocados. Recomendamos
desplazar los nuevos enganches (2osm.

VA K

Nota

La distancia Xde los enganches suministrados no se debe modif
X ~14mm

5. Utilice un destornillador plano adecuado para ensanchar ligeramente la espiral calentadora (1) en la posicion en la
que vaya a insertar un enganche.
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6. Coloque los enganches en la pared recta (3) de la ranura para asegurarse de que el alambre calefactor esté
firmemente asentado y funcione correctamente.
7. Tras el montaje, compruebe que el alambre calefactor y los enganches estén firmemente colocados.

8. Los enganches incluidos en el volumen de suministro deben clavarse cuidadosamente en el ladrillo aislante con una
herramienta adecuada, tal y como se muestra en la figura, hasta que el alambre calefactor quede completamente
asentado contra la pared. Hayecasegurarse de no dafiar el ladrillo aislante.

9. Los orificios de los tubos ceramicos de paso se deben estanqueizar desde el exterior con un poco de guata (incluida
en el suministro). Para ello, usando un pequefio destornillador (1), se debe distribuir la guata en torno al extremo del
elemento calefactar presionarla hacia atras, desde el exterior, introduciéndola en el taladro de paso. No se debe
usar una cantidad excesiva de guata, para poder insertar los tubos ceramicos de paso (2) hasta el tope.

10. Los tubos ceramicos de paso (2) se deben insertar en los extremos de los elementos calefactores hasta el tope.

11 Los bornes de conexion (3) se deben colocar hasta el tubo ceramico de paso.

12. Restablecer las conexiones eléctricas (4) adecuadamente con los bornes de conexion.

13. Apretar los tornillos (5) de los bornes de conexion (el par de apriete correcto se puede consultar en la siguiente
tabla). Con el fin de no dafiar los bornes de conexion ni el tubo de paso ceramico, recomendamos sujetar el borne de
conexion, por ejemplo,on una tenaza para bomba de agua adecuada mientras se aprietan los tornillos.

14.Los extremos trenzados de los elementos calefactores que sobresalgan se deben recortar con unos alicates (6). Se
recomienda dejar un saliente de unos 0,5 cm desde el canto del borde de conexion.
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15.Limpie a fondo el interior del horno, por ejemplo, aspirandolo. Preste atencién a los elementos calefactores y al
termopar.
16.La tapa del cuadro eléctrico se instala en orden inverso.

Elementos calefactores de la base (segin modelo)

Los elementos calefactores de la base se desmontan e instalan de la misma manera que los elementos de pared, pero la:
conexiones de los elementos calefactores se encuentran en estas posiciones.
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El montaje de la tapa de la instalacion de distribucion se realiza en orden inverso.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Si la instalacion no es adecuada, no se garantiza su funcionamiento y seguridad. |
conexion solo debe ser adecuadamente instalada y puesta en servicio por person
cualificado.

Es necesario examinar adecuadamente todas las uniones atornilladas y enchufab
Hay que asegurarse de que ningun cable sobresalga o quede atrapado. En este s
también se tendran en cuenta las superficies con cantos afilados.

Puesta en servicio

Colocar el enchufe de | a red (ver cap2tulo "Conexi - -n a
comprobar el funcionamiento debrno (ver capitulo "Manejo").
Modelo HO

Suelte los tornillos circundantes de la cubierta con una herramienta adecuada y guardelos en un lugar seguro para su uso
posterior. Deposite la cubierta en una base blanda (por ejemplo, material esponjoso). El nimero y la posicién de los
tornillos pueden iferir segun el modelo de horno. La representacion gréafica puede diferir segun el modelo de horno y

su equipamiento.

Tener cuidado con el cable de puesta a tierra de la pared posterior del borne, de haberlo. Si corresponde, se debe
desmontar el cable del borne.

Para sustituir | os elementos calefactores, hay que abr
cerrar | a tapabo).

Desmontaje de los elementos calefactores
Recomendamos realizar el cambio de los elementos calefactores siempre entre dos personas.

Soltar los tornillos (1) de los bornes de conexién (2). Guardar los tornillos y bornes de conexion en un lugar seguro para
su posterior uso. Para no deteriorar el borne de conexién y el tubo de paso de ceramica, recomendamos que, al soltar los
tornillos, ® sujete el borne de conexion con unos alicates extensibles (ejemplo).

54



NGBETITTT .

MORE THAN HEAT 30-3000°C

1 Tornillo de cabeza hexagon& Borne de conexion3 Extremo del elemento calefactot Tubo ceramico de pas

/
5 Lana de fibra

Extraer los tubos de paso de cerdmica y guardarlos en un lugar seguro para su posterior uso (si procede, limpiarlos o
reemplazarlos si estan incluidos en el volumen de suministro de piezas de repuesto).

1. Para poder sacar los tubos portantes de los elementos calefactores, primero es necesario combar las chapas
protectoras (1e) unos 90° usando una herramienta adecuada.

2. Es necesario retirar la guata que contienen (1f) y conservarla para un uso posterior.

3. Sacar de la pared posterior los tubos portantes de los elementos calefactores lenta y cuidadosamente tal como
muestra la ilustracién que aparece abajo (si procede, limpiar o cambiar si estan incluidos en los repuestos
suministrados).
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4. Los elementos calefactores se deben levantar cuidadosamente para extraerlos de la cAmara del horno. Al extraerlos,
hay que asegurarse de no dafiar el aislamiento circundante, que es muy fragil.

Montaje de los elementos calefactores

Antes de montar los alambres de calefaccién recomendamos limpie detenidamente la cAmara del horno, por ejemplo
aspirandola.

Antes de proceder al montaje, comprobar los alambres de calefaccién incluidos en el volumen de suministro con
respecto a dafios.
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Comparar el volumen de suministro con el albaran y los documentos del peftidoar al transportista'y a
Nabertherm GmbHe forma inmediatasobre la falta de piezas y piezas dafiadas, porque no podemos aceptar
reclamaciones posteriores.

Limpiar la camara del horno, los tubos soporte, los bornes y las boquillas ceramicas de restos de la combustién.
Atencién: Recomendamos usar tubos soporte y tubos ceramicos de paso nuevos (los tubos soporte o los tubos ceramicos
de paso sucios pueden provocar una averia prematura de los elementos calefactores nuevos).

Los extremos de los elementos calefactores (trenzados) estan provistos de una anilla de proteccion. Esta debe cortarse
con una herramienta adecuada antes de la instalacion.

Antes de proceder al montaje, compruebe que los alambres calefactores incluidos en el volumen de suministro no estén
dafados.

Corte los alambres calefactores a la longitud indicada. Las longitudes y la geometria dependen del modelo de horno y
del lugar de instalacion.

Proceso:

1. Insertar cuidadosamente los extremos de los elementos calefactores desde el interior a través de los agujeros
existentes. Después, depositar cuidadosamente el elemento calefactor en la camara del horno.

2. Introducir los tubos portantes cuidadosamente en los orificios existentes por los distintos elementos calefactores.
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