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Software de implementacion de procesos VCD

Introduccién

El software de documentacién de procesos VCD sirve para registrar los datos de procesos
de los controladores B400/B500/B410/B510, C440/C540/C450/C550 y
P470/P570/P480/P580 y controladores seleccionados del fabricante Eurotherm. Ademas,
los controladores gaueden encender y apagar usando el software. Los datos se pueden
visualizar en un diagrama o en forma de tabla de datos, o bien en un sencillo informe.

Apreciado cliente:

Ante todo agradecerle su decision de adquirir mdgpeto de calidad de
NaberthermGmbH.

Con este software ha adquirido un producto disefiado especialmente para sus condiciones
de fabricacién y produccion, y del que puede sentirse muy orgulloso.

Este producto destaca por su:

1 Instalacion sencilla sin conocimientos especializados
Archivo de datos y documentacion sin papel
Manejo/control y documentacion en paralelo de hasta 16 hornos con varias zonas

Posibilidad de introducir las curvas de temperatura, las cargas y los datos raices en
forma de tablas

Programacion, archivo e impresion de programas y diagramas
Introduccion libre de textos (datos de cargas)

Posibilidad de valoracién, funcién de busqueda

Inicio, parada del controlador desde el PC

Memoria de programas adicional

= =4 =

= =4 -4 A -2

Su equipo Nabertherm

Nota

Estos documentos sélo estan destinados a nuestros clientes y no podran ser repro
comunicados ni facilitados a terceros, sin previa autorizacion escrita.

(Ley de propiedad intelectual y derechekcionados, ley de propiedad intelectual del
09.09.1965)

Derechos de propiedad intelectual

Todos los derechos de planos y demas documentos, asi como cualquier derecho ¢
disposicion pertenecen a Nabertherm GmbH, incluida la posibilideebdstro de
propiedad intelectual.
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> Nota

Por regla general, todas las figuras representadas en este manual tienen caracter
simbadlico, es decir, no reflejan los detalles exactos de la unidad descrita.

> Nota

Se debe evitar incluir datos personales en los campos de texto, por ejemplo, duran
introduccién de los nombres de programa.

3 Garantia y responsabilidad civil

Respecto a la garantia y responsabilidad civil seran vdlidas las condiciones de
garantia de Nabertherm o las garantias reguladas por contrato individualTambién
sera valido lo siguiente:

Quedan excluidos los derechos de garantésgonsabilidad civil en caso de dafios
personales o materiales derivados de una o varias de las siguientes causas:

Antes de instalar y utilizar el software, lea detenidamente este contrato de licencia. Si
instala y utiliza el software, declarard su conformidad con las estipulaciones del siguiente
contrato de licencia.

Concesion de licencia

Por la presente, Nabertherm le concede el derecho a utilizar el software de Nabertherm
adjunto, independientemente del soporte de datos en que esté almaNabadierm y/o

el licenciatario del software de un tercero conservan la titularidad de todos los derechos
sobre la propiedad o de otro tipo relativos al softwhoeas las copias de este software
estan sujetas también a este acuerdo.

Licencia

Por la presente, Nabertherm le concede el derecho a utilizar el software de Nabertherm
adjunto, independientemente del soporte de datos en que esté almaNabadierm y/o

el licenciante del software de un tercero conservan la titularidad de todos los derechos sobre
la propiedad o de otro tipo relativos al softwaredas las copias de este software estan

sujetas también a este acuerdo.

Garantia y exclusion de responsabilidad

Los errores en el software de Nabertherm no se podran excluir. Nabertherm no asumira
ninguna responsabilidad por los errores que pueda tener el software. En especial,
Nabertherm no asumira ninguna garantia si el software no satisface los requisitos y no
cumple las finalidades del comprador, o si no fuera compatible con otros programas que él
hubiera elegido. La responsabilidad sobre la correcta eleccion y las consecuencias del uso
del software, asi como sobre los resultados pretendidos u obtenidos, seramtaldor. Lo
mismo se hara también extensivo a la documentacién por escrito que se adjunta al software.
En ningln caso, se asumira responsabilidad por la pérdida de datos. Tampoco se asumira
ninguna responsabilidad por los dafios causados por otrosdlllssftware de

Nabertherm que se hubieran podido evitar mediante controles periddicos y a su debido
tiempo de los procesos.

Siempre que se respete la ley, Nabertherm no asumira ninguna responsabilidad por
cualquier dafio producido por pérdida de beneficios, paro del servicio, pérdida de datos,
dafios en el hardware u otros dafios similares que resulten por el uso de estepitware

el hecho de que no se pueda utilizar, aun cuando Nabertherm o el distribuidor haya
indicado o informado sobre la posibilidad de producirse tales dafios. En cualquier caso, la
responsabilidad total por parte de Nabertherm estara limitada para cudégtieo al

importe que usted haya pagado realmente por esta licencia de software.



Las averias y los datos que se produzcan por la integracién de este software en una red
existente no son responsabilidad de Nabertherm GibHeste motivo, integre los
controladores solo en redes locales auténomas.

Software de otros fabricantes

Para el software que no sea de Nabertherm (Adobe, Microsoft, etc.) tendran validez las
condiciones de licencia del respectivo fabricante.

4  Simbolos de advertencia en las instrucciones

> Nota

Con este simbolo recibira instrucciones e informaciones especialmente utiles.

Norma - Sefal de obligacion

Este simbolo indica obligaciones importantes que es imprescindible cumplir. Las sef
obligacién sirven para proteger a las personas de peligros indicando comeehay
comportarse en una situacion determinada.

Norma i Informacion importante para el operario
Este simbolo indica al operario instrucciones importantes e instrucciones de uso que
que sequir.

Obligacién 1 Desconectar la tension de la instalacion

Este simbolo indica al operador que, antes de comenzar cualquier trabajo, la instala
debe desconectarse de la tensién y deben cumplirse las disposiciones de seguridad
y las normas de prevencién de accidentes laborales.

Advertencia - jtension eléctrica!

Este simbolo avisa al operario del peligro de descarga eléctrica si no se observan i
siguientes advertencias.

4.1 Descripcion del producto

A La documentacion y la reiterabilidad son cada vez mas importantes para el asegur:

de la calidad. El potente software que hemos desarrollado pone a su disposicion la

b solucién éptima para la administracion de uno o varios hornos en un PC convencio
~

Los datos se guardan, a prueba de manipulaciones, medianteKkaydi(criptografia de
clave publica).

Este manual de instrucciones contiene la descripcion de instalacién, puesta en servicio y
funcionamiento del hardware y el software.

Software VCD de documentacion de procesos

El software VCD sirve para la supervisién, la documentacién y el control de hasta 16
controladores/hornos Nabertherm.
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Controlador Horno 1 Controlador Horno 2 Controlador Horno 3
N.° de Nombre Observacion
orden
1 Interruptor Ethernet para mas de un horno
2 Médulo decomunicacion:
3 Controlador

Servidor web

A partir de la version de firmware V1.8, el médulo de comunicacion ofrece la posibilidad
de visualizar datos de proceso en un navegador de Internet compatible con Java (p. €j.
Google Chrome). Para ello se emplea el servidor web integrado en el médulo de
comunicacionEn las instrucciones de uso del controlador de serie 500 se describen mas
detalles.

4.2 Explicaciéon de la designacion del software
Ejemplo Explicacion
VCD 1.0 VCD = Visualizacién, Control y Documentacion

VCD 1.0 1.0= Version del software (ejemplo)



4.3 Controladores asistidos

Modelo de controlador a partir de la version de software

B500, B510, C540, C550, 01:07
P570, PS80

B400, B410, C440, C450, 01:12
P470, P480

B130, B150, B180, C280, 03:00
C290, C295, P300, P310,
P330

Eurotherm 3504 / 3508 a partir de la version 2.18, con hardware adicional (inte
Ethernet y moédulo décencia/convertidor de interfaz)

4.4 Condiciones de la licencia

Modelo del controlador Utilidad

B400, B410, C440, C450, P470, P480 El médulo de comunicacion del controlador Nabertherm incluy
B500, B510, C540, C550, P570, P580 unalicencia VCD para el horno. Para estos controladores no e
necesario un convertidor de interfaces.

A cada controlador se le pueden asignar hasta 3 paquetes de
ampliacion. Para un maximo de 3 paquetes de ampliacion, se
requiere un convertidor de interfaces con una Unica licencia.

En caso de operar varios hornos con sendos paquetes de
ampliacién asignados, para cada horno se requiere una licenc
(convertidor de interfaces), como minimo.

B130, B150, B180, C280, C290, C295, Cada controlador requiere una licencia (convertidor de interfac

P300, P310, P330 A cada controlador se le pueden asignar hasta 3 paquetes de
ampliacion sin necesidad de otras licencias.

Eurotherm 3504 / 3508 Cada controlador requiere una licencia (convertidantigfaces).

A cada controlador se le pueden asignar hasta 3 paquetes de
ampliacion sin necesidad de otras licencias.

Paquete de ampliacion sin controladores  Cada controlador sin controladores compatibles requiere una
compatibles licencia (convertidor de interfaces).

4.5 Uso conforme al destino previsto

Este software se puede utilizar para el registro y la visualizacion de datos de un controlador.
Todos los hornos, instalaciones o maquinas conectados deben ser aptos para el
funcionamiento sin vigilancia y solo se deben operar en dicho funcionamiento.

Las funciones del software VCD no se deben utilizar para la supervisién o para el control
de funciones o procesos relevantes para la seguridad.
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5 Requisitos del sistema

Componentes
Sistema operativo

Software

Ordenador/procesador

Memoria de trabajo
(RAM)

Memoria de la tarjeta
grafica (RAM)

Disco duro

Pantalla

Internet

Navegador dénternet

Interfaz

Sistema de introduccién d
informacion:

N.° de
orden

Nombre

1 Ordenador

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Requisito
Microsoft Windows 10 (32/64 bit), 11 (64 bit)

.NetFramework (como minimo, version 4.8, disponible
el paquete de instalacion del software VCD)

p. €j., i3 o0 superior

Como minimo, 8 gigabytes (GB)

64 megabytes (MB)

100 gigabytes (GB) de espacio libre en la memoria del
disco duro

Requisitos minimos Monitor con una resolucién de
1280x 720 (16:9) pixeles o superior.
Recomendacidon: Resolucién 1920 x 1080

no se requiere
Recomendacion: Google Chrome o Microsoft Edge

-1 Ethernet (conector RJ45)

-2 Ethernet para la integracién del PC en una red

- puerto USB (para conectar otros controladores o paqt
de ampliacion)

- teclado
- ratébn con 3 botones

Observacion

11
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N.° de Nombre

orden

la Puerto Ethernet

1b Puerto USB

2 Monitor

3 teclado

3a Tecla ESC (escape)

3b Tecla Mayds.

3c Tecla Citrl.

3d Tecla Enter

4 Ratén de 3 botones

4a Botdn izquierdo del ratén
4b Boton derecho del ratén

5.1 Alcance del suministro

Observacion

El volumen de suministro del software de documentacién de procesos VCD

incluye:

Nombre Cantidad

Médulo de comunicacién para 1
instalacién de distribucion (a
partir de la versién 0.16)

Conector de panel posterior pare 1
maodulo de comunicacion

Cable Ethernet en el hornoni 1
acodado a 90°

Conector hembra Ethernet para 1
pasar el cable de red por la pare
de la instalacién de distribucion.

Breve guia de descarga de los 1
manuales de instrucciones y del
software de instalacion VCD

> Nota

NUmero de
pieza

520100283

520900507

544300197

520900453

Figura

?jt?

e-@

En el momento de la entrega, se debe comprobar inmediatamente si los accesorio:
indicados estén incluidos en el volumen de suministro.
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> Nota

Nuestras instrucciones se generan en formato PDF (Portable Document Format) ut
Adobe AcrobatPara poder leer los archivos en PDF, es necesario instalar primero 4
Acrobat Reader en el ordenador.

6 Instalacidon y puesta en servicio

Nabertherm GmbH no se responsabiliza de las averias y los dafios provocados por la
integracion de este software en una red ya existente. Por tanto, los controladores se deben
integrar, preferentemente, en redes locales autbnomas.

6.1 Longitud méxima de los cables de datos

La longitud maxima del cable de red depende de distintos fac@oe® principio, use
cables de gran calidad con las siguientes propiedades:

1 CAT 5 o mejor
1 Cable apantallado
1 Longitud maxima: 50 metros

Si es necesario puentear grandes distancias, se debe emplear un repetidor o conmutador.
Dependiendo de las condiciones del lugar de instalacion y de los cables empleados, puede
ser necesario usar un interruptor o un repetidor incluso con longitudes menores

Nota

Para conectar el controlador al software VCD, no se deben usar conexiones inalamn
tales como WLAN/WAFi. Estas conexiones también pueden provocar averias.

6.2 Conexion del software VCD a los controladores

Si un horno/controlador se debe conectar a un PC con software VCD, se procedera de
la siguiente manera:

Al comprar un horno junto con el software VCD, en Nabertherm se instalan ya las
siguientes interfaces necesarias patexion del software VCD.

Si el software VCD se adquieseposteriorj primero se debe integrar un médulo de
comunicacion en la instalaciéon de distribucion. Para ello, siga las instrucciones del capitulo
«Reequipamiento de software VCD».

La conexién entre este modulo de comunicacion y el PC se puede realizar directamente
(mediante un paso parcial en la pared de la instalacién de distribuciéon) o mediante un
puerto Ethernet. Ahora se debe conectar el cable de red en este modulo de canumicaci

puerto Ethernet. Si ya hay un puerto integrado, observe el simboloﬁredel rétulo
«Ethernet».

El otro extremo del cable de red se conecta al PC en el que se encuentra instalado el
software VCD .Si el puerto de red del ordenador ya estd ocupado, se puede multiplicar
utilizando un interruptor de red (ver la in

El software VCD puede gestionar hasta 16 controladores/hornos.

El volumen de suministro incluye, seguln la version de su horno, todos los cables de datos
necesarios para la conexién ampliada (5 m de cable de red) para una conexiénedzacta
del horno.
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Segun la versién de su estructura de red y el lugar de colocacién del horno, pueden resultar
necesarios también otros cables de red.

La instalaci-n posterior de un software VCD
posterior del software VCDO.

1 Médulo de comunicacién
2 Cable de red (Ethernet)

Fig. 1: Médulo decomunicacién (figura analoga)

Nota

Para laconexiéon de controladores al software VCD se debe tener en cuenta la lista
controladores compatibles.

6.3 Preparativos para la instalacion del software

Atencién

El software solo se puede instalar una vez. No se permite acceder al controlador d
= varios ordenadores y podria provocar averias y pérdidas de datos. El software no ¢
disefiado para funcionar simultaneamente en varaenadores.

INSTALL

6.4 Copia de seguridad

Nota

Antes de la instalacion o de una actualizacion, genere una copia de seguridad de |
archivos en un soporte de datos externo, por ejemplo, soportes méviles (CD, DVD.
USB o disco).

Para tener los datos disponibles a largo plazo, tras cada actualizacion, se debe re¢
copia de seguridad de toda la carpeta VCD. En caso de incompatibilidad, los archi
podran abrir independientemente de la version actual del software.

Adicionalmente, se debe realizar regularmente una copia de seguridad general de
datos.

Después de una actualizacion del software, se debe comprobar la coincidencia col
requisitos de las especificaciones de materiajg®gesos vy, si procede, realizar una
medicion TUS.

14
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Con un software VCD ya existente

Guardar datos:
Antes de la instalacion, guarde la carpetaNabertheriVCD. Para guardar
regularmente los datos, guarde las carpetas «Archivo» y «Ajustes».

Si el cliente ha creado mas carpetas para una carpeta externa de depdsito, se dek
incluir en la estructura de la copia de seguridad.

Instalacion de la mejora:

Instale las mejoras directamemte la ruta de instalacién estandar a través de la
instalacién disponible.

6.4.1 Funciones de ahorro de energia

Para que el programa funcione a la perfeccion, es necesario desactivar la funcién de ahorro
de energia y el salvapantallas. En el manual del sistema operativo encontraré consejos para
la desactivacion (p. ej., modo de espestamdby).

6.4.2 Resolucion de pantalla

El perfecto funcionamiento del programa y sus funciones no dependen de la resolL
la pantalla. Se recomienda una resolucion@0x108(ixeles (puntos de pantalla). Er
el manual del sistema operativo encontrara informacién sobre la resolucién de la p
El software VCD se adapta automaticamente a la resolucién configurada en el sistt
operativo.La resolucion minima es de 1280x720 pixeles.

Nota

Observar los ajustes del sistema: Si, en los ajustes de visualizacion de Windows, e
tamafio de visualizacion parte de la «escala» de las aplicaciones, es posible que pi
interfaz del usuario no se visualice correctamente y sea demasiado pegeefesiado
grandeEn tal caso, es necesario armonizar la escala y la resolRg6amendamos
ajustar la escala a «106».

6.4.3 Barra de tareas

El ajuste estandar es «Mantener la barra de tareas siempre en primer plano». Si s¢
modifican los ajustes usando la casilla de verificajrios efectos de estas
modificaciones se muestran en la ventana de vista pRasia.lograr una imagen optimi
del programa, es necesario activar la casilla de verificd¥i@Mantener la barra de
tareas siempre en primer plano» y «Ocultar automaticamente la barra de tareas». |
manual del sistema operativo encontrara informacion sobre el ajuste.

6.4.4 Cambio de hora: horario de verano e invierno

Para todas las versiones de VCD a partir de la version 2.0:

Cuando se produce el cambio automatico del reloj del sistema del ordenador del hi
de verano al de invierno y viceversa, los datos de proceso se guardan continuamel
La hora actual se sincroniza a intervalos regulares entre el software VCD y el contr
de la serie 500. Por tanto, deberan evitarse las modificaciones manuales de la hor:
sistema mientras haya un programa activo.

15



Nota

Para emplear eoftware VCD en el marco de las normas AMS 2750 o-@,@k necesaric
sincronizar la hora del sistema calibrada o documentada digitalmente con un servidc
También son admisibles los equivalentes internacionales a NIST (National Institute ¢

Standardsind Technology). Las especificaciones exactas se deben extraer de las no
correspondientes.

6.4.5 Configuracion de la direccion de interfaz

6.5 Instalacion del

Progreso de la
instalacién

=3

[

16

Para que pueda existir comunicacion entre el software VCD y los controladores conectados,
a cada controlador se le debe asignar su direccioén IP propia (direccion IP o direccion RS
422).Si dos o mas controladores tienen la misma direccién de puerto, la comunicacion se
producira con interferencias y el software no reconocera o no mostrara los controladores.

El ajuste de la direccidn de la interfaz es diferente para cada modelo de controlador.
Encontrara informacion sobre el ajuste de la direccién de la interfaz en el manual de
instrucciones del controlador pertinente (capitulo «Ajuste de la direccion derfain).

Los reguladores de zona C 6Z estan configurados de falbmizaey deben modificar.

Los ajustes de las direcciones en el software VCD se describen en el capitulo «Pestafia
Hornos».

Nota

Es necesario asegurarse de que todos los controladores conectados estén encend
gue, al iniciar el programa del software VCD, se pueda generar una conexion.

El software «VCD» solo funciona con los convertidores de interfaces y médulos de
suministrados para la instalacién y correctamente conectados.

software

Nota

Si se afiade un horno a un software VCD ya instalado, también se deberia actualiz
software VCD con el fin de descartar problemas con la compatibilidad.

Descripcién

El software VCD actual se puede descargar en la siguiente direccion:
http://www.nabertherm.com/download/

Cédigo de producto: VCD

Contrasefia: 47202013

Pulse el botén derecho del ratén sobre el archivo ZIP descargado y seleccionar «
todo». Ahora puede extraer los archivos a la ubicacion deseada en el disco duro
Para iniciar el asistente de instalacion, abra el arcligtup.exe.

Seinicia el programa de instalacion.



Progreso de la
instalacion

»

VeD
Nabertherm VCD
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Descripcion

Seleccione el idioma en el que se debe realizar la instalacion.

Indique en qué directorio del disco duro se debe instalar el software. Recomenda
ajuste preconfigurad@:\Nabertherm\VCD.

Para el proceso de instalacién, pulse con el botén izquierdo del raton en el botén
[Continuar>] .

Se ejecuta el proceso de instalacion y, dependiendo de la configuracion del ordel
puede durar varios minutos.

Confirme las preguntas en funcion de los derechos del administrador.

Una vez realizada la instalacion, finalice la configuracién haciendo clic con el boti
izquierdo del ratén en el botdRinalizar] .

Tras la instalacion, se genera un acceso directo al software en el esttaci@mdo
doble clic en el icono correspondiente se inicia el programa.

Nota

Si se usa un salvapantallas o las funciones de ahorro de energia, puede haber
interrupciones en el flujo de datos entre el ordenador y el controlador o los controle
Recomendamos no emplear salvapantallas ni funciones de ahorro de energia cuai
esté usando el software. Encontrara informacién de ayuda para desactivar el
salvapantallas o las funciones de ahorro de energia en el manual del sistema oper

Nota

Es necesario asegurarse de que no se realatealizaciones del sistema operativo
mientras se esté ejecutando un programa de calentamiento. Después de la actuali
se deben comprobar el funcionamiento y la conexién con los controladores.

En caso de problemas con actualizaciones espontaneas, Nabertherm recomienda
Windows 10 LTSB. Esta versién permite bloquear actualizaciones espontaneas.

Ademas, las actualizaciones también se pueden controlar a través del servidor WS
Microsoft.

Debe evitarse el acceso permanente a Internet para este PC, para evitar la descar
automatica de actualizaciones.
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6.5.1 Desinstalar el software

Progreso de la desinstalacion Descripcion

%, 3D Clipboard

[&17-Zip 16.00 (c64 edition)

A Adobe 9 Standard - English, Franga.
iobe

0%

100%

6.6 Iniciar el software

18

Si el software esta adecuadamente instalado, se puede desinstalar
mediante la administracion de software de Windows.

Desinstalacion del programa «Nabertherm\VCD»

@ Inicio > Ajustes > Apps > Apps instaladas
(El proceso de desinstalacion puede diferir en funcién del sistema

operativo empleado)

En la pantalla aparece una lista de todos los programas instalados.

Seleccione el software que desea eliminar y haga clic con el boton
izquierdo del raton sobre el boton [Eliminar]. Siga las indicaciones que
aparecen en pantalla. Antes de la desinstalacion, realizar una copia de
seguridad de toda la ruta «C:\Nabertherm» o de la ruta de instalacion

alternativa.

Se abre una ventana donde se le pregunta si desea borrar el programa.
Confirme la pregunta pulsando el botén [Si], [OK] o [Continuar].

El programa VCD se borra del sistema.

Los datos del horno guardados no se borran, sino que se mantienen en
las carpetas correspondientes.

Indicacién

veD
Nabertherm VCD

A Error

Connection failed 172.25.83.30 at Ethemnet
KTR 2200

Descripcién

El programa se puede iniciar haciendo doble clic con el
botdn izquierdo del ratén sobre el icono del software V(

El inicio del software VCD se realiza en 3 pasos:

Paso 1

Una vez iniciado, el programa realiza un examen del
sistemaSe examinan los controladores / hornos
conectados.

Paso 2

Generacién y comprobacion de la conexién con el
convertidor de interfaces o el médulo de red

Nota: aparece un mensajeeteor: «No se ha podido
conectar con el controlador»

Este mensaje aparece cuando el ordenador no detecta
controlador (véase el capitulo: «<FA@reguntas
frecuentes»).
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Indicacion Descripcion
S - Paso3
| &= | o Visualizacién de la pantalla de inicio

6.7 Instalacion y funciones

6.8 Simbolos generales y areas de pantalla

Los siguientes simbolos y areas de pantalla pueden aparecer en diferentes ventanas del
software VCD.

69 Crea fABarra de menY¥

El manejo del software VCD es claro y sencillo. En la parte izquierda del software se
encuentra el menud de navegacién. Con él se accede a las areas principales del software.

Indicacion Descripcién Significado

Barra denavegacién

5
O

A
&
o
: : : Resumen Indicacion de los participantes activos
EENR
Programa Edicion, carga, grabacion y envio de program
Archivo Indicacion de los procesos registrados
Mensajes Visualizacion y filtracién de los mensajes y

avisos de los hornos

Ajustes Administracion de los hornos / controladores,
paquetes de ampliacién, ajustes del sistema,
formatos de informacion de otros ajustes

Salir del programa  Salir del software cerrando la ventana. En mo
de pantalla completa, pulsar primero Escape
(«<ESC» en el teclado)

X b O R
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Indicacion Descripcién Significado

Menu de ayuda Abrir el archivo de ayuda (manual de
instrucciones)

610 Cr ea f Cont wontrot delroantromador)

El control remoto permite el control del controlador desde el software 8€Bncuentra
en varias secciones del software VCD.

Cuando los simbolos aparecen en gris claro, significa que no estan habilitaddsbolo
gue se muestra en gris oscuro esta habilitddon simbolo esta o no habilitado depende,
por ejemplo, de si se transmitié un programa valido y de si se puede conectar con este
controlador.

Se pueden controlar las siguientes funciones:
Indicacion Descripcion

FERNSTEUERUNG Control a distancia

| E 11| | p

Inicio del controlador. El botén se puede activar después de en
un programa.

I I Pausar el programa en curso (Hold).

. Cerrar el programa en curgstopp).

I < Retroceder un paso del programa (salto de segmento).

>I Saltar un paso del programa (salto de segmento).

Ademas, se muestra el nombre del programa actual:

Heat treatment 2

Aqui se muestra el nombre del programa enviado o la palabra «Externo» para un
programa iniciado directamente en el controlador.

Si se pretende iniciar un programa, previamente se debe haber transferido («enviado») un
programaDespués se habilita el boton de inicio.

20
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Si se ha pulsado el botén de inicio aparece una consulta:

Charge name X

Name Information Date
Charge name Material 4589
Order number 22.45.67
Quantity 50.234
Weight 25 Kg
Delayed start: [] Define start time

Fig. 2: Consulta del nombre de carga (figura analoga)

Aqui se puede introducir informacién adicional (hasta 200 caracteres por campo) para el
programa que se desea iniciar. Estos textos permiten describir con mayor detalle el
programa de calentamiento actual, o bien la carga, introduciendo, por ejemplomeno nu

de pedido. En los ajustes del horno se puede modificar el nombre de los campos de entrada,
cambiando los titulos. También se pueden afiadir nuevos campos (véase el capitulo
«Pestafia «<Hornos»Nombrar datos de carga»). De este modo se pueden proagaar v

cargas. Ademas, existe la posibilidad de establecer una hora de inicio. Para ello, habilite
esta funcion seleccionando [Establecer hora de inicio] y, después, ajuste la fecha y la hora
en [Inicio retardado]. Ahora se puede iniciar el programa putsfinitiar]. Pulsando

[Cancelar] se puede cancelar el proceso.

> Nota

El software debe permanecer encendido para ejecutar el inicio retardado. Si el ord
cambia, por ejemplo, al modo de espera, el inicio retardade ejecuta.

Para que se puedan registrar los datos de los hornos conectados, el software VCC
puede cerrar.

6.11 Cr e a i Di dgWisuakizaten de curvas)

El 4rea del diagrama se encuentra en varias areas del softwar®k¥@Bsenta los datos

de proceso actuales del horno en una curva y dispone de una funcién de zoom, una linea,
una vista general en curva y una evaluacién de los valores.

Se pueden mostrar T80 puntos de datos, como maximo, (corresponde a 1 semana,
aproximadamente).

21



22

a o= 4w Diagram @::

4 08450
02082004 02082024

0208 2024 0208 2024 02082024

| i |
H1 1 i @ ‘ 1 ‘
1 Opciones de visualizacion,Aea del diagrama, Bista del diagrama, Rantalla

completa

Fig. 3: Visualizacién del diagrama en el estado del horno (figura analoga)

Opciones de Descripcion
visualizacion
@ = 4 w4 Funciones para adaptar la pantalla: Restablecer zoom, mo
= s el g@leccidn de curva, visualizacion lineal y vista general del
diagrama
Seleccion del valor  Visualizacion Descripcion

£
|
H
H

Seleccién de valores y leyenda d
= . : las curvas.

. - Aqui existe la posibilidad de
mostrar y ocultar curva&i se
retira una curva de la seleccion, «
valor actual de esta curva tambié
se muestra u oculta para la vista
lineal. Durante la instalacion de u
horno se puede predeterminar es
ajuste.

= g

= &= 4 W

ao
|

Diagrama y vista Visualizacién Descripcion
lineal

En el diagrama se muestran los
4 emperate Zons2 9550 valores actuales de las distintas
Lineal Temperature 955°C curvas.

= SetPointProgam  S51°C Si pulsa de nuevo, los valores se
0 SetPoint Zone 3 950°C ¢ Vuelven a OCultar

{8} == Temperature Zone 3 0°C -

04:00:00 10:00:00
02.02.2024 02.02.2024

Para aumentar el tamafio de una seccidn, pulse y mantenga pulsado el botén izq
del raton en el area del diagrama y, a continuacion, arrastre el raton. Para alejar

. . . . . 1:1
zoom, haga doble clic en el area del diagrama, o bien use el icono defa lgalas
opciones de visualizacion.
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Vista general del Visualizacion Descripcién
diagrama
Visualizacién y ocultacién de la
20 - vista general del diagrama.
il . La vista del diagrama es una

pequefia ventana por debajo del
diagrama. Incluso si se usa el
zoom en el diagrama, en la vista
del diagrama siempre se observe
el diagrama completo.

© @

La vista general del diagrama incluye dos barras en los extremos (1). Al aumenta
tamafio del diagrama con el zoom, las barras se desplazan juntas dependiendo c
de aumento. Del mismo modo, moviendo las barras se puede modifearaélo del

diagrama.
® @

Funcion de pantalla Descripcion

completa
XA WM La funcidn de pantalla completa le permite abrir el diagram
u AN con el maximo tamafio posible. Pulsando de nuevo sobre ¢

icono se cancela la pantalla completa.

6.12Men¥% ASia-ptico

Cambiando a la «Vista general» se visualizan todos los hornos ya afiadidos. En este
ejemplo se supervisan dos controladores (hornos). A cada horno se le asigna un area de la
ventana en el que aparece el nombre del horno indicado en los d#dst@ss, se

visualizan los valores y mensajes actuales para cada horno.

‘ KTR 2200 > HH VHT 100/25 u
P580 P570

Heat treatment 2

Zone 1 Zone 1

£: 0h02min

793,8°

Fig. 4: «Vista general« (figura analoga)
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6.13 Me n Y

24

AfEstado

del hornoo

La pagina «Estado del horno» ofrece una vista general exacta de un horno y sus datos. Para
acceder al estado del horno, haga doble clic sobre el hatrdmacerlo, se abriréa la pagina
«Estado del horno».

El «Estado del horno» muestra datos detallados del horno. En esta area se puede encontrar
informacion detallada sobre el proceso actualmente en curso.

05| i overview o] ® | 2~ oz
KTR 2200

i KTR2200 p & B & om Diagram

1

we 200°C I
100% :

I
Thsemin ohozmin E H

a | etz : ‘ ‘

02.08.2024 ohoomin
0901

1 Datos del horno Zontrol a distancia (del controlador)D&agrama (Visualizacién en
curva), 4Pestafa para la tabla datos actuales, el programa y los mensajes

Fig. 5. «Estado del horno» (figura analoga))

Crea fiDatos del hornobo

Esta ventana muestra los datos actuales del controkaita.parte superior se visualizan
mensajes pendientes.

Area «Datos del horno»

Funcién
Programa activo
Segmento

Posicién de mediciér

Valor teérico
Valor real
Potencia

Tiempo de
funcionamiento

Tiempo restante de
funcionamiento

Descripcion
Nombre de un programa en ejecucion
Paso actual de un programa en ejecucion

Seleccidn del punto de medicién para la zona de
calentamiento, regulacién de cargas, termopar de
documentacién o zona de refrigeracion (en funcion del
modelo)

Valor tedrico actual de un programa en ejecucion
Valor de temperatura actual de la zona seleccionada
Valor en [%], que muestra la salida actual del controlador

Tiempo de ejecucion del programa ya transcurrido

Tiempo restante estimado que todavia necesita el progran
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Area «Datos del horno»

Funcién Descripcién
Tiempo rest. Tiempo restante estimado del segmento actual. Aqui no se
segmento puede proceder a la conmutacion del tiempo restante de

funcionamiento de hh:mm a mm:ss con tiempos < 1 minutc
como se realiza con el controlador debido a una limitaciéon
la actualizacion.

Hora de inicio Fecha y hora de inicio del controlador. Aqui se usa la hora
controlador, para mostrar la hora de inicio correcta incluso
un software VCD vinculada posteriori

Crea fAControl remotoo (control de co
Ver los simbolos generales y areas de pantallaCr ea A Contr ol r
Crea fADiagramao (visualizaci-n de cu

Ver los simbologienerales y areas de pantata Cr ea #ADi agr amao

Area «Pestafia tabla de datos, programa y mensajes»

En la tabla de datos se muestran los datos de proceso actualmente obtenidos. E:
valores forman la base de la generacion de diagramas (presentacién en curvas).
La adaptacion variable de la anchura de las columnas se puede realizaatam el
Asimismo, haciendo clic con el ratén en los nombres de las columnas, se pueder
ordenar los datos de proceso. Por defecto, los Ultimos datos aparecen en la parte
superior de la tabla, para poder ver inmediatamente los datos mas recientes en €
momento de lanedicion.

La pestafia «Programax» corresponde al programa actualmente en uso.

La pestaiia «Mensajes» enumera todos los mensajes aparecidos durante el prog

6.14 Men%s AAdmi ni strar programas?o

Py
El iconold en la barra del menu lleva a la administracion de programas. Aparece la
siguiente pantalla:

G| program @ R TR

A

# 0o & Heat treatment 2
¥R 2200 ~

= P

Ef
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1 Lista de programag, Control a distancia (del controladoB)Tabla de programas,
4 Crear y copiar programas

Fig. 6: «Programas» (figura analoga)

En la pagina «Programas» se puedsnalizar, ajustar o modificar los perfiles de
temperatura o los programas de calentamiento.

«Programas» se divide en las areas Lista de programas, Control a distancia y Tabla de
programas.

Lista de programas

La lista de programas en el lado izquierdo permite
1  seleccionar el horno deseado

1  seleccionar un programa para este horno

1  crear, copiar, afadir y borrar un programa.

Funcién Descripcién

Nombre del horno

KTR 2200 v .z z .
Seleccién del horno para el que esté destinado el
programa.

o e e Lista de programas
La lista de programas muestra todos los programa
disponibles para este horno. Al hacer clic con el ra
en el nombre de un programa, dicho programa
aparece a lderecha.

Heat reatment 2

+ s Crear, copiar, afiadir y borrar un programa
New oy = Nuevo: Crea un nuevo programa vacio.

Copiar: Copia un programa previamente
seleccionado en el destino provisional. Solo se pug¢
copiar entre controladores compatibles.

Afadir: Afiade un programa al destino provisional.
Borrar: Borra el programa actualmente selecciona

También se pueden copiar programas de un horno a otro. Para ello, copie tantos
programas como desee, después, cambie de horno y afiada los programas copia
horno nuevo. Para copiar varios programas, marque un programa, pulse la [tecla
de su teclady, después, pulse en el Gltimo programa que desee marcar.

Crea fAControl r eontootado) (contr ol de

Ver los simbolos generales y areas de pantallaCr ea A Contr ol r

Tabla de programas
La tabla de programas sirve para introducir programas de calentamiento.
Los programas pueden enviarse al controlador o el controlador puede recibir programas.
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Heat treatment 2 Send

Comment Total time: Last program change
Material no: 1374 00:04 02.08.2024 11:09

Holdback Charge control Repeat program
Auto off off

Segment list

StartTemp  TargetTem Time

Rate Fresh airwi Gas1 Freshairfi  OQutletairfl Cooling L LTo Lt

[ 200°C 00:02

200°C 300°C

1
2
3 300°C 200°C 00:02
4 200°C o°c

v v

STEP @

1 Encabezamient@® Funciones generales del prograajsta de segmentos

Fig. 7: «Tabla de programas» (figura analoga)

Area «Encabezamiento»

Funcion

Editar

Informe

Exportar

Enviar

Descripcion

Abre el programa seleccionado para editarlo.

Antes de enviar un programa al controlador, es necesario
crearlo e introducirloMas detalles en el apartaBiehler! V
erweisquelle konnte nicht gefunden werden.

Exportar el programa de calentamiento a un archivo PDF

Después de exportar el programa, pulsando este boton se
guarda y abre un archivo PDF con el programa de
calentamientoPuede imprimir el archivo con cualquier
impresora.

Exportar el programa de calentamiento a un archivo XML

Al exportar el programa de calentamiento, con este boton ¢
genera un archivo XML para importarlo directamente a un

controlador de Nabertherm. Un nombre de programa solo

puede contener letras latinas. Si se emplean otros caracte
nombre sera sustild por un nombre estandar.

Para volver a importar el programa exportado a este u otrg
controlador, véase el capitulo «Importacién de programass
el manual del controlador. Tanga en cuenta que, debido a
distintas funcionalidades de los controladores, no todos los
programas seyeden importar en todos los tipos de
controlador.

Transfiere el programa seleccionado al controlador. Antes
la transferencia aparece una pregunta de seguridad.

Area «Funciones generales de programas»

Funcion

Nombre del programi
y comentario

Holdback

Descripcion
Nombre y comentario del programa actual

Introducir el nombre y la descripcién del programa.

Seleccion del modo Holdback

Aqui se puede determinar el modo Holdback. Para entend:
esta seleccion, lea el capitulo «Introduccion de programas:
«Holdback» del manual debntrolador.
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Area «Funciones generales de programas»

Funciéon

Regulacion de carga

Repetir el programa

Rampas en °C/h
(tasa)

Descripcién

Activacién de la regulacién de carga

Aqui puede activar la regulacion de carga para el program
Esta funcién solo esta disponible si el controlador se ha
equipado con una regulacion de carga.

Repeticion de un programa

Si esta funcion esta activada, el programa introducido se rt
ilimitadamente hasta su interrupcién manual.

Especificacion de la rampa en Eurotherm 3504/3508

Esta funcién del programa solo se muestra en los controlas
Eurotherm 3504/3508. Antes de introducir el programa, se
debe decidir si se desea mostrar las rampas en tiempo (mi
en tasa (°/h).

Area «Tabla de programas»

Funcion

Temperatura inicial

Temp. final

Periodo

Tasa

Holdback

Descripcion

Temperatura inicial del programa. Esta temperatura se det
indicar Unicamente en el primer segmehitemperatura se
muestra en °C (en algunos paises;En

Temperatura final

Temperatura final del segmenta temperatura se muestra €
°C (en algunos paises, &r).

Duracién del segmento.
Solo se muestra si no se ha introducido ninguna tasa.

La introducciéon de un valor > 499:59 (por ejemplo, 500:00)
genera un tiempo de parada ilimitado.

Tasa de la temperatura en °/h.

Este dato se puede introducir como alternativa a la duracic
Dependiendo del tipo de introduccion seleccionado, el valc
introducido aparece mas oscuro y los demas mas claros. <
introduce [Step], se produce un salto al valor teérico
introducido.

Banda de Holdback

Este dato solo se puede introducir en modo de Holdback
«manual» y «ampliado». Genera una banda en torno a un
tiempo de parada. Si el valor queda por encima o por debe
esta banda, se detiene el controlador (el valor teérico no
cambia, el tiempo de ejecion se detiene). A este respecto,
el capitulo «Holdback» del manual del controlador.
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Area «Tabla de programas»

Funciéon

Extra t 6

Refrigeracion

LTU

LTO

Lti

Descripcién

Seleccion de funciones extra

Con estas selecciones se activan o desactivan las funcion:
extra. El nimero de funciones extra depende del equipami
del horno.

Nota: Para los controladores Eurotherm 3504 / 3508
vinculados, solo se pueden seleccionar o descartar funcior
extra en el software VCD si se cuenta con un regulador
conectado y activado. Si el regulador no esta conectado, e
pantalla para la creacid@®e programas no aparecen funcione
extra.

Activacion de la refrigeracién regulada

Mediante esta funcion se puede encender o apagar la
refrigeracién regulada.

Alarma de temperatura insuficiente

Aqui sepuede establecer una alarma de temperatura
insuficiente. Se emite un mensaje si la temperatura real
desciende con el valor LTU configurado para la temperatul
tedrica €).

Alarma de sobretemperatura

Aqui se puede establecer una alarma de sobretemperatur:
emite un mensaje si la temperatura real asciende con el ve
LTO configurado para la temperatura teérica (+).

Alarma de tiempo superado

Aqui se puede establecer una alarma de tiempo superado.
emite un mensaje si se supera el tiempo del segmento en
valor establecido.
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6.15 Editar programas

Al seleccionar la funcioiditar se accede a la pagina de edicion de un programa.

Editar programa

Funciéon

Descripcion

Edit program

&

Program name

Heat treatment 3
comment

Material no: 9856

Total time:

14:19

i [a

StartTemp  Target Temp Time
oc 665°C

665°C 675°C

HEE

675°C 675°C 03:00

675°C 250°C

250°C s0'C

s0°C o'c 00:00

o

Recibir

&

Guardar

+0
s |

Afadir

Copiar

30

Holdback

Extended ~

Repeat program

off v

Charge control

On v

Edit segment

Rate Holdback  Fresh air vent Gas1 Freshairflap  Outletairflap  Cooling ] L] ui

125%h O O (m} O O oc o'c 0 min
10°Mh O O (m} O O oc [ 0 min
100K 0O (m} O O 0 15°C 1 min

125%h O O (m} O o [} 0 min
125 O O O e 0'e 0 min
O O (] O o'c o'c 0 min

Recepcidn, en el software VCD, de un progrguardado
solo en el controlador. Para ello, seleccionar el programa
controlador de serie 400 pulsando en [MEN®TINICIAR
PROGRAMA] sin iniciarlo. Si el programa esta cargado er
controlador, se puede recibir en el software VCD. En los
controladore de serie 500 solo se puede transferir un
programa si este se ha iniciado.

Los cambios se guardan permanentemente.

Con «Afnadir» se pueden afadir segmentos en el program

- Afadir al final: no seleccionar ningin segmento
previamente
- Insertar: Seleccionar un segmento previamente

A continuacion, pulsar «Afadir.

Copia uno o varios segmentos seleccionados en el
portapapeles. Para copiar varios segmesgisccione un
segmento. Mantener pulsada la tecla de mayusculas en el
teclado y seleccionar el Ultimo segmento, para seleccionai
también todos los intermedios.
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Editar programa

Funcién Descripcion
== Inserta segmentos del portapapeles en el lugar seleccionz
= del programa actual.

Insertar

[I._I_I_ Borra los segmentos seleccionados.

Borrar

Una vez editado y guardado el programa, los datos del programa se pueden enviar al
controlador conectado pul sando el bot -n AEN

A continuacién, se habilita el boton de inicio en el «Control a distan&feora se puede
iniciar el programa enviado.

Area «Control a distancia» (del controlador)

Véase Iconos y areas de visualizacion generalésea «Control a distancia»

> Nota

Dependiendo del modelo de controlador, se puede introducir un namero diferel
segmentos como rampas, saltos, tiempos de retencion y tiempos de enfriamier
(véase también el manual de instrucciones del controla&lqrjogramar los
diferentes controladores, solo se indican las funciones realmente dispdrables.
funciones no disponibles se muestran en "gris claro" y no se pueden seleccion.
cambiar.

6.16 Men¥ fAAdvertenciasbo

Para poder visualizar los mensajes de los hornos, pulse el Ade «Mensajes» en la
barra de menus.

Aparece la siguiente pantalla:
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02.08.2024
O Admin v
@ - 14:53

!Ii A Messages

5 3

Date Time Funace Information

<
iie

2002004144857 KTRZ200

024 144BSS  KTR2200

N > | Dn
©)

o

el

OPOOOOOOO

1 Seleccion de horn@, Filtros, 3 Barra de salida Tabla de mensajes

Fig. 8: «Mensajes» (figura anéloga)

Para poder visualizar los mensajes de los hornos, pulse elﬁmha «Mensajes» en la

barra de menus.

Aparece la siguiente pantalla:

Indicacién

Select furnace

Al v

Filter:

Indicacién

® A A

Information Wamings Error

r
PDF

Expaort PDF
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Descripcion

Seleccion de horno / filtro

El filtro ofrece una forma comoda de buscar determinac
mensajes. Si se selecciona el hgoedinente con
«Horno», aparece un listado de todos los mensajes de
horno determinado. La introduccion de un término de
busqueda en el campo de escriturdtro » reduce la
blsqueda a determinados textos.

Descripcion

Barra de salida

La barra de salida permite ajustasédida y las opciones
de impresidon y exportacion.

Cada uno de los tres botonédsfermacion »,
«Advertencias» y «Errores» muestra la categoria
correspondiente seleccionada (marco gris). Pulsando d
nuevo se ocultan todos los mensajes de esta categoria

El botén €xport PDF» escribe la lista de mensajes en t
archivo PDF que se puede evaluar mas tarde.
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Indicacion Descripcién

& wrm —= Tabla de mensajes

gt e Latabla de mensajenumera todos los mensajes
e s filtrados. La tabla contiene informaciones sobre el
momento en que se ha producido la incidencia, el nomt
del horno y el texto dehensaje.

> Nota

Las entradas en el mer#ensajes» no se guardan al cerrar el software. Sin embarg
cada archivo sigue conteniendo los mensajes aparecidos durante una combustion.

6.16.1 Archivo

Para poder evaluar los programas de calentamiento completados en un momento posterior,
enlabarrademenupulseelsimt»p ara AArchivo de datos de
Aparece la siguiente pantalla:

| 5 Archive P
Alle 26.07.2024 13:59:09 - Manipulation check successful | KTR 2200
L Diagram

Charge name

@

—— | I

= -

Tongerume  Pew  SePustionz TempustweZoa? ozl  SepomZmes3  Tempiamrelmed  Powerimed  Seeimzmad T

e o

e

@

»
o
»
o
»
»

e 3

1 Seleccion de archiv@, Barra de herramienta3 Diagrama4 Programa, Tabla de datc
Mensajes

Fig. 9: «Archivo» (figura anéloga)

Indicacion Descripcién
KTR 2200 Seleccidn dehrchivo

Select fumace Seleccionar el horno correspondiente. Después, solo s¢

KTR 2200 v muestran los archivos de este horno. Al seleccionar un

archivo, este se carga y se muestra a la derecha.
Deta Time Chargs peme Los ficheros de este archivo se guardan en el directoric

02.08.2024 150527 instalacioén, en la carpeta «Archivo».
02.08.2024 150457 Mas abajo hay una barra con los botones descritos a
02.08.2024 09:01:15 continuacion.

02.08.2024 08:47:35
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Indicacién

Search:

N ——
S I T )

Adapt settings

Report Details

[

Delels

Descripcién
Barra de herramientas

El botén‘a «Exportar » guarda los datos del archivo
seleccionado en formato CSV o XML. El formato CSV,
€ej., se puede importar con el software de Nabertherm
«NTGraph», que permite representar los datos en form
diagrama, por ejemplo, en otro ordenador.

Si se usan paquetes de ampliacion 1y 2, la representai
en «NTGraph» es incompleta. En tal caso, los datos se
deben valorar en un programa de calculo de tablas. Lo
datos de los paquetes de ampliacion se anexan en el
archivo binario, el archivo CSV y afchivo XML en el
mismo archivoNo se generan archivos adicionales. El
formato XML se puede exportar seleccionando el tipo d
archivo «.xml» en el cuadro de seleccion de archivos. L
estructura del conjunto de datos se describe en el capit
«Anexo A: estructura de los datos de proceso en format
XML».

., L
La funciénPDF «Informe» permite imprimir datos
seleccionado<| contenido para imprimir se puede
seleccionar en «Ajustes» > «Salida».

Si se usa un logo del cliente en el informe, es necesaric
renombrarlo como «image.jpg» y copiarlo en la siguient
carpeta: [Ruta de instalacidREeportimage

Si se desea buscar un archivo, introducir el término de
busqueda correspondiente en el campo de busqueda s
bajo la barra.

—
El boténL'"”L «Detalles» solo se habilita cuando se ha
seleccionado previamente un archivo en el que no se h
introducido ningun texto de carga en el momento del
inicio. En tal caso, se puede afiadir un texto de carga ui
sola vez usando este boton.

En el apartad@.1.1.5se pueden predefinir los nombres ¢
cada fila.

Para borrar un archivo, seleccionarlo y pulsar el b&ibn
«Borrar ». Tras una pregunta de seguridad, se borra el
archivo.

El usuarioAdmines el Unico que puede borrar.
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Indicacion Descripcién

Tabla del programa

- Véase Iconos y areas de visualizacion generalésea

' «Diagrama». Si se ha seleccionado un archivo, en la ta
del programa aparecera el programa de calentamiento
detallado.
Dado que las columnas de la tabla del programa no sie
pueden visualizarse completas, debera usar la barra de
desplazamiento horizontal situada bajo la tabla. Despla
hacia la derecha hasta que aparezca la informacion
correspondiente, o pulse el iabde pantalla complet‘-a:
en esta casilla.

Area «Diagrama» (visualizacion de curvas)
Véase Iconos y areas de visualizacion generalésea «Diagrama»
Indicacion Descripcion

05.08.2024 11:46:01 - Manipulation check successful - 12345 P rueba de man | pu | aCI é n

S === Al abrir un archivo, se realiza una prueba de
manipulacion. El resultado aparece en el diagrama.
los archivos generados antes de la version 2.0 no s
realiza ninguna comprobacion.

Pestafia «Tabla de datos, programa y mensajes»

En la tabla de datos se muestran los datos de proceso actualmente obtenidos. E:
valores forman la base de la generacion de diagramas (presentacién en curvas).

La adaptacion variable de la anchura de las columnas se puede realizar con el rg
Asimismo, haciendo clic con el ratén en los nhombres de las columnas, se pueder
ordenar los datos de proceso. Por defecto, los primeros datos aparecen en la pat
superiorde la tabla, para mostrar el historial. La tabla en el informe se ordena en
consecuencia.

La pestafia Rrograma» corresponde al programa actualmente en uso.
La pestaiia «Mensajes» enumera todos los mensajes aparecidos durante el prog

Nota
Introduccion de datos del lote en caso de inicio externo

Si el controlador, o un adaptador de temperatura, inicia directamente un programa
tratamiento térmico, la ventana para la introduccion de los datos del lote no se abre
autométicamentdlara insertar los datos del lote en el archivo de datos de proceso,
botdn [Texto] se puede abrir la ventana para la introduccion de los datos del lote pi
introducir los datos una sola vez.

Una vez introducidos los datos y confirmada la introduccién con el boton [ACEPTA
los datos del lote se insertan en el archivo.

La ventana de texto para la introduccion de los datos del lote solo se puede abrir u
Finalizada la introduccion de los datos del lote por medio del boton [ACEPVARD
es posible una correccion.
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> Nota

El software VCD puede generar de fabrica archivos cdd80Quntos de datos, como
maximo. Después, se crea automaticamente un nuevo archivo. Esto corresponde ¢
ciclo degrabacién de 60 segundos con un tiempo de grabacion de una semana,
aproximadamente. Si se requieren grabaciones mas largas en un archivo, se pued
cambiar el ajuste. Para ello, pongase en contacto con el servicio técnico de Nabert

6.17Men¥s AAjustesoO

Pulsando el icon&* «Ajustes» en la barra de navegacion se pueden realizar los ajustes
necesarios para la funcién del software VCD.

Aparece la siguiente pantalla:

02082024

0| ¢ settings  [EEEEEE v Seem o mo © 2 aomn 2024

Furnaces
# + o
- -
A KTR 2200 VHT 100/25
Cantroller type: PS50

v02.04 24070058 172.25.83.30 v02.03 21110002 172.25.36.26

1 Pestafna de ajustesDefinicion de horno3 Barra de herramientas

Fig. 10: «Ajustes» (figura analoga)

Existen cuatro categorias de ajustes:
Pestafia de ajustes
Funcion Descripcion

Hornos Creacion de hornos/controladores y paquetes de ampliacic
adaptacién del nombre de la curva, del nombre de los datc
la carga y de una alarma.

Usuario Cambiar de usuario, establecer contrasefias o bloquear el
mando.
Sistema Ajustar el idioma, la unidad de temperatura y la ruta de

grabacién de datos.

Salida Configuracion del informe
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6.18 Pestaffa @Hor nos

En la ventana «Horno» se puede establecer qué equipos, tales como el controlador y los
paquetes de ampliacidn, se asignan a este horno, y qué datos aportan.

. . . . 7
Para abrir los ajustes del horno, seleccione el horno correspondiente y pulse é boton
«Editar». Si no se ha creado ningin horno, pulse el b6't'c’m<Aﬁadir».
Los hornos se muestran del siguiente modo:

KTR 2200

V02.03 21110002 172.25.36.26

Name Address

Scale COM1 =
Documentation 2 coM2@1
Documentation 1 comM2@1

Fig. 11: Representacion de un horno con paquetes de ampliacién

Aqui se puede madificar el orden de los hornos en la pagina de vista gérigal (
reordenando los hornos guardados usando la funcion de arrastre.

7 Pestafia «<Hornos» - controladores de la serie 400/500

La configuracion de un horno o controlador se lleva a cabo en la pestafia «Controlador».
. 2 . -
Tras seleccionar el botofi «Editar», se abre la siguiente ventana:

Settings KTR 2200
@ X Extensions Names Alarr
Save Repect

Furnace name Controller picture

KTR 2200

Interface
Ethernet

Address

172.25.83.30 @

[7] Archive control

] Disable connection

Fig. 12 Ajustes de un horno (figura analoga)
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Los siguientes ajustes sirven para adaptar el controlador del horno:
Indicacion Descripcién

Nombre del horno

El nombre del horno es una informacién fundamental y
servira después para identificar el horBbdestino de
grabacion de los datos, el estado del horno y las
exportaciones de datos se vinculan a este norSbse.
borra el horno, se pierde la vinculacién con los dafos.
se aceptan caracteres especiales porque no son admis
en los nombres de archivo.

KTR 2200

ATENCION: En principio, se puede cambiar el nombre de un horno. Como todos
datos de este horno se desplazan, anteambiar el nombre se debe realizar una ca
de seguridad completa de los datos, incluyendo las rutas de datos externas, y co
los datos después del cambio de nombre.

Indicacion Descripcion

Tipo de controlador e interfaz

Seleccione el controlador conectado al horno. Solo se
puede seleccionar uno de los controladores de la lista.
interfaz que aparece a continuacion se identifica
automaticamente

Nota: Para modificar el tipo de controladoposteriorj se
debe crear un nuevo horno. En tal caso, también se del
haber guardado previamente todos los datos del horno
antiguo.

Indicacion Descripcion

Direccién (del controlador)

Introduzca la direccion de la interfaz del controlador.
Introduzca la direccion Ethernet sin ceros iniciales.

Correcto: 192.168.4.70
Incorrecto: 192.168.004.070

Ethernet

172.25.83.30 @

La direccidn Ethernet que se debe introducir aqui es aquella en la que esta confi
su controlador. Cada direccién se puede usar solo una vez.

Para que el software VCD y el controlador se puedan conectar entre si, también !
configurar la direccién Ethernet del ordenador en el que esta instalado el softwart
VCD. Tenga en cuenta que, en funcion del ajuste de la mascara Subnet, algunas
de la direccion deben coincidir.

Ejemplo: Si la direccion del controlador es «192.168.0.20» (mascara Subnet
255.255.255.0), PC se configurara, por ejemplo, en la siguiente direccion:

Direccion PCCorrecta: 192.1680.10
Direccion PCincorrecta: 192.1683.10

Para ajustar la direccion del PC, abrir la siguiente ubicacion:
Accion Observacion

Inicio Boton de inicio de Windows



Accion

Control del sistema

Centro de redes y habilitacion
Modificar ajustes del adaptado
Conexion LAN

Propiedades

Protocolo de Internet, versidn ¢
Propiedades

Usar la siguiente direccion IP

Mascara Subnet

Umbral estandar

Direccion del servidor DNS
OK / Aceptar

Reiniciar PC

Puertos de comunicacion

> Nota

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Observacion

Partesuperior izquierda

Seleccionar la conexién de red para el controladc
Imprimir

Seleccionar

Imprimir

Entrada 192.168.0.10. No se admiten dos
direcciones iguales. Direccién sin ceros iniciales

255.255.255.0
Vacio- no hay entradas
Vacio- no hay entradas

Imprimir

Puerto 2905

Los ajustes se deben acordar previamente con el departamento de IT competente.

A continuacién se mostraran algunos ajustes a titulo de ejemplo:

Ejemplo de configuracion para el controlador

DHCP

Direccion IP
Mascara Subnet
Servidor DNS

Umbral

No
192.168.0.100
255.255.255.0
0.0.0.0

0.0.0.0

Ejemplo de configuracién mediante una red de empresa

DHCP

Direccion IP
Mascara Subnet
Servidor DNS

Umbral

No
192.168.1.200
255.255.255.0
0.0.0.0
192.168.1.254
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’ Nota

Si se usa la funcion «<DHCP», se debe indicar una direccion IP fija al controlador
mediante el servidor. Las direcciones IP variables no son adecuadas para la conex
el software VCD. La direccion MAC del médulo de comunicacién necesaria (direcc
univoca del equipo) se encuentra en la placa de caracteristicas del médulo regulad
instalacién de conexiones del horno.

En caso de integracion en una red de la empresa, para garantizar la seguridad de
se debe estructurar una red independiente del trafico de otros datos.

Indicacion Descripcion

Control de archivos

L1 Archive control El parametro [Control de archivos] permiteualiario
registrar por cargas sin detener el controlador. El regist
de la carga en el software VCD se puede iniciar y deter
manualmente sin influir en el controlador.

R o A este respecto, ademas del [Control a distancia] del

EE' controlador, aparece eCpntrol de archivos. Con cada

inicio y parada mediante el control de archivos, el softw
VCD crea nuevos datos de carfato es especialmente
recomendable para hornos en funcionamiento continuo

Indicacion Descripcion

[] Disable connection Desactivacion de la conexion

Si un controlador no esta conectado, se puede desactiv
temporalmente para evitar mensajes de error recurrents

7.1.1.1 Pestafia «<Hornos» - Controladores multiplaca

Es posible conectar al software VCD tamhi&terminadaseries de controladores mas
antiguos.

Para configurar unontrolador de horno, se debe seleccionar la pestafia «Controlador».
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X Controller Extensic

Save Reject

Furnace name Controller picture

HT 64/18 } ==
Controller type BE
Programm Controller P300 v 1ol
Interface

Serial
Address

com3@1| (0]

[[] Archive control

[C] Disable connection

Fig. 13: Pestafia «Controlador» (figura anéaloga)

Cada controlador conectado requiere una direcciéon uniizocprincipio, también se debe
introducir la toma (puerto COM) a la que esta conectado el controlador.

Controlador Indicacién de la direccion Observacion

Controladores multiplaca i Ejemplo: Direccion 1 en la Para modificar las

partir de la versién 3.00: conexion COM3 direcciones en el

B130, B150, B180, C280, «COM3@1» controlador, véanse las
C290, C295, P300, P310, instrucciones de servicio
P330 especificas.

Para introducir las interfaces en controladores mas antiguos, se requiere el nimero de
conexion (puerto COM) en el PBara ello, proceda del siguiente modo:

Accién Comentario
Inicio Botdn de inicio de Windows (Windows 10 tederecha
del raton)

Panel de control

Sistema

Administrador de Parte superior izquierda

dispositivos

Conectores Solo aparece si se ha insertado un conector serial o u

convertidor USB/serial

De forma alternativa, el administrador de dispositivos se puede ejecutar a traeétadel
pulsando simultaneamente las teclsndowg+[Paus A continuacion, pulsar el boton
[Administrador de dispositivbgara iniciarlo.

Aqui se pueden visualizar las conexiones disponiBlesimero de conexion deseado se
debe anotar e introducir.
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’ Notas

A la hora de conectar controladores antiguos, no se puede usar toda la funcionalid
software (por ejemplo, el salto de segmento, visualizacion del tiempo restante de
funcionamiento, repetir el programa, regulacion de cargas, etc.).

La descripcién de la conexion eléctrica de los controladores y la conexién con las ¢
convertidoras se pueden encontrar en el manual adicional del controlador.

7.1.1.2 Pestana «Hornos» - Controladores Eurotherm

Se puede conectar una versién determinada de los modelos 3508 y 3504 de los
controladores Eurotherm al software VCD. La conexion se realiza por medio de un cable
Ethernet. Sin embargo, se necesita un convertidor de interfaz para la concesion de licencias
gue se conecta al PC. El convertidor de interfaz se debe conectar al PC a través de un
convertidor USB/serial incluido en el volumen de suministro.

1 Controlador Eurotherm 3508 o 3504 (seleccién de tipos restringida)

2 Convertidor de interfaz
Nota: La conexion de estos controladdeesotherm solo es posible a partir de los
convertidores de interfaz con nimero de serie 20160500.

3 Adaptador USB/RS232
4  Ethernet

Fig. 14: Conexion con controlador Eurotherm (figura analoga)

Para configurar un controlador de horno, se debe seleccionar la pestafia «Controlador».
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X Controller Extensions Narr

Save Reject

Furnace name Controller picture

HT 64/18

Controller type

Eurotherm 3504/3508 v

Interface

Modbus TCP

Address

192.168.56.70;COM8 ®

[] Archive control

[] Disable connection

Fig. 15: Pestafia «Controlador» (figura anéaloga)

Cada controlador conectado requiere una direcciéon uniizocprincipio, también se debe
introducir la toma (puerto COM) a la que esta conectado el convertidor de interfaz, con
comillas antepuestas.

Controlador Indicacién de la direccion Observacion

Eurotherm 3508, 3504 Ejemplo: Direccién IP y Para modificar las
conexion COM direcciones IP en el
«192.168.56.70:COM8$ controlador Eurotherm,
véanse lagstrucciones de
servicio especificas.

Paraidentificar la conexion del convertidor de interfaz (puerto COM) en el PC, proceda del
siguiente modo:

Accion Observacion
Inicio Botdn de inicio de Windows (botén derecho del ratén
Windows 10)

Control del sistema

Sistema

Administrador de Parte superior izquierda

dispositivos

Conexiones Solo aparece cuando seihaertado una conexion en

serie o un convertidor USB/serie.

De forma alternativa, el administrador de dispositivos se puede ejecutar a traeétadel
pulsando simultdneamente las tecldndowdg+[Pausq A continuacion, pulsar el botén
[Administrador de dispositivppara iniciarlo.
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Aqui se pueden visualizar las conexiones disponiBleételas e introduzca los nimeros de
conexion deseados, tal como se describe, para el equipo conectado.

DecimalesSi se utilizan decimales en el controlador, el nUmero de decimales se debe
introducir en el archivo E3504Settings.xml en la rutéN&bertherriVCD.

<?xml version="1.0"?>

<Settingsxmins:xsi="http://www.w3.0rg/2001/XMLSche+imstance"
xmins:xsd="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema">

<iDecimalPlacesChlt</iDecimalPlacesCh1> a Circuito de regulacién 1
<iDecimalPlacesCh2b</iDecimalPlacesCh2> a Circuito de regulacion 2
</Settings>

0: sin decimal

1: un decimal

Holdback: Solo se puede introducir un Holdback para los tiempos de €3peraa una

banda en torno al valor teérico del segmento del tiempo de espera. Si el valor queda por
encima o por debajo de esta banda, se detiene el controlador (el valor teérico no cambia, el
tiempo de ejecucion se detiene). Si la banda no esté actaateltodo el tiempo de espera,

por ejemplo, para no prolongar el tiempo de espera en caso de superar la banda, es
necesario dividir el segmento del tiempo de espera en dos segn#sites posible que,

tras una rampa, el controlador se detenga en el primer segmento del tiempo de espera (con
Holdback) hasta que el valor real de temperatura alcance la banda. Esto no influye en el
segundo segmento del tiempo de espera (sin Holdbgek)jene la duracion

predeterminada.

Unidad de temperatura: Si se desea mostrar la temperatura en grados Fahrenheit, ademas
del software VCD, también se debe cambiar el controlador a Fahrenheit.

Ejecucion del programa: el software VCD siempre envia un programa a la ubicacion de
programa 1 del controlador Eurotherm. Para garantizar el inicio del programa enviado, el
ultimo programa seleccionado o iniciado manualmente en el controlador tambiéstbe
en la ubicacion de programa 1. De lo contrario, no se podré iniciar el programa enviado.

Nota

Al utilizarse 2 circuitos de regulacién (por ejemplo, con regulacién de cargas) el so
VCD no puede asociar automaticamente los valores reales y nominales a la
correspondiente zona de regulacion. Sin embargo, esta asociacién se puede llevar
poderiormente modificando los nombres de los datos de proceso (véase el capitulc
"Ajustar los nombres de diferentes curvas").

7.1.1.3 Pestafia «Hornos» - Paquetes de ampliacion
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Si al horno se le ha asignado también un paquete de ampliacion, se debe seleccionar la
pestafia «<AmpliacionesAparece la siguiente pantalla:



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Settings KTR 2200

@ x Controller Names Alarms Charge data Band monito

0
=

Edit extensions

Extension Name Interface Address
Scale Scale SerialPort/usB CoM1
Doc-TC DL1.Ch2 Documentation 2 SerialPor/use comz@1

Doc-TC DL1.Ch1 Documentation 1 SerialPort/USB com2@1

P -

Doc-TC DL1.Ch3 Documentation 3 SerialPort/USB com2@1

Fig. 16 Pestafia «Ampliaciones» (figura analoga)

+0
Seleccionar el botoF™ «Afiadir » para generar una nueva ampliaci@un el botén
«Eliminar » se borra la ampliacién seleccionada.

Para editar una ampliacién, se debe pulsar en el campo correspondiente en la tabla.
Aparecera una lista de opciones para el tipo de ampliacién (véase abajo) o bien se debe
introducir un nombre y direccion.

La lista de opciones presenta las ampliaciones disponibles. Asegurese de que estén
conectadas y encendidas.

Indicacion Descripcion

CEm—, Ajustar «Tipo de ampliacién». Aparece una seleccion de
e las ampliaciones disponibles. Si no esté incluido el non
de la ampliacion, instale de nuevo el software VCD actt
suministrado con el paquete de ampliacibenga en
cuenta el capitulo sobre seguridad de los datos.

La interfaz aparecautomaticamente en funcion de la ampliacion seleccionada.

Ajuste de la direccion del paquete de extensién

Cada paquete de extension conectado necesita una direccion ineqdiciomalmente,
se debe introducir el puerto de conexién (puerto COM).

Paquete de ampliacion Indicacién de la direccion Observacion

Paquete de ampliacion 1 Ejemplo: Direccién 3 en lg

1 posicién de medicion ~ conexion COM1
«COM1@3»

Paquete de ampliacion 2 Ejemplo: Direccion 5 en |a
3 posiciones de medicion conexion COM4

«COM4@5»

Bascula Ejemplo: Conexién directe Solo se puede conectar ur
en la conexion COM 2 bascula por conexiéon
«COM2» (puerto de serie RS232 o

USB). Pueden conectarse
varias basculas por PC.

Para introducir las interfaces con paquetes de ampliacion, se requiere el nUmero de
conexion (puerto COM) en el PC. Proceda del siguiente modo:
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Accién Comentario

Inicio Boton de inicio de Windows (Windows 10 tedarecha
del ratén)

Panel de control

Sistema

Administrador de Parte superior izquierda

dispositivos

Conectores Solo aparece si se ha insertado un conector serial o u

convertidor USB/serial

De forma alternativa, el administrador de dispositivos se puede ejecutar a traeétadel
pulsando simultaneamente las teclsndowg+[Paus A continuacion, pulsar el boton
[Administrador de dispositivppgara iniciarlo.

Aqui se pueden visualizar las conexiones disponiBleételas e introduzca los numeros de
conexion deseados, tal como se describe, para el equipo conectado.

7.1.1.4 Pestana «Hornos» - Modificar los nombres de datos/curvas

En la pestafia «Nombres», existe la posibilidad de adaptar los nombres de las curvas al
idioma o las necesidades propias y decidir qué datos de proceso se deben mostrar en el
menu «Archivo» y en la exportacion a PDF. La seleccion y deseleccion de lodalatos
proceso se guardan en los archivos, de modo que los cambios posteriores en la
configuracion de la pestafia «<xNombres» solo se tendran en cuenta a partir de los siguientes
archivos.

Para ello, seleccionar la pestafia «<xNombres» en la configuracién del horno. Aparece la
siguiente vista:

Settings KTR 2200
@ X Controller Extensions m Alarms

Save Reject

Process data Name Visible

Status Status

Segment Segment
SetPoint Program SetPoint Program

SetPoint SetPoint

Temperature Temperature
Power Power

SetPoint Zone 2 SetPoint Zone 2

(<M< H<H<H< NN W]

Temperature Zone 2 Temperature Zone 2

Fig. 17: Pestafia «Nombres» (figura analoga)

En lacolumna izquierdase muestra una lista de todas las curvas. Edelderechose
puede introducir un nombre para cada cuBsie texto aparece, por ejemplo, en el
diagrama, en las leyendas y en los graficos lineales.

Pulsar [OK] para salir del area de introduccibos cambios se guardan.
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7.1.1.5 Pestafa «Hornos» - Nombrar datos de carga

La pestafia «Datos de carga» permite predeterminar los nombres de los campos en la
entrada de datos de las cardasconfiguracion de fabrica contempla los siguientes
nombres:

- Nombre de la carga

- Ndmero de pedido

- Cantidad

- Peso

En caso necesario, los nombres de pueden adaptar a los propios requisitos.

Settings KTR 2200

& Controller Extensions Names Alarms Charge data
Save Reject
+ W
acd Remave
Text Name
1 Text1 Charge name
‘ 2 Text 2 Order number
3 Text3 Quantity
4 Text4 Weight

Con el botén Afadir » se pueden agregar mas textos sobre la carga. Con el botén
«Eliminar » se borra el texto seleccionado.

7.1.1.6 Pestafia «Hornos» - Renombrar las alarmas

En la pestafia Alarmas se pueden definir o nombrar hasta seis alarmas de los controladores
de la serie 400/500 mediante un texto funcional. Después, estas alarmas aparecen en los

mensajes.
Settings VHT 100/25
= X Controll Extensil N Al
= o ontroller xtensions ames
Alarm Function

Alarm 1 Temperature top

Alarm 2 External alarm

Alarm 3

Alarm 4

Alarm 5

Alarm 6

7.1.1.7 Pestafia «<Hornos» - Holdback ampliado

En la pestafia «Holdback ampliado» se muestran los puntos de medicion que se deben
activar o desactivar para el Holdback ampliddoactivacion o desactivacion se puede

realizar en el controlador de la serie 500 o en el software VCD. Como consecuencia de una
sincronizacion automatica entre el controlador y el software VCD, los ajustes se compensan
continuamente.
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Settings VHT 100/25

| @ X Controller Exte
| Save Reject
Measuring point Monitoring active
Zone 1
Cooling

Los puntos de medicion que se activan aqui se supervisan continuamente y el programa se
detiene cuando uno de los termopares activados sale de la banda de vigitteroias, con

el Holdback ampliado activado, el tiempo de parada no comienza hasta que todos los
puntos de medicién estan en la banda de temperatura.

72 Pestaffa AUsuarioso (Administraci-n de wusuar

Determinadas funciones de mando del software VCD estan protegidas por una contrasefia
de administracion de usuariday tres tipos de usuario: [Operario], [Supervisor] y

[Admin]. La activacion del [Supervisor] o del [Administrador] se indica en la parte superior
derecha de la pantalla del usuario. El boton «Cerrar sesion» activa el [Usuario estandar].

Ademas, se puede bloquear la operacién del software VCD introduciendo una contrasefia
(teclado: CtF12).

'.l' L Settings Furnaces m System Output Info
nus User

2 M/
Sign out Lock

User Default user Sign in Change password

A Operator [l

Supervisor O O, signin ” &/ Change password ]
=] Admin O I {/ Change password l

Lock application a Lock now “ ‘// Change password l

Reset all passwords &/ Reset password l

Fig. 18 Pestafia «Usuario» (figura analoga)

Indicacion Descripcién
_ — ~ La forma mas corta de acceder a la administracion de
Admin m usuarios es pulsando en el nombre del usuario que ya |
iniciado sesion (arriba a la derecha, junto al logo de
Nabertherm).
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Las autorizaciones de los distintos usuarios estan asignadas de la siguiente manera:

Funcion
Seleccién Vista general

Seleccién de un horno

Manejodel control a distancia

Seleccion de zonas

Seleccién de un programa

Crear, copiar, borrar y editar

programas
Exportar programas
Seleccioén de archivo

Borrararchivo

Introduccion de texto en archiv

Vista de mensajes
Seleccién de ajustes

Seleccién de exportacion

Ajustes > Crear, borrar y editai

hornos

Ajustes > Editar sistema

Ajustes > Editar sistema, idiorr

Ajustes > Sistema > Unidad de

temperatura

Ajustes > Sistema > Ruta
Ajustes > Salida

Salir del programa
Ayuda

Modificar contrasefas

Nivel

Operario
Operario
Operario
Operario
Operario

Supervisor

Supervisor
Operario
Admin
Operario
Operario
Operario
Supervisor

Admin

Admin
Operario

Admin

Admin
Admin
Operario
Operario

Admin

Bloquear Observacion

X X X X X X

Inicio / parada

En la administracién de usuarios se puegkablecer las contrasefias para los usuarios
Supervisor y Admin, asi como para los bloqueos de operacién.

Usuario

OPERARIO
SUPERVISOR
ADMIN

Bloquear operacion

Descripcion

Operario basico

Contrasefias (ajuste de
fabrica)

Responsable del proceso  configuracion

Responsable técnico

1112
4321
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7.3 Pesta€fa
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Usuario Descripcion Contrasefias (ajuste de
fabrica)

Restablecer Se comunica bajo pedido  *****
contrasefias

1Por razones de seguridad, recomendamos modificar las contrasefias en la prim
puesta en servici&l software VCD también se puede desbloquear mediante la
funcion de restablecimiento de todas las contrasefias.

Indicacion Descripcion

Cambiar contrasefa

Introduzca la antigua contrasefia, la nueva y la repeticic
de la contrasefia. Cuando se pulsa el bofaeptar» se

=l guardan los cambiogCancelar restablece las
contrasefias anteriores.

El [Usuario estandar] es el usuario activado al iniciar el programa o después de cerrar
sesion.

Recomendamos cerrar siempre la sesién al terminar los aj\etes.cierra
automaticamente.

fiOSi st e ma

En | a pQisteamda feas Mosi bl e adaptar |l a interfaz
necesidadequi se pueden editar el idioma, la unidad de la temperatura y las rutas de

copia de seguridad.

'.l o] Settings Furnaces User Qutput Info

System
B X
Basic settings Data backup

A Language +/ Backup path1

English v C:\Backup\Furnaces B2
=]

Temperature unit [] Backup path2
Celsius [*C] ~ (-]

Start in fullscreen mode Path exports

[[] Automatic export of process data

[] Automatic export of reports

Fig. 19: Pestafa «Sistema» (figura analoga)
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Indicacién Descripcién
Idioma Seleccion del idioma del sistema.
Language
English A~
English -
Deutsch
Frangais
Unidad de temperatura Cambio de unidad de temperatura °C o °F.
Temperature unit
Celsius [°C] A

Celsius [*C]

Fahrenheit [°F]

Iniciar en modo de pantalla completa Seleccidn de si el programa debe iniciarse en modo de pan
completa o en una ventana. Durante la ejecucién del progre
se puede cambiar manualmente pulsando la tecla [F11] Pai
salir del modo de pantalla completa, se pulsa la tecla «esc»
(Escape).

B Start in fullscreen mode

Copia de seguridad de datos Seleccidén de una ruta para copias de seguridad de datos
adicionales. Al seleccionar una ruta, los datos de cada proc
gl 5 de coccién se guardan automaticamente en dicha ruta. Se

recomienda usar rutas que no dirijan al dispositivo local, sin
= un servidor eterno. Es necesario crearlas y habilitarlas

primero.
Se pueden emplear hasta 2 rutas.

[ esctuppemz

Si no se aflade ninguna ruta adicional, los datos se guardaran exclusivamente en las siguientes ubic
91 [Directorio deprogramasArchivos
9 [Directorio de programa$g}justes

Tras modificar y activar las rutas adicionales, los datos actuales se copiaran automaticamente en es:
carpetas.

Se guardan los siguientes datos:
1 Ajustes del software
1 Archivos de los hornos

Para modificar la ruta, es necesario pulsar el botén con el icono de la carpeta.
Para activar estos almacenamientos de datos adicionales, es necesario activar ademas la casilla de
verificacior | situada a la derecha de los ajustes de la ruta.

Para la exportacion automatica de un archivo CSV o de un informe en PDF, es necesario activar las
de verificacién correspondient ] | situadas junto al ajuste «Exportacién automética de datos» o
«Exportacion automética de informe». El diagrama del informe se muestra siempre sin zoom. La exg
de un archivo xml se puede activar mediante el complemento «<iExportAsXmi>true</iEsqmitA en el
archivo constants.xml (directorio de instalacion, p. ej. &iN&bertherriVCD)\).
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Una vez realizados todos los ajusfadsando el botén «Guardar» se pueden guardar todos
los cambios, o bien se pueden descartar pulsando «Descartars».

’ Nota

El ajuste de la unidad de temperatura en el software V@mependientedel ajuste de
la unidad de temperatura en el controlador Asegurese siempre de que ambas unid
temperatura sean iguales.

Y

731 Pestafa AVisualizaci - -no

En la pestafia «Salida» se pueden seleccionar los contenidos de la impresién de informes
integrada.

Los siguientes contenidos se pueden seleccionar o descartar:

Pestafia «Salida»

Funcién Descripcién
Tabla de datos Tabla con los valores de las curvas.
Diagrama Representacion gréafica de las curvas.
Mensajes de error Lista de todos los errores, avisos y mensajes de sistem
los controladores conectados
Datosraices El blogue de texto «Datos raices» permite introducir, pc
Master database ejemplo, informacion empresarial y de otros tipos que d
Nabertherm GmbH "/ aparecer en cada informe.
Bahnhofstr. 20
28865 Lilienthal
Germany
Area de seleccion Si se selecciona un cuadro, el contenido descrito apare
el informe.

Report
Master database

Charge data

<]

Device description
Charge assessment

Diagram

<< B

Program

<]

Error messages

Data table

<]

Mas informacion en el - Campo de valoracién de cargas
informe - Campo para firmas

Para poder modificar estos ajustes, se debe pulsar el boton [Editar]. El informe se puede

redactar pulsando en las casillas de verificaldlny . La seleccion se guarda
pulsando el botén [Guardar] o se descarta con el botdn [Descartar].
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732 Pestafa il nfo

En I a pestafa filnfoo se encuentra guardada
direccion de contacto del fabricante.

Bj Nabertherm VCD

l.l ol Settings Furnaces User System Output m

Info

A MORE THAN HEAT 30-3000°C

=5 Nabertherm GmbH
Bahnhofstr. 20
28865 Lilienthal
Germany
Tel.: +49 4298 922-0 Fax +49 4298 922-129
http://www.nabertherm.com
E-Mail: info@nabertherm.de

VCD Version 02.29

Fig. 20: Pestafa «Infox»

8 Instalacion posterior de un software VCD

El software VCD se puede vincular con distintos controladores. Si se cumplen las
condiciones indicadas en «Requisitos del sistema», es muy probable que se pueda instalar
un software VCD.

8.1 Requisitos del sistema

Controladores adecuados Véase el apartadat.3

Version del convertidor de Compatible a partir de los convertidores de interf:
interfaz (necesario para B130, con numero de serie 201605001.

B150, B180, C280, C290, C295

P300, P310, P330 y Eurotherm

3504 / 3508)

8.2 Alcance del suministro

Kit de instalacién posterior:

Denominacion Cantidad Numero de Imagen
pieza

Kit de instalacion posterior del 1 802800001
software VCD

53



8.3
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Compuesto por:

Nombre Cantidad Numero de Figura
pieza
Médulo de comunicacién para 1 520100283

instalacién dalistribucion (a
partir de la versién 0.16)

Conector de panel posterior par: 1 520900507
maédulo de comunicacién

Cable Ethernet en el hornoni 1 544300197

it
acodado a 90° 8 -
Conector hembra Ethernet para 1 520900453 Q *
pasar el cable de red porgared @

de la instalacion de distribucion.

Breve guia de descarga de los 1
manuales de instrucciones y del
software de instalacién VCD

Instalacion de un médulo de comunicacion

"/

Advertencia - jPeligro por tension eléctrica!

Los trabajos en la instalacion eléctrica solamente deberan ser realizados por electt
cualificados y autorizados. Durante la realizacion de trabajos de mantenimiento, el
y la unidad de conexion se deben desconectar del suministro eléctrieviparana
puesta en servicio fortuita y, ademas, todas las piezas méviles del horno se deben
Observar el Seguro Social de Accidentes de Alemania D@8 las directivas
nacionales equivalentes del respectivo pais defsgere hasta que la camatel horno y
las piezas montadas se hayan enfriado a temperatura ambiente.

Los circuitos de mando para la iluminacién y las cajas de
enchufe de servicio, necesarias para los trabajos de
mantenimiento, no se desconectan a través deterruptor de
red (interruptor general) y siguen estando bajo tension.

Los conductores para el cableado estan marcados con un col
(naranja).



Herramienta necesaria

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Destornillador Lima de metal

Fig. 21: Herramientas

Si se debe conectar al software VCD un horno o controlador que todavia no incluye médulo

de comunicacidn, son necesarios los siguientes pasos:

Figura Descripcién

1.

2.

Abra la cubierta de la instalacién de distribucion c
se encuentra en el horno.

En la parte trasera del horno, en la instalacién de
distribucién, abra el orificio pretaladrado con un
destornilladorObserve la muesca pequefia. Marce
orificio correcto.

Una vez abierto el orificio, pase el casquillo Ether
incluido desde etxterior y fijelo con la tuerca desd
la parte trasera.

Saque el enchufe por la derecha del médulo.
Inserte aqui el enchufe incluido

Inserte el enchufe extraido por la derecha en el n
enchufe

Nota: Aseglrese de que el cableadocseeecto

Presione el médulo de comunicacion sobre el rail
modo que el codo rojo se sujete sobre el rail por |
otra parte del mddulo. Por ultimo, fije el médulo
presionando el codo rojo contra él. Ahora el médt
ya no se puede volver a separar del rail.

. Después, conecte el médulo y el casquillo Ethern

con el cable Ethernet corto (aprdxm).

. A continuacioén, conecte la cara exterior del casqt

Ethernet con el PC usando el cable Ethernet largr
m).
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9 Paquete de ampliacién 1

Nota
iDesde el 01/01/2024 ya no esta disponible el paquete de ampliacion I!

Con el paquete de ampliacion 1 y con el software VCD se puede registrar un punto de
medicion adicional. El paquete de ampliacién 1 se puede emplear independientemente de la
regulacién del horno. La temperatura medida se muestra adicionalmente en divisposi

de visualizacion C6 D.

1 Ordenador? Software VCD,3 Convertidor de interfazt Horno,5 Controlador,
6 Adaptador de temperatu€t D

Fig. 22: Paquete dextengdn 1 (figura anéloga)

10 Requisitos del sistema

Componente Requisito

Ver los requisitos del sistema el El paquete de extension solo funciona en

las instrucciones de uso del combinacion con el software VCD instalado y
software VCD operativo

Microsoft.NET Framework Version 4.8 o superior
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11 Datos técnicos

&
>

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Los datos eléctricos se encuentran en la placa de caracteristicas de la carcasa del
La placa de caracteristicas se encuentry egase la siguiente figura.

Nota

Los datos de los paquetes de ampliacién se guardan en el archivo binario, el archiy
y el archivo XML en el archivo del controlador. No se generan archivos adicionales

Datos eléctricos ydimensiones

Denominacion Médulo de temperatura modelo C6 D
Tension CA 18071 260 V
Frecuencia 50/60Hz
Potencia 2.8VA
Tipo de proteccion Carcasa IP54
Medidas 180 x 200 x 150 mm (largo x ancho x alt
Condiciones ambientales para el Temperatura: de +5°C a +40°C
equipamiento eléctrico Humedad del aire: méax. 80% no condensante
Apropiado para termopar Tipo Sy K

*configuracion de fabrica segun la version

Ce o)

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Erweiterungspaket 1

Digital temperature indicator

635000602 / 492833 2016
230V 1/N/PE~ 0,01 A 50/60 Hz

Nabarhern GmeH, Bannnotst. 20, 20065 LilenmalGemmany  wwwnademhemm com  Made in Germany )

Fig. 23 Ejemplo de placa de caracteristicas (figura analoga)

11.1 Descifrado del modelo del horno

Ejemplo Explicacion

C6 D C = controlador

C6D 6 = modelo

Cc6D D = dwell time (tiempo de parada regulable)
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11.2 Alcance del suministro

[

En el volumen de suministro del paquete de ampliacién 1 entran:

Nombre Cantidad NUmero de Figura
pieza

Breve guia con enlaces para 1
descargar el software VCD y los
manuales de instrucciones

(Incluyendo el software de
configuracién del paquete de
ampliacion 1

Microsoft NET Framework).

Adaptador de temperaturaC6 D 1

Cable de red V0013xx 1
(xx = esnecesario indicar el pais)

2cablesenYdelm/4 ft RS 1 544300045
422

Cable de salida y termopares Cantidad
incluidos en funcién del modeloy segun
la versién del horno necesidad

* incluido en el volumen de suministro segéersion

Nota

Examine concienzudamente los equipos cuandreliba vy, si detecta irregularidades,
pongase en contacto con nuestro servicio técnico.

12 Instalacién y puesta en servicio

12.1 Conexioén a la red eléctrica

58

El cliente debera aportar las prestaciones necesarias y la energia (eléctrica).

1  El software se aplicara con arreglo al uso previste.valores de la conexion de red
deben corresponderse con los valores indicados en la placa de caracteristicas del
aparato.

1 Para su funcionamiento, se ha previsto una conexién de red que cumple la normativa
vigente y, dado el caso, las disposiciones locales adicionales. Si el aparato no se
conecta a una base de enchufe con contacto de proteccion, no se cumpliran los
requisitosde seguridad.

1  Cuando se use un cable de prolongacion o una base de enchufes multiples, no se
debera superar su carga eléctrica maxima. El aparato no se debe emplear con un cable
de prolongacion si no se tiene la seguridad de que se haya garantizado la puesta a
tierra.

1 El cable de red no debe estar dafiado. No colocar objetos sobre el cable de red.
Colocar los cables de tal forma quadie pueda pisarlos o tropezar con ellos.
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1  Un cable de alimentacién de red dafiado debe ser inmediatamente sustituido por un
cable homologado equivalente.

1  Garantice una colocacion protegida de los cables de conexién y de los restantes
cablesUna conexién inadecuada implica la expiracion de la conformidad CE. No
tienda cables de datos junto a cables trifasicos.

1  Cualquier modificacion en la instalacion se debera acordar por escrito con
Nabertherm. Queda prohibido retirar, eludir o poner fuera de servicio los dispositivos
de proteccion.

jAdvertencia 1 Peligros generales!

Los trabajos en los equipos solamente deberan ser realizados por profesionales
cualificados y autorizados. Durante la realizacion de trabajos, el horno y la unidad
conexion se deben desconectar de la tension eléaxtradr el enchufeg para evitar un:
puesta en servicio imprevista. Ademas, se deben fijar todas las piezas mdviles del
Observe el Seguro Social de Accidentes de Alemania (D@8)\ las directivas
nacionales equivalentes del correspondiente pais d&spsere hasta que la camarh de
horno y las piezas montadas se hayan enfriado a temperatura ambiente.

iAdvertencia! jPeligros generales!

Si la instalacion no se realiza correctamente, no se garantiza el funcionamiento y I
seguridad del equipo. Soélo el personal cualificado debera realizar debidamente la
conexion y la puesta en servicio.

Nota

Ver el cableado y las conexiones eléctricas en el esquema eléctrico adgureb.
equipamiento eléctrico de la maquina en el esquema eléctrico.

@ b

12.2 Instalaciéon del aparato

Panel frontal Panel dorsal
Fig. 24: Carcasa del médulo de temaira C6 D, mandos y conexior(figura analoga)
Ndm. Denominacion Observacion
1 Interruptor de Con elinterruptor de alimentacion se conecta y
alimentacion desconecta la intensidad de mando.
2 Controlador C® Para la duracién del registro de los datos del hornc

pulse la tecla de funcién [time2] para introducir el
tiempo de retencion (para el tiempo de retencién vt
el cap2tul o "Funci onami
ampliacién 1, modulo de temperatura C6 D.)
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Nam. Denominacién Observacion

3 Interfaz R$422 Conexion para el convertidor de interfaz MV/VCD ¢
para el siguiente controlador.

4 CH1 Entrada para termopares del tipo S o K

5 Cable dealimentacion

6 Fusible 250V~ CA/ T40mA

7 Pantalla Visualizacién de la temperatura actual del termopa

Conectar los accesorios como se indica en las siguientes figuras

El adaptador de temperatura se conecta a un cable de datos de un controlador (2) o
directamente al convertidor de interfaz MV/VCD (Rara ello, es necesario desconectar

del cable de datos la resistencia de terminacién (4) o un controlador previamente conectado.
Conecte el cable en Y (3) del controlador con el cable en Y incluido en el suministro.

Conecte el casquillo RS 422 del adaptador de temperatura (7) con el cable en Y incluido en
el suministro (3)

Conecte la resistencia de terminacién «<AW02» (4) o el controlador anterior al extremo del
conductor de datos libre del cable Y y atornille.

Conecte el enchufe de red (6) del adaptador de temperatura a una toma. Los valores de la
conexion de red deben corresponderse con los valores indicados en la placa de
caracteristicas del adaptador de temperatura.
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La mesa no entra enwalumen de suministro

Fig. 25: Ejemplo de instalacién/montaje del paquete de ampliac{igura analoga)

Nam.

1
2
3
4

Denominacién

Convertidor de interfaz MX/CD
Controlador/caja de mando

2 cables en Y de 1/5 /4 pies, RA22

Impedancia deierre AW02

Cable de datos, 9 polos SOb 1:1, longitud
3 m/10pies R232

Cable de alimentacién
Médulo de temperatura 0B

Conexion para termopar

Observacion

méax. 200m/656pies

La impedancia de cierre AW02
se conecta en la ultima linea
abierta.

max. 10m/32pies

Recomendamos poner el adaptador de temperatura sobre una base segura no combustible
(p. €]. mesa de metal).
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Fig. 26: Ejemplo A

>
o
S E

Fig. 28 Ejemplo C
12.3 Ajustes y configuracion

Direccionamiento de interfaces

time1] T ] timez]
\ \ \

Fig. 29: Controlador C6 D (figura analoga)

Tecla Descripcion Pantalla

E Encienda el aparato (se muestra la temperatura actus é A C

T l [4__/ Pulse una vez la tec,;J y manténgala apretada, despt 0.000
pulse brevemente una vez la tecla de fleshaSuelte las

dos teclas.
T I Pulse la tecl:.™) hasta gue aparezca el parametro Aeé 0.0
deseado& . _ para introduci:
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Tecla Descripcion Pantalla

P b Con las teclas de flech.t! 1] seleccione la direccion A€ 1 7.
deseada. Ejemplo: direccién para el maestro: de 1 a :
direccion para los esclavos: de 17 a 32.

AcC

(0N

:ESJ Con la teclz® se guardan los valores y se sale del ni
de configuracién.

Pardmetro  Descripcién
P sin funcién

sin funcién

sin funcién

direccion de intdaz:1 a 32

O >» O

sinfuncién

Direccionamiento de interfaces del médulo de temperatura como maestro o]
esclavo

Con el software VCD, ya no es necesario diferenciar entre «Maestro» (el paquete de
aplicacion no se asigna a ningun controlador) y «Esclavo» (el paquete de ampliacion se
asigna a un controlador).

Deben observarse las condiciones de la licencia para el uso de esta ampliacion con el
software VCD.

Nota

El operador encargado de la puesta en serviciapiehto es responsable de que i
configuracién sea correcta.
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13 Servicio
Operacion Descripcion

Con el interruptor de red se conecta la corriente de cofjtrol (

Inicie la documentacion del proceso «VCD».
(Veéase el capitulo «Iniciar Bocumentacion del proceso del
software VCD»)

El programa se puede iniciar haciendo doble clic con el botén
izquierdo del ratén sobre el icono del software VCD.

Una vez iniciado, el programa realiza un examen del sistgena.
analizan los convertidores de interfaz conectados, los controlac

o la bascula.
1ioo M’T El tiempo de registro depende del tiempo de parada indicado e
T "™ 'El tiempo de parada indicado debe ser, como minimo, el
tiempo de registro indicado para la documentacion del proceso
VCD.

. time2 - 5 7
Pulse 1 vez la tecla de funcuw, el diodo time2 parpadeara.
Seleccione el lugar deseado en la pantalla con las teclas del ct

w s (ejemplo: 00.00). En la pantalla parpadea el diodo
correspondiente. Introduzca el tiempo de parada deseado
(indicacion del tiempo en minutos) usando las teclas del cursor

[IE) (ejemplo: 0120 = 2h). Las teclas del cursor cambian los
valores de 0 a 9. Si es necesario, seguir modificando con las te

del cursoi™= = (ejemplo: 000.0) Si pasan 10 s sin que se
introduzca ningun valor, aparece en pantalla la temperatura aci
Para poder iniciar la grabacién de datos, después de introducir

tiempo de parada, pulse 1 vez la tecla de fun “=)rSe enciende e
diodo time2.

Para dejar sin tensién el aparato completo, es necesario

! Con el interruptor de red se desconecta la corriente de cojol.
desenchufarlo de la red.
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14 Paquete de ampliacion 2

Con el paquete de ampliacion 2 y con el softwéE® se pueden registrar por horno hasta
tres, seis 0 nueve puntos de medicion sin visualizacion. El paquete de ampliacion 2 se
puede emplear independientemente de la regulacién del horno.

1 Ordenador? Software VCD 3 Convertidor de interfazt Horno,5 Controlador,
6 Adaptador de temperatud

Fig. 30: Paquete dextensid 2 (figura analoga)

15 Requisitos del sistema

Componente Requisito

Ver los requisitos del sistema el El paquete de extension solo funciona en

las instrucciones de uso del combinacion con el software VCD instalado y
software VCD operativo

Microsoft.NET Framework Versién 4.8 o superior
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16 Datos técnicos

Los datos eléctricos se encuentran en la placa de caracteristicas de la carcasa del
&_ La placa de caracteristicas se encuentry egase la siguiente figura.

> Nota

Los datos de los paquetes de ampliacion se guardan en el archivo binario, el archiy
y el archivo XML en el archivo delontrolador. No se generan archivos adicionales.

Datos eléctricos ydimensiones

Denominacion Adaptador de temperatura modelo DL
Tension CA 857 260V
Frecuencia 50/60Hz
Potencia 2,5VA
Tipo de proteccion Carcasa IP20
Medidas 220 x 320 x 150nm (largo x ancho x alto
Guias simétricas 35mm
Condiciones ambientales para el Temperatura: de +5°C a +40°C
equipamiento eléctrico Humedad del aire: max. 80% no condensante
Apropiado para termopar Tipo S,KyB

C€ NGbaFerm |

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Erweiterungspaket 2, Typ K

Extension package Il

635001006 2026
85-260V 1/N/PE~ 0,02A 50/60 Hz

Naberthemn GmoH, Bahnhofstr. 20, 26865 Lilenthal/Germany  www naberinermde  Made in Germany

Fig. 31: Ejemplo de placa de caracteristicas (figura analoga)

16.1 Descifrado del modelo del horno

Ejemplo Explicacion
DL1 DL = DatalLogger
DL 1 1=version
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suministro

En el volumen de sumini stro del paquete de ampliacién 2  entran:

Nombre Z3 Z6 Z9 Numero de Figura
pieza

Breve guia con enlaces para 1 1 1
descargar el software VCD y los

manuales de instrucciones

(incluyendo el software de

configuracion del paquete de

ampliacién 2

Microsoft .NET Framework

Actualizacion para el paquete de
ampliacién 3
Instrucciones de uso de la bascu

Adaptador de temperatura DL 1 2 3 |
Cable de red V0013xx 1 2 3
(xx = es necesario indicar el pais

2 cablesenY de 1/ /4 ft RS 1 2 3 544300045
422

Cable de salida y termopares H 19 13
incluidos en funcién del modelo y
la version del horno

UCantidad seglin necesidad
*incluido en el volumen de suministro segun version
Z = zonas/nimero de piezas

Nota

Examine concienzudamente los equipos cuando los reciba y, si detecta irregularide
pongase en contacto con nuestro servicio técnico.

17 Instalacién y puesta en servicio

17.1 Conexioén a la red eléctrica

El cliente debera aportar las prestaciones necesarias y la energia (eléctrica).

1  El software se aplicara con arreglo al uso prevists.valores de la conexion de red
deben corresponderse con los valores indicados en la placa de caracteristicas del
aparato.

1 Para su funcionamiento, se ha previsto una conexién de red que cumple la normativa
vigente y, dado el caso, las disposiciones locales adicionales. Si el aparato no se
conecta a una base de enchufe con contacto de proteccion, no se cumpliran los
requisitosde seguridad.
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1  Cuando se use un cable de prolongacién o una base de enchufes miltiples, no se
debera superar su carga eléctrica maxima. El aparato no se debe emplear con un cable
de prolongacion si no se tiene la seguridad de que se haya garantizado la puesta a
tierra.

1  El cable de red no debe estar dafiado. No colocar objetos sobre el cable de red.
Colocar los cables de tal forma que nadie pueda pisarlos o tropezar con ellos.

1  Un cable de alimentacién de red dafiado debe ser inmediatamente sustituido por un
cable homologado equivalente.

1  Garantice una colocacion protegida de los cables de conexion y de los restantes
cablesUna conexion inadecuada implica la expiracion de la conformidad CE. No
tienda cables de datos junto a cables trifasicos.

1  Cualquier modificacién en la instalacién se debera acordar por escrito con
Nabertherm. Queda prohibido retirar, eludir o poner fuera de servicio los dispositivos
de proteccion.

jAdvertencia 1 Peligros generales!

Los trabajos en los equipos solamente deberan ser realizados por profesionales
cualificados y autorizados. Durante la realizacion de trabajos, el horno y la unidad
conexion se deben desconectar de la tensién eléaxtadr el enchufg para evitar un:
puesta en servicio imprevista. Ademas, se deben fijar todas las piezas maviles del
Observe el Seguro Social de Accidentes de Alemania (D@B)\ las directivas
nacionales equivalentes del correspondiente pais d&spere hasta que la camarh de
horno y las piezas montadas se hayan enfriado a temperatura ambiente.

jAdvertencia! jPeligros generales!

Si la instalacion no se realiza correctamente, no se garantiza el funcionamiento y I
seguridad del equipo. Sdélo el personal cualificado debera realizar debidamente la
conexion y la puesta en servicio.

Nota

Ver el cableado y las conexiones eléctricas en el esquema eléctrico adaureb.
equipamiento eléctrico de la maquina en el esquema eléctrico.

@ GP

17.2 Instalacion del aparato

Panel frontal Panel dorsal
Fig. 32 Carcasa del médulo de tematmra DL, mandos y conexionfgura analoga)
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Denominacion Observacion

InterruptorOn/Off Encendido y apagado dmparato.

InterruptorStart/Stop Inicio y fin del registro de datos.

Interfaz RS 422 Conexién para el convertidor de interfaz WACD o
para el siguiente controlador.

TH1/TH2/TH3 Entradas para termopares del tipo S, Ky B.

(CH1/CH2/CH3)

INOT 10V A: linea de salida de sefial de inicio externa o

B: linea de entrada del valor nominal.

Cable de alimentacion

—_——

- x1 DACire_SSL§X1 g‘v ——
i T, ——

Fig. 33 Médulo de temperatura DL (figura analoga)

N.°
1

Nombre Observacion

Borne de conexion a red 1/ N/PE o 2/PE Input CA85-260V
50/60Hz, 2,5VA

A: Conducto de salida para sefial de inicio
externa o B: Conducto de entrada valor teéric

Entrada légica con alimentacion de tension  run
propia para conectar un contacto externo libre
potencial para «Registro de datos inicio /
parada.
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N.° Nombre Observacion

4 Entradas de termopar separadas galvanicam¢ TH1/TH2/TH3
de los tipos S, Ky B con un convertidor (CH1/CH2/CH3)
analogicedigital de 16bit.

5 Selector giratorio para ajustar la direccion de Direccién (X107 x1)
interfaz
6 Puente de hardware (Jumper) para 1 1 Proteccién contra
habilitar/bloquear la proteccion contra escritur 2= escritura
de los datos de configuracion (véase el capitt se 2 ON
«Configurar el adaptador de temperatura 3.
ventana de configuracién» botfave)
1= 1-
2
3|] 2 Proteccidn contra
escritura
3 OFF
7 Interfaz RS 422 SubD de 9 polos RS 422

Diodos luminiscentes para indicar los estados de proceso y los mensajes de
error

NdGm. Diodo luminiscente Color  Significado

8 power verde  El diodo luce si hay tension de alimentacic
Tension de
alimentacion

9 run verde  El diodo "centellea" despacio si el sisteme
Sistema activo esta activo.

El diodo "centellea" rapido si el registro de
datos esta en ejecucion.

10 com verde El diodo "centellea" durante la
Comunicacién activa comunicacion con el ordenador.

11 error rojo El diodo "centellea" deprisa si se produce
Mensaje de error error.

El diodo se apaga cuando si se ha
solucionado el error.

Para los mensajes de error véase el capit
"Mensajes de error".

Conectar los accesorios como se  indica en las siguientes figuras

El adaptador de temperatura se conecta a un cable de datos de un controlador (2) o
directamente al convertidor de interfaz MV/VCD (Rara ello, es necesario desconectar

del cable de datos la resistencia de terminacion (4) o un controlador previamente conectado.
Conecte el cable en Y (3) del controlador con el cable en Y incluido en el suministro.

Conecte el casquillo RS 422 del adaptador de temperatura (7) con el cable en Y incluido en
el suministro (3)

Conecte la resistencia de terminacion «AWO02» (4) o el controlador anterior al extremo del
conductor de datos libre del cable Y y atornille.
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Conecte el enchufe de red (6) del adaptador de temperatura a una toma. Los valores de la
conexioén de red deben corresponderse con los valores indicados en la placa de
caracteristicas del adaptador de temperatura.

La mesa no entra enwalumen de suministro

Fig. 34: Ejemplo de instalacion/mdaje del paquete de ampliacidrffgyura analoga)

N°  Denominacion Observacion

1 Convertidor de interfaz MV/VCD

2 Controlador/caja de mando

3 2 cables en Y de 1/b /4 pies, R422 max. 200m/656pies

4 Impedancia de cierre AW02 La impedancia deierre AW02
se conecta en la ultima linea
abierta.

5 Cable de dato$ polos SukD, 1:1, longitud max. 10m/32pies
3 m/10pies RX32

6 Cable de alimentacion 230~ CA transformador adicional 1M
(véase el capitulo "Accesorios"

7 Médulo de temperatura DL

8 Conexiones para termopares TH1, TH2 y TH Termopares, tipo S, KB
Seral externa del valor nominal o entrada del
valor nominal 610V
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1 paquete de ampliacion 2 (modulo 2 paquetes de ampliacion 2 (modul 3 paquetes de ampliacién 2 (méduls
temperatura DL) = conexiones p&a de temperatura DL) = conexiones de temperatura DL) = conexiones

puntos de medicién (termopares), para6 puntos de medicion para9 puntos de medicién
inclusivel transmisién del valor (termopares), inclusivé transmision (termopares), inclusivé transmisién
nominal del valor nominal del valor nominal

Se pueden conectar hastzevepuntos de medicién (termopar TH1, TH2 y TH3), inclusive
una transmisiodel valor nominal (entrada0V) en cada controlador/horno. El o los
modulos de temperatura se tienen que conectar como se indica en lassfigerawes.

Recomendamos poner el adaptador de temperatura sobre una base segura no combustible
(p. €j. mesa de metal).

i

Fig. 35 Ejemplo A

y .|

Fig. 37: Ejemplo C
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18 Asignacion de la interfaz

La interfaz RS 422 del moédulo de temperatura DL esta conectada de la siguiente manera:

DOOOB®G

[———

Fig. 38 Interfaz RS 42Zfigura analoga)
Asignacion de las patillas

Patilla Descripcion
Fuente de alimentacion extern&5
Fuente de alimentacién extern&5
Sin asignar
Sin asignar
Tierra (GND, ground)
TxD positivo
TxD negativo

RxD negativo

© 00 N oo o B~ w N e

RxD positivo

18.1 Ajustes y configuracion

Adresse Direccionamiento de interfaces

Antes de abrir la carcasa, hay que dejar sin tension el médulo de temperatura.
direccion de interfaz se configura mediante los dos interruptores giratorios dire
(addressx10y direccién (addressjl del médulo de temperatura. Sélo se puedel
asignar las direcciones de 1 a 32. Dependiendo del modo de servicio se tiene
= hacer otro direccionamiento, ya que los rangos de direcciones para los dos m¢
servicio ya estan establecidos.

x10=rango de direccién 10100
x1 = rango de direccion 09
Ejemplo de direccién de interfaz 8
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Direccionamiento de interfaces del médulo de temperatura como maestro o]
esclavo

Con el software VCD, ya no es necesario diferenciar entre «Maestro» (el paquete de
aplicacion no se asigna a ningun controlador) y «Esclavo» (el paquete de ampliacion se
asigna a un controlador).

Deben observarse las condiciones de la licencia para el uso de esta ampliacion con el
software VCD.

Nota

El operador encargado de la puesta en servicio del aparato es responsable de
configuracion sea correcta.

18.2 Software de configuracion «DL1setup»

18.3 Preparacion de la instalacion

Con el programa de configuracion del paquete de ampliacion 2 se pueden realizar
determinados ajustes en el modulo de temperatura DL 1. El programa de configuracion
permite acceder a los ajustes del médulo de temperatura DL 1. El tipo del termopar
empleaddtipo S, Ko B) en el horno se tiene que asignar a la entrada correspondiente de
termopar (CH1, CH2 o CH3) del médulo de temperatura DL1. Las entradas de medicién y
los puntos de referencia internos (protegidos polalee de acceso) se tienen que corregir

con la primera puesta en servicio. Si el médulo de temperatura se encuentra en una unidad
de conexion suministrada por Nabertherm, £sfastes ya vienen de fabrica.

18.4 Copia de seguridad

18.4.1.1

Nota

Antes de la instalacion o de una actualizacién, genere una copia de seguridad de |
archivos en un soporte de datos externo, por ejemplo, soportes méviles (CD, DVD,
USB o disco).

Para tener los datos disponibles a largo plazo, tras cada actualizacién, se debe re¢
copia de seguridad de toda la carpeta VCD. En caso de incompatibilidad, los archit
podran abrir independientemente de la version actual del software.

Adicionalmente, se debe realizar regularmente una copia de seguridad general de
datos.
Después de una actualizacion del software, se debe comprobar la coincidencia col

requisitos de las especificaciones de materiales y procesos y, si procede, realizar
medicion TUS.

Funciones de ahorro de energia
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Framework

Para que el programa funcione a la perfeccion, es necesario desactivar la funcién de ahorro
de energia y el salvapantallas. En el manual del sistema operativo encontrara consejos para
la desactivacion (p. ej., modo de espestamdby).

Marco de Microsoft NET

Antes de la instalacion, compruebe si en el sistema esta instalado el programa
«Microsoft. NET Framework». La comprobacion se realiza mediante

@ Inicio > Ajustes > Apps > Apps instaladas
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LﬁlMicrosoﬂ .NET Framework 4.5 o superior

Si la entrada no se encuentra en la lista, siga las instrucciones del fabricante
pertinente. Eprograma necesario se encuentra en el CD adjunto.

iAdvertencia 1 Peligros generales!

El software de configuracién permite acceder a los ajustes del aparato. Un cambio
configuracion puede provocar la transferencia de datos erréneos o la invalidacion ¢
funciones, con lo que la documentacién de los procesos sera deficiente o irtsuficier

Declinamos toda responsabilidad por las consecuencias de los cambios en la
configuracion.

Informacién importante sobre la operacién con el software:

Durante el proceso se intercambian datos de proceso importantes entre el horno y
ordenador. La conexién de datos no se puede interrumpir, con el fin de garantizar
registro de datos continuo.

Los datos de temperatura no se almacenan provisionalmente en el aparato, sino el
ordenador. Si se interrumpe el flujo de datos, los datos se perderan de forma
irrecuperable.

Si, durante la operacién del software, se interrumpe la conexion de datos, aparece!
mensaje de error al respecto. En tal caso, primero compruebe la firmeza del cable
interfaz y los puntos de conexion. En el aparato, compruebe si el LED verde esta
encendido.

Asegurese de que ningun tercero pueda conocer la contrasefia de servicio técnico.
contrasefia no se puede modificar porque, por razones de seguridad, se guarda ca
contra la lectura no autorizada durante la instalacion del programa.

18.4.2 Iniciar el software de configuracion «DL1Setup»

Transcurso de la Descripcion
secuencia de inicio

Encienda el ordenador e introduzca el CD «VCD.X.XX»
adjunto en la unidad de disco del ordenador.

El adaptador de temperatura debe estar encendido para
configurarlo.

Para encender el ordenador, ponga el interruptor izquier

en:ON.
[ Acrobat Para configurar el adaptador de temperatwwas necesario
S DL 15 ekup copiar el software en el disco duro del ordenador. El
[DDac programa se puede iniciar directamente desde éROM.
@ngfaml Si se desea iniciar el software de configuracion desde ur
= D) disco duro, se debe copiar todo el directorio «DL1Setups

CD-ROM en eldisco duro del ordenador. Recomendamo:
emplear la ruta GNabertherrkDL1.
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Transcurso de la Descripcién
secuencia de inicio

[ChDeviceData El software «DL1Setup» se compone de los archivos
TADL1Sstup.exe «DL1Setup.exe», HERMES.Interface.dll» y la carpeta
| %] HERMES. InterFace.dl «DeviceData. El archivo «<HERMES.Interface.dll» y la

carpeta de archivos «DeviceData» se deben encontrar e
misma direccién que «DL1Setup.exe».

[C)DeviceData El software de configuracion se puede iniciar haciendo d
TiDL1SehD.exe clic con el botén izquierdo del ratén sobre el icono
@HERMEk&erface.dll «DL1Setup.exe.
Al iniciar el software no se guardan archivos en un sopot
de datos.

18.4.3 Buscar en la red modulos de temperatura

Tras hacer doble clic con la tecla izquierda del ratén en el sibthdlSetup.exe aparece
la siguiente ventana.

o) DL1Setup [o] = =

DL1 Setup

SCAN System
Configuration

~System

Seiial interface selected Type of communication:
Startup completed successhull.

0 2| Startaddiess
20 2| Stop addiess

COM1 - Port

Fig. 39: Ventana de inicio DL1Setufigura analoga)

Con el software de configuracion se pueden configurar varios adaptadores de temperatura
conectados a la red. Para ello, se debe buscar la red con €lS10£3M]. Ajustar el rango

de direcciones entre las direcciones 0 y 255. Si se conoce la direccién, el rango se puede
delimitar mas. Con ello, se ahorra tiempo en la basqueda de la red. Si no esta claro qué
direccion esta asignada al adaptador de temperaturee@leb® buscar entre los ran@s

32. Adicionalmente, se puede seleccionar el pue@d de lainterfaz R32 del

ordenador.
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o DL1Setup =@ =]
DLL Setup

SCAN ] | syetem

Configuration

System

Serial interface selected Type of communication:
Startup compleled successhuly
Surching for connected devices.
Surching using COM1

o Please wait...

1 0 2| Start addiess

21 4] Stop addess
oM -~ Por

Fig. 40: Busqueda del médulo de temperatfiigura analoga)

Tras pulsar el bot6ofBUSCAR], el programa busca en rango de direcciones anteriormente
indicado.La busqueda puede durar algunos minutos dependiendo del nimero de mdédulos
de temperatura y del rango de direcciones ajustado.

18.4.4 Selecciéon del médulo de temperatura

Los médulos de temperatura encontrados se muestrarniga lde la ventana izquierda.

T DLisetup == o |

DL1 Setup

System

Configuration

SCAN

Unit: DL1=1 1.1 on COM1 Ade17

Senial interface selected Type of communication:
Startup completed successhull.
Surching for cornected devices.
Surching using

Found device: 3

0 2| Stataddess
20 2] Stop addiess
oM + Fot

Fig. 41: Registradores de temperatura encontréfiiggra analoga)

Para seleccionar el adaptador de temperatura correspondiente (en el ejemplo solo hay uno),
haga clic con el boton izquierdo del ratén sobre el adaptador de temperatura que desea
seleccionar. Primero se leen los datos configurados y después aparecerertatea«de
configuracion».

18.4.5 Configurar el modulo de temperatura, ventana de configuraciéon

El tipo del termopar empleado (tipo SoKB) en el horno se tiene que asignar a la entrada
correspondiente del termopar (CH1, CH2 o CH3) en el médulo de temperatura DL1. Si el

s
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modulo de temperatura se encuentra en una unidad de conexién suministrada por
Nabertherm, estos ajustes ya vienen de fabrica.

Haga clic con el botén izquierdo del raton sobre el adaptador de temperatura que desea

seleccionar. Aparece la siguiente pantalla:

 DL1Setup
DL1 Setup

SCanN

=5, Spstem
#4053 DL1 Unit: D11 %1.1 on COM1 Ade17

o |[@ =
Urit
Info Info
Actual error Pievious error ﬂ}
Hardware version: ¥V 1.0 24 25 =1
=
Software version: V1.1
Emror reset
Change user Level
Configuration
General settings TE input 1
Number of active channels: o TE pe3 Temperature in °C
3 - TE type k. 2
TE temperature unit TE typeB
°C - TE twpe N
Start bigger TE input 2
Etern trigaer ~ © TEtwpes Temperature in °C
TE type k.
Fiange: 0- 1000° = t"peE 0
1000 - #pe
TE type N
Analog irput 010V TE input 3
@ TEtwpes Temperatae in °C
0T TE type k. 17

TE type B
TE type M

Ld Save ‘ ;) Reload ‘
B Y/

Fig. 42 Ventana de configuracidffigura analoga)

Nombre

Version de
hardware

Version de software

Error actual

Error anterior

Nuamero de canales
activos

Unidad de
temperatura del
termopar

Descripcion

Muestra la version actual de hardware del adaptador de
temperatura (DL.x).

Muestra la version actual de software del adaptador de
temperatura (DLxSetup).

Muestra el ultimo error comunicado.
(Véase el capitulo «Descripcion de los codigos de error de
DL1Setup»).

(La memoria de errores se borra con el b@Edror reset].

Muestra el pendltimo error comunicado.
(Véase el capitulo «Descripcion de los codigos de error de
DL1Setup»).

(La memoria de errores se borra con el b@Eror reset).

Aqui se pueden desconectar las entradas no usadas. Si, por
ejemplo, solo se desea usar una entrada, aqui se debe seleci
«1».

Las entradas dos y tres quedan desactivadas y no se pueden
configurar. Pulse 1 vez con el boton izquierdo del ratén en el
boton[ Y] Imprimir (véase el capitulo «Instalacién de equipos»
4).

Aqui se puede cambiar la unidad de la temperatura mostrada
entre grados Celsius y Fahrenheit. Pulse 1 vez con el botén
izquierdo del ratén en el bot{ Y 1.

Nota: Es necesario ajustar la misma unidad de temperatura e
software VCD (véanse las instrucciones de uso de VCD).



Nombre

Activacion de inicio

Rango: 0-1800°C

Entrada analdgica

0-10V

Entrada termopar 1

23

Boton

o -

-
'? Reload
py

Error reset

WD

Change user Lewel

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Descripcién

Puede ajustar la condicion de inicio del registro de los datos:
Pulse 1 vez con el botén izquierdo del ratén en el H.¥n

Activacién externa

El registro de los datos de proceso con el adaptador de la
temperatura se inicia al cerrar un contacto libre de potencial.
abre este contacto, termina el registro de los datos (véase el
capitulo: «Instalacion de equipos»).

Software MV
En este ajuste se inicia y finaliza el registro de datos con el
software MV.

Con el software VCD siempre se puede iniciar el software o I
activacion externa.

Con esta entrada se asigna una escala a la sefal de terifiov
en la entrada analégica. Para registrar el valor tedrico del
regulador de temperatura, se debe comunicar al adaptador dt
temperatura qué temperatura corresponde a 10 V. Para ello,
introduzca aqui la temperatura maxima del horno. Cero V
corresponde automaticamente &@0o 0°F. En la ventana
inferior se muestra el valor te6rico momentaneo. Pulse 1 vez
el botén izquierdo del ratén en el bol ¥1..

Indicacion de la temperatura asignada a la sefial de tension.

El tipo del termopar empleado (CH1, CH2 o CH3), se asigna,
el campo correspondiente para el canal pertinente. A su lado
muestra la temperatura medida.

Descripcion

1=

i
3

AL
2

3o

Para guardar los ajustes guardados en el adaptador de
temperatura, previamente se debe conectar el «Jumper» ¢
adaptador de temperatura, en las clavijas 2 + 3. Pulsando
botén[Save] se guardan permanentemente los ajustes en
adaptador de temperatura (véase el capitulo «Instalacion
equipos».

Para evitar una posible pérdida de datos, tras guardar los
ajustes el «Jumper» se debe conectar de nuevo en las cla
1+ 2.

Pulsando el botéfReload] los datos del adaptador tnperatura se
vuelven a guardar en el ordenador, en el «Software DL1setup».

Ambas memorias de errores («Error actual» y «Error anterior») se
borran pulsando el botd&rror reset]

Al nivel de configuracion para compensar las entradas del termop:
de tension se accede con el bd@hange user LevelEste nivel esta
protegido y requiere la introduccion de una contrasenia.

Véase el capitulo «Compensacion de las entradas del termopar y
tension»
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18.4.6 Ajuste de la entrada del termopar y de tension
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Las entradas de medicién y los puntos de referencia internos se tienen que compensar con
la primera puesta en servicio. Si el modulo de temperatura se encuentra en una unidad de

conexién suministrada por Nabertherm, estos ajustes ya vienen de fabrica.

Al pulsar el botériChange user Levelpparece una nueva ventana que requiere la
introduccién de la contrasefiteghnologe> (asegurarse de introducir la contrasefia en

minUsculag La contrasefa esta configurada de fabrica y no se puede modificar. Al pulsar
el botén[Continue] aparecen los campos de compensacion de temperatura y de entrada de

tension.

* DL1Setup
DL Setup

SCAN

= ,:, System
403 DL1 Unit: DLTx1 1.1 on COM1 Adi17

Unit
Info

Hardware version: V1.0

Software version: V1.1

Configuration
General setings

Number of active chaninels:

[ -
TE temperature unit:

‘C -
Start trigger

Estom tigger -

Range: 0-1000° C
1000 -

Analog input 0104
0c
0y

Analog input gain
corection

Analog input offset
corection

TE input 1

® TEwpes
TE type K
TE tpe B
TE typ N

TE input 2

@ TEbpes
TE tpe K
TEtype
TE type N

TE input 3

® TEbpes
TE tpe K
TE tbype B
TE tpe N

Info
Actual error

24

Temperature in °C

29

Temperature in ‘C

0

Temperature in ‘T

17

Previous error

25

[ Evmen |

(E=5Ecl 5
?
Changs user Level
KTv:298°C  T/E:29°C kY
KT offset TE gain TE cfset
corection comection corection
KTvo'c TE 0T o
KTY oftset TE gain TE offset
carection carrechion corection
KT oc TEATC o
KTY ofsst TE gain TE cfsst
camection conection corection
I~
"? Reload
p

Fig. 43 Campos para el ajuste de temperatura y entrada de téfigida analoga)

Ajuste a cero y ajuste de temperatura

El ajuste se ha de realizar por este orden:

1. Ajuste a cero de las entradas del term@pBroffset correction]
2. Ajuste de temperatura del punto de referencia intg¢my offset correction]
3. Ajuste de temperatura del valor final de escala del ternfdfagain correction]

Nota

Durante la compensacion, siga la secuencia descrita en este manual.

Boton Descripcion

-1pv Ejemplo: indicacion de la tensién termoeléctrica actual
TE offzet Esta funcidn sirve para determinar el punto cero del termopar
corection

KTY: 29,8 °C Ejemplo: indicacién de la temperatura actual de los puntos de refere
KT offset Esta funcion sirve para establecer la temperatura ambiente de los
conection puntos de referencia internos




Boton

T/E: 29 °C
TE gain
corechion

1 o

il

3

1

A

3

18.4.7 Ajuste a cero del termopar

MORE THAN HEAT 30-3000°C
Descripcién

Ejemplo: indicacion de la temperatura momentanea en los puntos d
medicién

Esta funcidn sirve para establecer el valor final de escala del punto
de medicion correspondiente

Antes de guardar los ajustes modificados en el médulo de temperat
se tiene que haber puesto el jumper en las patillas 2 + 3 del médulo
temperatura (véase el capitulo ‘tedacion del aparatme. 6).

Pulsando el botéfsave]se guardan los ajustes en el médulo de
temperatura.

Para evitar cualquier pérdida posible de datos, hay que volver a por
jumper en las patillas 1 + 2 después de haber guardado los ajustes
el capitulo "Instalaén del aparaton®. 6).

Para el ajuste del punto de medicion de la temperatura se puentea la entrada
correspondiente del médulo de temgiara DL con un alambre corto.

Fig. 44: Cortocircuito con un puentfigura analoga)

Boton

TE offget
comection

Descripcion

Pulsando este botdn se accede a la funcién «Ajuste del punto nulo»

Pulsando el boté[Start] se ejecuta el ajuste del punto nulo. Al pulsar
botén[Cance], se interrumpe la funcion «Ajuste del punto neutro».

El ajuste del punto neutro puede durar unos segundos.

En la ventana de la derecha se indica cuando concluye el ajuste del
neutro. Pulsando el bot¢®K], se vuelve a la ventana de configuracic

Para guardar los ajustes guardados en el adaptador de temperature
previamente se debe conectar el «Jumper» en el adaptador de
temperatura, en las clavijas 2 + 3 (véaseagltulo «Instalacion de
equipos», n.° 6).

Pulsando el botén [Save] se guardan los ajustes permanentemente
adaptador de temperatura.

81

NGBETITTT .



Boton Descripcién

1E Para evitar una posible pérdida de datos, tras guardar los ajustes el
2 «Jumper» se debe conectar de nueviagglavijas 1 + 2 (véase el
3= capitulo «Instalacion de equipos», n.° 6).

18.4.8 Ajuste de temperatura de los puntos de referencia internos

82

Antes de hacer el ajuste, el médulo de temperatura DL se tiemeguencendido como
minimo 12h a temperatura ambiente. Para tener en cuenta el autocalentamiento del punto
de referencia hay que proceder de la siguiente manera:

para hacer el ajuste de los puntos de referencia se cortocircuita la entrada correspondiente
del médulo de temperatura @on un corto puente de alambre.

Fig. 45: Cortocircuito con un puentfigura analoga)

Con un sensor de temperatura, mida la temperatura superficial del sensor correspondiente.
Este (con carcasa negra) se encuentra inmediatamente al lado de los bornes del termopar en
el equipo. Como alternativa, también se puede medir la temperatura debgnsumarle

unos 8°C, para tener en cuenta el calentamiento propio. Si la temperatura indicada no
coincide con la temperatura ambiente real, es necesario repetir la compensacion.

Boton Descripcion
KT affeet Pulsando este botén se accede a la funcion «Compensacion de la
carmection temperatura de los puntos de comparacion internos».

- e Pylsando el botéfContinue] se ejecuta la compensacion. Al pulsar e
= o e botén[Cance], se interrumpe la funcién «Compensacion de la
temperatura de los puntos de comparacion internos».

Plossewei La compensacion de la temperatura puede durar unos segundos. Li
- temperatura en el campo situado sobre el boton «KTY offset correct
debe coincidir ahora con la temperatura ambiente. Si no es asi, es
necesario repetir el proceso con la funcion «KTY Gaimection». En
estado compensado, se muestra la temperatura verdadera del punt
comparacién KTY. Debido al calentamiento propio, esta siempre es
alta que la temperatura ambiente.

;, OfserSarrection ‘ En la ventana de la derecha se indica cuando concluye la compens;
Pulsando el bot6fOK], se vuelve a la ventana de configuracion.

1- Para guardar los ajustes guardados en el adaptador de temperature
2“ previamente se debe conectar el «Jumper» en el adaptador de
3 temperatura, en las clavijas 2 + 3 (véase el capitulo «Instalacién de

equipos», n.° 6).
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Descripcién

Pulsando el botén [Save] se guardan los ajustes permanentemente
adaptador de temperatura.

Para evitar una posible pérdida de datos, tras guardar los ajustes el
«Jumper» se debe conectar de nuevo en las clavijas 1 + 2 (véase e
capitulo «Instalacién de equipos», n.° 6)..

18.4.9 Compensacion de la temperatura del valor final de la escala de un termopar

Conectar en la entrada de medicién del termopar seleccionado un mikadtiton cable
de compensacion.

input
0-1oy

Fig. 46. Milivotltimetro en la entrada del termopar p. Bl (figura analoga)

Boton

TE gain
comection

Descripcién

Pulsando este boton se accede a la funcién «Compensacion de la
temperatura del valor final de la escala del termopar».

En el campo de entrada, indicar el valor final de la escala
correspondiente y ajustar el mismo valor eocatibrador de milivoltios.

Pulsando el bot6fContinue] se ejecuta la compensacion. Al pulsar e
boton[Cancel] se interrumpe la funcion «Compensacion de la
temperatura de los puntos de comparacion internos».

La compensacién de la temperatura puede durar unos segundos.

En la ventana de la derecha se indica cuando concluye la compens;i
Pulsando el bot6[fOK], se vuelve a la ventana de configuracion.

Para guardar los ajustes guardados en el adaptador de temperaturz
previamente se debe conectar el «Jumper» en el adaptador de
temperatura, en las clavijas 2 + 3 (véase el capitulo «Instalacion de
equipos», n.° 6).

Pulsando el bot6on [Save] se guardan los ajustes permanentemente
adaptador de temperatura.

Para evitar una posibf#grdida de datos, tras guardar los ajustes el
«Jumper» se debe conectar de nuevo en las clavijas 1 + 2 (véase e
capitulo «Instalacién de equipos», n.° 6).
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18.4.10 Ajuste a cero de la entrada de tension (opcion)

Estos ajustes s6lo son necesarios si se empégarkda analégica de tension.

Para ajustar la tensién de alimentacion se puentea la entrada correspondiente del médulo de

temperatura DL con un alambxerto.

Fig. 47: Cortocircuito con un puente de alamffigura analoga)

Los ajustes de la entrada de tension se realizan en la ventana izquierdadefterior
ventana de configuracion.

Boton

Analog nput offset
conection

Offseteorraction
= af AlN

Descripcion

Pulsando el botén [Analog input offset correction], se accede a la
funcién «Ajuste del punto neutrox.

Pulsando el boté[Start] se ejecuta el ajuste del punto nulo. Al pulsar
botén[Cance], se interrumpe la funcion «Ajuste del punto neutro».

El ajuste del punto neutro puede durar unos segundos.

En la ventana de la derecha se indica cuando concluye la compens;i
Pulsando el bot6fOK], se vuelve a la ventana de configuracion.

Para guardar los ajustes guardados en el adaptatemgeratura,
previamente se debe conectar el «Jumper» en el adaptador de
temperatura, en las clavijas 2 + 3 (véase el capitulo «Instalacién de
equipos», n.° 6).

Pulsando el botén [Save] se guardan los ajustes permanentemente
adaptador deemperatura.

Para evitar una posible pérdida de datos, tras guardar los ajustes el
«Jumper» se debe conectar de nuevo en las clavijas 1 + 2 (véase e
capitulo «Instalacion de equipos», n.° 6).

18.4.11 Valor final de escala de la entrada de tension (opcion)

Para ajustar la alineacion en la entrada de tension, cree una tensién conocida de por ejemplo

10V y pulse el botéfAnalog input Gain correction]

En el siguiente dialogo se introduce la tension establecida e 0l@ltensién se pone
con dos decimales sin la contd.dato 1000 corresponde al ejemplo dev10
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Fig. 48 Entrada "input @0 V" (figura analoga)

Para ajustar la tensién de alimentacion se puentea la entrada correspondiente del médulo de
temperatura DL con un alamheerto.

Boton Descripcion

Andnginput gain Pulsando el botén [Analog input Gain correction], se accede a la fur
conEctan «Ajuste del punto neutro».

g Qonoumctional, Pulsando el botofStart], se ejecuta la compensacion de tension. Al
; pulsar el botérfiCance], se interrumpe la funcién «Ajuste del punto
neutro».

Plesse el La compensacion puede durar unos segundos.

En la ventana de la derecha se indica cuando concluye la compensi
Pulsando el bot6[OK], se vuelve a la ventana de configuracion.

Gain correction done

1- Para guardar los ajustes guardados en el adaptador de temperature

2“ previamente se debe conectar el «Jumper» en el adaptador de

3 temperatura, en las clavijas 2 + 3 (véase el capitulo «Instalacién de
equipos», n.° 6).

H o Pulsando el botén [Save] se guardan los ajustes permanentemente
adaptador de temperatura.

1[! Para evitar una posible pérdida de datos,guasdar los ajustes el

2 «Jumper» se debe conectar de nuevo en las clavijas 1 + 2 (véase e

3= capitulo «Instalacién de equipos», n.° 6).

19 Servicio
Operacion Descripcion

Para encender el dispositivo, ponga el interrutuierdo en:
ON.
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Operacion Descripcién

Inicie el «Software VCD».
(Véase el capitulo «Iniciar la documentacion del proceso del
software VCD»)

El programa se puede iniciar haciendo doble clic con el botén
izquierdo del ratén sobre el icono del software VCD.

Una vez iniciado, el programa realiza un examen del sistema. ¢
analizan los convertidores de interfaz conectados, los controlac
o la bascula.

Para poder iniciar la grabaciéon Para finalizar la grabacion de
SlopfStat| - |SeR e datos con el software VCE, datos, ponga el interruptor
ponga el interruptoderechoen: derechoen:Parada.
Inicio.

Para apagar el dispositivo, ponga el interruptguierdo en: Off.

19.1 Modo funcionamiento

El paquete de ampliacion 2 cuenta con tres aplicaciones distintas, que se diferencian por sus
requisitos técnicoslenga en cuenta que no todos los modos de funcionamiento son
realizables con todos los hornos.

19.1.1 Conexion de puntos de medicion adicionales a un controlador

Inicio / parada de la documentacién del proceso Unicamente mediante el ordenador o
controlador

El paquete de ampliacién 2 con adaptador de temperatura transfiere los datos de proceso
como zona a la pantalla grafica del controlador asignado en el software «VCD». La
asignacion al controlador se realiza mediante la configuracion de un horno en la
docurnentacién del proceso de VCDa documentacion del proceso se inicia y detiene
mediante el software «VCD» o el controlador.

19.1.2 Equipo independiente sin sefial de inicio externa

Inicio / parada de la documentacion del proceso Unicamente mediante el ordenador

El paquete de ampliacién 2 con adaptador de temperatura se opera como equipo
independiente cuando se usa un regulador externo (debe cumplirse el regaisito).
documentacién del proceso se inicia y detiene mediante el software «VCDwrante el

inicio, en la interfaz del software se abre una ventana para introducir datos de la carga. La
escala se ajusta automéaticamente mediante la temperatura maxima del tipo de termopar y se
puede adaptar posteriormente con la funciéon de zoom. Mediheoftware «VCD» se

guardan los valores de temperatura, el valor de consigna y los mensajes de error cuando se
ha iniciado el proceso.

19.1.3 Equipo independiente con sefial de inicio externa

Inicio / parada de la documentacion del proceso Unicamente mediante un interruptor
externo en el adaptador de temperatura o en el armario de distribucion
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El paquete de ampliacién 2 con adaptador de temperatura se opera como equipo
independiente cuando se usa un regulador externo (debe cumplirse el requisito) o el
HiProSystem. Con la sefial «Inicio de grabacion» (mediante un interruptor externo en el
adaptadode temperatura o mediante un interruptor externo en la instalacién de
distribucion), se inicia el archivado mediante el software «VCD». Mediante el software
«VCD» se guardan los valores de temperatura, el valor teérico y los mensajes de error al
inicio del proceso. La grabacion finaliza cuando en la entrada pasan mas de treinta
segundos sin la sefial «Inicio».

> Nota

Introduccion de datos de la carga en caso de inicio externo (véase la documentacion
procesos VCD, capitulo «Gréfica de funcigmogramas).

Si el controlador o el adaptador de temperatura inician directamente un programa de
tratamiento térmico, la ventana para la introduccion de datos de la carga no se abre
automaticamente. Para afiadir datos de la carga en el archivo guardado, tras eseroce
debe pulsar el botdext] para abrir la ventana de introduccion de datos.

Una vez introducidos los datos y confirmada la introduccion con el foth los datos de
la carga se afiaden al archivo guardado.

La ventana de texto para introducir datos de la carga solo se puede abrir una vez. Un
cerrada la ventana de introduccion de los datos de la carga con €@éjoga no se
pueden realizar correcciones.

19.2 Configurar software

Progreso de la Descripcién
instalacion

El programa se puede iniciar haciendo doble clic con el botén izquierdo del ratén
el icono del software VCD.

Una vez iniciado, el programa realiza un examersidégdma. Se examinan los posible
controladores.

Generacion y comprobacién de la conexion con el convertidor de interfaces o el
médulo de comunicacion.

Nota: aparece un mensaje de error: «No se ha podido conectar con el controlado
A Error [Nombre del horno]»
Connection to Documentation 2 faled Este mensaje aparece cuando el ordenador no detecta el controlador (véase el ¢
ez «FAQ - Preguntas frecuentes»).

Para continuar, es necesario iniciar sesion como «Admin».

_ Pase a la pestafia «Ajustes» > «Hornos».

= Seleccione el controlador o el horno al que se debe asignar el paquete de amplia
Seleccione «Editar».

Se abre una ventana de configuracion del horno.

La forma de afiadir el paquete de ampliacién se describe en el afartado
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Progreso de la Descripcion
instalacion

x — Nota: El paquete de ampliacion se puede conectar también sin controlador. Para
- seleccione «No Controller». Ademas, se debe indicar un nombre para la ampliaci
bajo el nombre del horno.

El programa se puede iniciar haciendo doble clic con el botén izquierdo del raton
el icono del software VCD.

19.3 Proceso tras una averia eléctrica

En caso de un corte del suministro eléctrico durantegédtro, este no se interrumpe tras el
restablecimiento del suministro eléctrico.

20 Busqueda de errores

Mensaje de averia Significado Solucién

Ampliacion DL1-THx Error termopar x (x =-B) Termopar defectuoso.

eRI eStngddEi E”Of Error de conexion con el paquete de Cambiar termopar

«omore det horne>» ampliacion Comprobar los cables de conexion con el

ST convertidor de interfaz y con el paquete de

ampliacion.

21 Descripcion de las ordenes de interfaz

La comunicacion entre el ordenador y el DL se lleva a cabo mediante un protocolo estandar
para la comunicacién en serie. Los pardmetros necesarios para la cordorseaci
describen a continuacion.

=
Ne) c
° g 2 o 038 g
2 £ 2 5 £ 2 g 3
© S '@ g & 5 k=l 2
— ) c
g s88 = a) < 5 B £
O o
VO P00020 "V',’0" Numero de version mayor Read ninguna ningdn
Vi P00030 "V/,’1" NuUmero de version menor Read ninguna ningun
Identificacion P0O00X0 I',I Denominacion del equipo  Read ninguna ningdn
HW-Ident P00380 "H','T" Numero de version de la Read ninguna ningun
pletina del sistema
TempCH1 P02010 'T°,’1" Temperatura canal 1 Read °C/°F ninguna
TempCH2 P02020 ‘T’,’2" Temperatura canal 2 Read °CI°F ningdn
TempCH3 P02030 'T°,’3" Temperatura canal 2 Read °C/I°F ningdn
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ametro

arame

P

AIN Voltage

Status

SetPoint
InputVal
Error
ErrorCH1
ErrorCH2
ErrorCH3
LastErrorl

LastError2

tro

Identificacion

del
parame

P02250

P020060

P02040

P02050

P060060

P06100

P06110

P06120

P06130

P06140

> Memoria

Descripcién

Acceso

Tension de entrada del can Read

AIN

Estado actual de DL1

Valor delpunto de ajuste

Estado de entrada externa

Error del sistema

Error del canal TH 1

Error del canal TH 2

Error del canal TH 3

Ultimo error detectado

Penultimo error detectado

Read

Read /
Write
Read

Read

Read

Read

Read

Read

Read

21.1 Descripcién del codigo de error de configuracién de DL1

Cadigo de error
24
25
26
27
28
30
31
40

F 65
59
60
61
62

Significado

Error del convertidor en el canal 1 del termopar 1

Error del convertidor en el canal 1 del termopar 2

Error del convertidor en el canal 1 del termopar 3

Falsa polaridad del termopar

Error de inicializacion detonvertidor 610V ADC

Error de configuracién del convertidorl® V ADC

Rotura del termopar

Se ha llegado al final de la tabla

Polos del termopar cambiados

Error de inicializacion

Error de configuracion

Tiempo demedicién sobrepasado

Temperatura de referencia muy baja

NGBETITTT .
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Unidad

<

m
ninguna
°C

ninguna
ninguna
ninguna
ninguna
ninguna
ninguna

ninguna

Solucién

digos de

error

N

C

ningdn
ningdn

ningdn

ningdn
cadigos de error
247 28
cédigos de error

2N R1 40 KRG RR

cédigos de error
2N 21 AN KRG AR
cédigos de error
2N 21 AN KRG AR
cadigos de error
QAT 29

cédigos de error
QAT 22
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Cadigo de error Significado Solucién

63 Temperatura de referencia muy alta

22 Paquete de ampliacion 3

El paquete de ampliacion 3 es un paquete opcional para la ampliacion y la conexion de una
o0 varias basculas a la documentacion de procesos «Software VCD».

Si se conecta una bascula, es posible hacer un protocolo del cambio de peso del material
durante el proceso de coccién.

Tras iniciar el proceso de coccidn, el peso medido se visualiza y se registra paralelamente a
la temperatura del horno.

1 ordenador? software VCD 3 bascula
Fig. 49: Paquete de ampliacion 3 (figura anéloga)

23 Requisitos del sistema

Componente Requisito

Interfaz USB o interfazserial RS232

24 Datos técnicos

&

Los datos eléctricos se encuentran en la placa de caracteristicas de la carcasa del
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> Nota

Consulte las notas, los datos y la ayuda sobre la bascula en el manual de instrucci
la bascula.

> Nota

Los datos de lopaquetes de ampliacion se guardan en el archivo binario, el archivo
y el archivo XML en el archivo del controlador. No se generan archivos adicionales

24.1 Alcance del suministro

En el volumen de sumini stro del paquete de ampliacién 3  entran:

Nombre Cantidad Ndmero de Figura
pieza

Breve guia con enlaces para 1
descargar el software VCD y los
manuales de instrucciones
(incluyendo el software de
configuracion del paquete de
ampliacion 2

Microsoft .NET Framework
Instrucciones de uso de la bascu

Bascula, incluye el adaptador de 1
red*

Cable de datos (1,5 m, 1
aproximadamente)

Convertidor- adaptador USB/RS 1 699000265 //‘7
232, incluye cable USB de 0,8 m /kl?

* incluido en el volumen de suministro segun version

> Nota

Examine concienzudamente los equipos cuando los reciba vy, si detecta irregularide
pongase en contacto con nuestro servicio técnico.

> Nota

Nuestras instrucciones se generan en formato PDF (Portable Document Format) u:
Adobe Acrobat. Para poder leer los archivos en PDF, es necesario instalar primero
Acrobat Reader en el ordenador.
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25 Instalacién y puesta en servicio

Conectar los accesorios como se indica en las siguientes figuras

Conecte el cable de datos suministrado (2) con la interfaz del ordenador y la de la bascula
D).

Algunos ordenadores incluyen un puerto RS[232 Conecte el extremo del cable de

datos correspondiente al ordenador con el converéidaptador USB/RS 232 suministrado
(3). A continuacion, conecte el convertiggtaptador USB/RS 232 a un puerto USB libre
)

Conecte el adaptador de red de la bascula a una toma de corriente libre. Los valores de la
conexién de red deben corresponderse con los valores indicados en la placa de
caracteristicas de la bascula.

F AN
\2)
Fig. 50: Ejemplo: Conexién de una bascula de precisién (figura analoga)

> Nota

*Consulte las notas, los datos y la ayuda sobre la bascula en el mamsafudEiones de

la bascula.

N.©  Nombre Observacion

1 Béascula, incluye el adaptador de red

2 Cable dedatos, 1,5 m méx. 10m/32ft

3 Convertidoradaptador USB/RS 232 Véase el capitulo
incluye cable USB de 0,8 m «Accesorios»

25.1 Instalacion del software

El software parda bascula esta incluido en la instalacion del software \N@Des
necesario realizar instalaciones adicionales.

> Nota

Si se usa un salvapantallas, puede haber interrupciones en el flujo de datos en
ordenador y el controlador o los controladores. Recomendamos no emplear
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salvapantallas cuando se esté usando el software. Encontrara informacién de :
para desactivar el salvapantallas en el manual del sistema operativo.

25.2 Configurar software

Progreso de la Descripcién
instalacién

El programa se puede iniciar haciendo datilecon el botdn izquierdo del ratén sobi
el icono del software VCD.

Una vez iniciado, el programa realiza un examen del sistema. Se examinan los p
controladores.

Generacion y comprobacion de la conexion con el convertidor de interfaces o el
médulo de red

A Nota: aparece un mensaje de error: «No se ha podido conectar con el controlada
Error Este mensaje aparece cuando el ordenador no detecta el controlador (véase el ¢
Connection to Documentation 2 failed « FAQ - Preguntas frecuentes»)

KTR 2200

Para continuar, es necesaniiar sesion como «Admin».

_ Pase a la pestafia «Ajustes» > «Hornos».

= Seleccione el controlador o el horno al que se debe asignar la bascula.
Seleccione «Editar».

Se abre una ventana de configuracion del horno.

. Seleccione la pestafia «<Ampliaciones» y desfti@zufiigen](afiadir).
E = En «Tipo de ampliacion», seleccione la entrada «Digital scale with serial interface

En «Direccién», introduzca el puerto de la interfaz en serie sin espacios. Por ejer
«COM1» 0 «COMS8». A continuacion, se puede asignar un nombre a la bascula €
«Nombre». El numero COM de la interfaz en serie se encuentra en el administrac
dispositvos en el control del sistema operativo.

Para concluir los ajustes, pul[§eK] para salir y pasar a la vista general.

La bascula se puede conectar también sin controlador. Para ello, al instalar el ho
seleccione «No Controller».

La bascula se debe ajustar a una velocidad de transmisién de dé8@®Haudios. Ya
debe estar ajustada asi de fabrica.

25.3 Indicacion de peso

Si se usa una bascula, el peso medido no solo se muestra en forma de valor, sino también de
curva en los diagramas de estado del horno y del archivo. El eje derecho del diagrama
muestra los valores de la bascula. El area del eje se adapta automaticdosevddoees

medidos. No se puede efectuar una escala manual.
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& = 4w Diagram

092830 092900 092930 09:30:00 093020 053100 093130 093200 033230
5,08 202 05.08.2024 05.08.2004 05082024 05 08.2024 05.09.2024 05.08.2024 05.08.2024 05.09 2024

Fig. 51: Ejemplo: Grafica del programa con indicacién de peso (figura analoga)

Antes de cargar, es necesario tarar* (poner a cero) la bascula. El software VCD a partir de
la version 2.0 muestra valores negativos en la pantalla de la bascula. Ademas, el peso
también aparece en la tabla de datos.

> Nota

Consulte las notas, los datos y la ayuda sobre la bascula en el manual de instrucci
la bascula.

> Nota

En principio, el valor del peso en el software se indica en gramos.

Si la bascula se ajusta con otra unidad de peso, el usuario debe tener en cuenta e
a la hora de valorar los datos. No se realiza ninguna conversién especifica de las L
- en principio, el valor que aparece en la bascula se transfieraapdrgce la unidad «g»

25.4 Inicio del registro para una bascula

Pulsando el bot6n (1) en el control a distancia se inicia el registro de la bascula.

FERNSTEUERUNG

@blllun

Fig. 52 Ejemplo: «Control a distancia» (figura analoga)

> Nota

El registro de la grabadora se interrumpe al cerrar el software VCD manualmente ¢
una averia eléctrica. En tal caso, inicie el registro de nuevo.

26 Busqueda de errores

Averia Significado Solucién

No aparece la bascula* La bascula no aparece en la interfaz Conectar la bascula a la interfaz RS 232 o Ut
232 0 USB. del ordenador.
Lainterfaz de la bascula en el softwa Configure la direccién de la interfaz del
VCD no se ha configurado controlador en la conexion correcta. P. gj.,
correctamente. «COM1» 0 «<COM5», etc.
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Averia Significado

La bascula no esta correctamente

configurada.
Tras el mensaje «Se ha
interrumpido la
conexién», ya no se
detecta la bascula.
La unidad de peso En principio, el VCD muestra «g»
ajustada no se ha aunque en la bascula se haya
adoptado en el VCD. seleccionado otra unidad. En cualqui

caso, los datos transferidos son los
valores que indica la bascula, por lo
gue en este caso se debe ignorar la
unidad.

> Nota

MORE THAN HEAT 30-3000°C
Solucién

Configure la bascula (véase el manual de
instrucciones de la bascula)

La bascula se debe ajustar a una velocidad c
transmision de datos de 4800 baudios. Ya de
estar ajustada asi de fabrica.

Se ha desconectado el adaptador USB y, col
ello, se ha borrado temporalmente el puerto

COM. Debe reiniciar el software o la funcion

«Desactivacién de la conexién» en los ajuste
para restablecer la conexion.

No tenga en cuenta la unidad.

*Consulte las notas, los datos y la ayuda sobre la bascula en el manual de instrucc

la bascula.

27 Busqueda de errores

27.1 Mensajes de error del software VCD

Mensaje de averia Causa

No se puede modificar € Se ha tratado de modificar la
horno en configuracion de un horno mientras s
funcionamiento. ejecutaba un programa.

No se ha podido cargar Se ha interrumpido la conexion con €
0 enviar el programa controlador.

No se ha podido cargar Se ha modificado la ruta de archivad:
0 guardar el archivo. el nombre del archivo.

Carpeta con proteccion contra escritt

No se ha podido Se ha modificado la ruta del archivo
guardar un archivo en  para el almacenamiento adicional de
la copia de seguridad datos

adicional de datos

Solucién

Finalizar el programa en curso antes de reali.
cualquier cambio en el horno.

Comprobar la conexidn con el controlador. A
restablecerse la conexion, ervista general
aparece la temperatura actual del controlado

Comprobar el ajuste del direccionamiento de
controlador en el software VCD y en el
controlador. Los ajustes deben coincidir.

Restablecer la ruta o el nombre original del
archivo.

Otorgar derechos de escritura para la carpet:

Restablecer la ruta original (véanse Ajustes =
Sistema).
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Mensaje de averia Causa Solucién

No se han podido Caracteres especiales no permitidos Usar solo letras y nimeros sencillos. Tener €
guardar los ajustes el nombre del horno. cuenta la longitud del nombre.

El nombre del horno es demasiado

largo
No se han podido Se ha modificado la ruta del archivo Restablecer la ruta original (véanse Ajustes >
guardar los ajustes del para el almacenamiento adicional de Sistema).
horno en la copia de datos. Otorgar derechos de escritura para el usuaric
seguridad adicional de  carpeta con proteccién contra escritt
datos
No se puede enviar Se ha enviado un programa al Finalizar el programa del controlador activo
ningdn programa al controlador, aunque este aun esta er antes de enviar un nuevo programa.
controlador en este funcionamiento.
estado

Error al conectarse con Se ha interrumpido la conexién con € Comprobar la conexién con el controlador. A
[Direccion IP] a través  controlador. restablecerse la conexion, en la vista genera
de Ethernet aparece la temperatura actual del controlado

Comprobar el ajuste del direccionamiento de
controlador en el software VCD y en el
controlador. Los ajustes deben coincidir.

La ventana informativa indica que este mens
de error se puede ocultar hasta la préxima ve
gue se inicie el programa si se marca la casil
de seleccion (véase la ilustracion).

Tras volver a conectarse, se elimina la marce
la casilla de seleccion.

El controlador estd en  Determinadas acciones solo se pued Solucionar y confirmar los errores en el
estado de error realizar con un controlador que no controlador. Algunos errores graves solo se
muestra ningdn error. pueden subsanar apagando y volviendo a
encender el controlador.

A Error

Disconnected from P580 at 172.25.36.26

P580

[T] Suppress this error message until the next start

Fig. 53 Mensaje de error «No hapnexion con el horno»

27.2 Mensajes de error del controlador

Véase el manual de instrucciones del controlador. Si ya no estuviera disponible, péngase en
contacto con el servicio técnico de Nabertherm.
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27.3 FAQ (preguntas mas frecuentes)

Preguntas frecuentes Respuesta

He conectado méas de un horno  Comprobar el direccionamiento y los ajustes de los controladoresefivedre
al software y no se detectan uno VCD.
0 varios controladores.

Aparece el mensaje de error «kNc¢ Un motivo frecuente es el almacenamiento de los datos en una red. Comp!
se puede generar el archivo de  la conexién con el servidor
copia de seguridad».

FAQ = Frequently Asked Questions (inglés) = preguntas frecuentes

28 Accesorios (opciones)

Componentes Numero de Figura
pieza

Cable CAT5Patch 1m/3 ft arrollado 544300197 4

Cable CAT5Patch 2m/6 ft 544300135

Cable CAT5Patch 5m/16ft 544300136

Cable CAT5Patch 10m/32ft 544300130

Interruptor para 7 hornos, equipo de sobremesa, IP20 544500056 wevwewewn

Cable de datos, st de 9 polos, 1:1, longitud® / 10 ft 544300044 C}

Cable de datos, stib de 9 polos, 1:1, longitud / 16 ft 544300040 é

Cable de datos, stib de 9polos, 1:1, longitud 1én/ 32 ft 544300041 C;

Cable de datos, stib de 9 polos, 1:1, longitud 1 / 49 ft 544300042 C;

Cable de datos, stib de 9 polos, 1:1, longitud 2@ / 65 ft 544300043 é

Cable de datos, st de 9 polos, 1:1, longituB0m / 98 ft 544300077 é

Cable de datos, st de 9 polos, 1:1, longitud 58/ 164 ft 544300078 é

Cable de datos, cable en Y 2 x N9 5 ft RS 422 544300045 @?

Convertidoradaptador USB/RS 232 699000265

Fuente de alimentacién para conexiénrderfaz, 5V DSub, 9 polos 1003240 V 540100193

Resistencia de terminacion para conector AW02 540900154
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